w1 - d=38 Produkty - przeglad szczegétowy

innovative solutions

n 2 Mocowania chemiczne

L
Q
E\ St St
. rona rona
o
® ZAPRAWY INIEKCYJNE | AMPUEKI DO POWSZECHNYCH ZASTOSOWANIA SPECJALNE
- ZAKOTWIEN
. Wst 131
3 Wstep 24 b
@ s Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn = 132
. System Highbond FHB 11 — 28 L JL
- LEBL
o — Kotwa dynamiczna FDA . 136
©  system Highbond FHB Il Inject "~ 35 v AR
- Bt
-
o | — . i
Sy taczenie zbrojenia — 138
o] System Superbond FSB e 40
o < tRamz ]
B
Q. L Kotwa naprawcza do muréw VBS 8 144
Kotwa zywiczna RM Il - 55
o) p—
Q .LL.]—
iy Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix wing] 146
E Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus e 62 v -
c chua ]
© —
(@] Zaprawa epoksydowa FIS EB S n PISTOLETY INIEKCYJNE 148
; ii:--.-_ ¢ !
o =
N Zaprawa iniekcyjna FIS V P 77
S i !
Q = AKCESORIA =151
- Zaprawa iniekcyjna FIS VL e 93
o) chikifr
> i
a Zaprawa iniekcyjna FIS P — 102
& bk
PRETY KOTWIACE
Wstep 106
Pret nagwintowany FIS A gy 108
Pret nagwintowany RG M e 116

Tuleja z gwintem wewnetrznym RG MI <. 121

Tuleja z gwintem wewnetrznym FISE — 123
Akcesoria do montazu przelotowego 126
Tulejka siatkowa FIS H K e 129
Tulejka siatkowa FIS H L s 129
Tulejka siatkowa FISHN i 129



Produkty - przeglad szczegoétowy fischer=

innovative solutions

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach n
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11



w1 - d=38 Produkty - przeglad szczegétowy

innovative solutions

n 1 1 Uszczelniacze 1 2 Wiertta i bity

| plany montazowe

L
Q
1]
"—
g Strona Strona
L , . . T |
= Piany montazowe wezykowe [ p— 410 Wiertlo udarowe Quattric Il Freverrr=—== 1 1 ]
Q
c o efiress . |
o Piany montazowe pistoletowe oo 41 Wiertto udarowe SDS Plus Il Pointer et —— 75
i
g Ogniochronna piana B1 1] i 412 Wiertto do muréw Pointer M e— 29
]
- }
= Piana do klejenia izolacji termicznej afilnme § 413 Wiertto udarowe SDS Max Il / [R——— T 7
= SDS Max IV
O . . .
1S Silikon budowlany w 1 414 Wiertto z otworem do odsysania pytu —.n,— 433
o} FHD
o ;
Q. Silikon sanitarny JRLEEL 215 Wiertto do kamienia naturalnego D-S wec oo 434
-
% Silikon uniwersalny M 416 Przecinak Premium FCP iy = 35
o
; Akryl fi=a 411 Przecinaki standardowe E— 436
()
N By
o Akcesoria do piany \E 418 Bity profesjonalny FPB _!_ﬂ 437
i~
o) Akcesoria do silikonu "‘K 419 Bity diamentowy FDB -—_'E"-Ey 438
>
N
(/7] Bity Maxx-bit FMB 439
Uchwyt na bity FBH iamms 440
Zestawy hitow 441
Akcesoria do wkretarki udarowej h—n .J. 442

12



Produkty - przeglad szczegotowy

1 3 Tarcze do ciecia
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Przeglad produktow - podtoza

Beton niezarysowany

Pojedyncze zamocowania w betonie niezarysowanym

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach H

Systemy chemiczne
Produkt . System z zaprawa epok- Zaprawa iniekcyjna
Typ mocowania sydowa FIS EM Plus System Superbond FSB FISV
Strona 62 40 77
Wizualizacja ==Y
o —_— ¢
-
By [ -l;—
M) |, v
tacznik w postaci preta nagwinto- | Rozmiar preta nagwintowanego lub kotwy M8 - M30 M8 - M30 M6 - M30
wanego lub sruby w rozmiarze -
Gwint wewnetrzny M8 - M20 M8 - M20 M8 - M20
Pret zbrojeniowy @ 8-40mm 8-32mm @ 8-28mm
Srednica wkreta
Stal/materiat vz ) ° °
Ad ° ° °
C ° ) °
Nylon
| Dtugosé uzytkowa a7 do 0 0 0
Aprobaty / Oceny Techniczne Aprobaty ETA ° ) °
Certyfikaty
ICC [ ° °
DBt
Sejsmiczne [ ) )
Dynamiczne
Oceny Techniczne Szokowe
Certyfikaty p
Rappny 7 badan ° O °
ogniowych
Rodzaj montazu Montaz wstepny ® > °
Montaz przelotowy ) ° )
Montaz z odstepem [ [ [
Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ° O b
Wiercenie z odsysaniem pytu o o o
Wiercenie technika diamentowa [ [
Czas oczekiwania do momentu Brak
rzyfozenia obciazenia przy 20 °C
e PSP o <5min.
$redni <20 min. ° °
Diugi > 20 min. L] ° [
Podtoze +5°C -30°C -10°C
Specjalne wiasciwosci Aprobata obejmuje czyszczenie otworu
Montaz w betonie < C20/25 wg. certyfikatu
Montaz w betonie > C50/60 wg. certyfikatu
Aprobata obejmuje otwory wypetnione woda ° )
Mozliwy montai w betonie zbrojonym wiéknami ° O °
stalowymi
Mozliwy montaz w waskich podfozach < 120 mm o o o
Mozliwos¢ demontazu ruwnq Zpowierzchinia o o o
podtoza
catkowicie

* 7 kotwa w postaci tulei z gwintem wewngtrznym
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Pojedyncze zamocowania do betonu niezarysowanego

Mocowania wielopunktowe

Kotwy stalowe Kotwy stalowe Mocowania ramowe
Kotwa sworzniowa Kotwa sworzniowa $ruba do betonu Kotwa do duzych Kotwa gwozdziowa Kotwa whijana SXR / SXRL
FAZII FBN Il FBS I obciazen FH Il FNA I EAIl
156 212 185 165 204 197 240
| ey — | e || —— | | s —e
B T ———n
— i g —
— SHs| Ov= = -
M8 - M24 M8 - M20 @6-14mm 010-32mm @6 mm M6 - M8 #8-14mm
° M6 - M12 M6 - M12
g5-10mm
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° °
°
300 mm 300 mm 205 mm 100 mm 120mm 00 290 mm |
° ° ° ° ° ° °
° °
°
° ° °
° °
° ° ° ° ° ° °
° ° o* °
° ° ° ° ° °
° ° o °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° °
° °
° ° ° ° ° ° °
-40°C -40°C -40°C -40°C -40°C -40°C -40°C
°
°
°
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° o ° °
° °

* Mocowania w postaci tulei z gwintem wewngtrznym

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach =
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Przeglad produktow - podtoza

C B3
Vi

Beton zarysowany

Pojedyncze zamocowania w betonie zarysowanym

Systemy chemiczne

Produkt

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach H

) System Highbond System Superbond Zaprawa iniekcyjna
Typ mocowania FHB Il FSB FISV
Strona 62 40 717
Wizualizacja —_— ==
=== e —
— | o NN
S
tacznik w postaci preta Rozmiar preta nagwintowanego lub kotwy M8 - M24 M8 - M30 M10 - M30
nagwintowanego lub sruby -
e —— Gwint wewnetrzny M8-M20
Pret zbrojeniowy 0 8-32mm 010 - 28 mm
Srednica wkreta
Stal/materiat vz ° ° °
A4 ° ° °
C ° ° °
Nylon
| Dhugos¢ uzytkowa Azdo 165 mm oo oo
Aprobaty / Oceny Techniczne Aprobaty ETA (] L] °
Certyfikaty
IcC ° °
DiBt
Sejsmiczne ° °
Dynamiczne
Oceny Techniczne Szokowe °
Certyfikaty X
Hap.nrly 7 badan ° a °
ogniowych
Rodzaj montazu Montaz wstepny ® ° °
Montaz przelotowy o o o
Montaz z odstepem o o o
Metoda wiercenia Wiercenie udarowe [ ) [ ]
Wiercenie z odsysaniem pytu o ° o
Wiercenie diamentowe o
Czas oczekiwania do momentu Brak
przyfozenia obciazenia przy 20 °C - -
Kratki <5min. o
Sredni <20 min. ° ° °
Dtugi >20 min. o o
Podtoze -5 °C -30°C -10°C
Specjalne whasciwosci Aprobata obejmuije czyszczenie otworu °
Montaz w betonie < C20/25 wg. certyfikatu ® ® ®
Montaz w betonie > C50/60 wg. certyfikatu (] o (]
Aprobata obejmuje otwory wypetnione woda o °
Mozliwy montaz w betonie zbrojonym widknami stalowymi o o o
Mozliwy montaz w waskich podtozach < 120 mm o o o
Mozliwos¢ demontazu fownoz powerzchnia o
podtoza
catkowicie

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewngtrznym

16




Przeglad produktéw - podfoza fischer=
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Pojedyncze zamocowania do betonu zarysowanego Mocowania wielopunktowe
Kotwy stalowe Mocowania ramowe Kotwy stalowe Mocowania ramowe
. A Kotwa do duzych s
Kotwa sworzniowa Sruba do betonu obcigzen SXRL10 Kotwa gwozdziowa Kotwa whijana EA II SXR / SXAL
FAZII FBS II FHII FNAII
156 212 185 165 204 197 240

- mﬂm I.E
_-__=E:_m=ﬁ S O = |me———— e ===

i

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach =

M8 - M24 P6-14mm @10-32mm 010 mm @ 6 mm M6 - M8 f8-14mm
MB - M12 MB - M12
7 mm f5-10mm
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
300 mm 205 mm 100 mm 220mm I 120 mm w 290 mm |
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] o* [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] o* [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40 40°¢ 40°C 40 | 40°C 40 -40°¢

[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

[ ] o* [ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

* Kotwa w postaci tulejki z gwintem wewnegtrznym
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Gazobeton

Przeglad produktow - podtoza

Systemy moco- .
Y . ¥ R Kotwy Mocowania .
wania chemicz- Mocowania tworzywowe
stalowe ramowe
nego
Produkt Typ mocowania Zaprawa iniekcyjna | Kotwa do gazo- Kotek do Turbokotek do
FISV betonu FPX-I SXRL gazobetonu DUOPOWER gazobetonu
Strona 77 234 240 296 272 298
Wizualizacja e I
| Py | =
i
:S
tacznik nagwintowany | Rozmiar preta lub kotwy M6-M16 08-14mm GB10 #5-14mm g4-10mm
lub $rednica wkreta -
Gwint wewngtrzny M6 - M12 M6 - M12 M6 - M10
Srednica wkreta g5-10mm p5-10mm 03-12mm §5-10mm
Stal / Materiat qvz ™ ° ° )
Ad ° °
Nylon ° ° ° °
| Dtugosc uzytkowa aido oo oo 290 mm 105 mm L )
Aprobaty lub Oceny Aprabaty lub Oceny Techniczne | ETA ° ° °
Techniczne / )
Certyfikaty DiBt ° °
Certyfikaty Raporty z badan ° A
ogniowych
Rodzaj montazu Montaz wstepny ° ° ° ° °
Montaz przelotowy ° ° °
Montaz z odstgpem ° °
Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ° °
Wiercenie obratowe (bez udaru) ) ° ° ° ° °
Czas oczekiwania do | Brak ° ) ° ) °
momentu przyfozenia - -
obciazenia przy 20 °C Kotk <5min.
Sredni <20 min. °
Dtugi > 20 min. °
Minimalna temperz- 10°C -40°C 40°C -20°C “40°C -40°C
tura mocowania
Specjalne whasciwosci | Aprobata obejmuje brak
koniecznosci czyszczenia otworu
Nadaje sie do gazobetonowych O
piyt stropowych
Mozliwos¢ demontazu rowno z powierzchnia o O ° A ° A
podtoza
catkowicie ° ° ) °

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewngtrznym




Przeglad produktow - podtoza

Cegta i bloczki petne oraz pustaki

Mocowania Mocowania ramowe Mocowania
chemiczne tworzywowe
Produkt Typ mocowania Zaprawa Kotek
iniekcyjna FIS V Il FUR whijany N DUOPOWER
Strona 717 240 247 251 272
Wizualizacja 2 L e -
2 : T Wi
& |
]
%
i
]
¥
H
tacznik int Rozmiar pret int -
aczlm nagwintowany nulmar preta nagwintowanego VG - M1 f8-14mm 10 mm 05-10 mm 05-14mm
lub $rednica wkreta lub $ruby
Gwint wewnetrzny M6 - M12
Srednica wkrgta @6-10mm @7 mm 35-7mm #3-12mm
Stal / materiat quz ® ) ° ®
Ad ° ° ° w A2
Nylon ° ° ° °
Dtugosé uzytkowa azdo o0 290 mm 160 mm 180 mm i
Aprobaty lub Oceny Aprobaty lub Oceny Techniczne | ETA ° ° °
Techniczne / )
Certyfikaty DiBt °®
Certyfikaty Raporty z badan °
ogniowych
Rodzaj montazu Montaz wstepny ° °
Montaz przelotowy ° ° ° ° °
Montaz z odstepem °
Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ° ° ° ° °
Wiercenie obrotowe (bez udaru) ° ° ° ° °
Czas oczekiwania do | brak ° ° ° °
momentu przytozenia - -
ohciagenia pry 20°C | 0N Sk
$redni <20 min. °
dugi > 20 min. °
Minimalna tempera- -10°¢ -40°C -40°e -40°C -40°e
tura mocowania
Specjalne whasciwosci | aprobata obejmuje brak
czyszczenia otwory
mozliwos¢ demontazu réwnq . o* A ° a °
7 powierzchnig
catkowicie ° ° ° °

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewngtrznym

fischer=r
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Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach =
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Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach H
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Materiaty ptytowe

Przeglad produktow - podtoza

. . Mocowania
Mocowania do plyt z pusta przestrzenia
tworzywowe
Produkt Typ mocowania Mocowanie Mocowanie DUOTEC Kotek PD Mocowania DUOPOWER
metalowe uchylne KD do plyt g-k do plyt gk
do plyt HM
Strona 315 318 312 322 326 272
Wizualizacja rorepe—
| | 3
@ - T g
J o
tacznik nagwintowany | Rozmiar mocowania M4 - M8 M3 - M10 g10i012mm 8-12 mm 5,6.8i10 mm
lub $rednica wkreta " . : .
Srednica wkreta Sruby metryczne | Sruby metryczne | Sruby metryczne Wkrety do ptyt Wkrety do ptyt Wkrety do ptyt
M4 - MG; M3 - M10; M5 - M, widrowych widrowych widrowych
$ruba M8 z them hak okragty wkrety do ptyt
szesciokatnym; hak M3 - M8 widrowych 4,0-6,0 mm 4,0-50mm 3,0-8,0 mm
prosty M4 i M5
4.,5-6 mm
Stal / Materiat qvz ) ° °
Ad
Nylon ° ° ° °
Grubosc ptyty 3-50 mm 9,5-90 mm 9,5-55 mm min. 6 mm min. 9,5 mm min. 9,5 mm
Dtugosc uzytkowa Az do 30mm 63 mm o €9 ©° o
Wymagana szeroko$c
szczeliny poza ptyta min. 19 mm min. 27 mm min. 40 mm min. 23 mm min. 13 mm min. 18 mm
12,5mm
Rodzaj montazu Montaz wstepny ° ° ° ° ° °
Montaz przelotowy °
Montaz z odstgpem ° )
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe (bez ° A ° o ° a
udaru)
Czas oczekiwania do | Brak
momentu przytozenia ° ° ° ° ° °
obcigzenia
Specjalne whasciwosei | Mozliwosc demontazu réwno z powierzch- . a
nig podtoza
catkowicie ° °




Przeglad produktow - podtoza
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Materiaty izolacji cieplnej (np. ETICS)

. Kotek dociepleniow
System montazowy z odstepem FIDp Y
Produkt Typ mocowania Thermax 12i 16 Thermax 8i 10 FID 50i 90
Strona 263 260 404
Wizualizacja
tacznik nagwintowany Rozmiar preta nagwintowanego M12iM16 M8iM10
lub $rednica wkreta lub kotwy
Srednica wkreta 4,5-8mm, M6 -M10 4,5-6mm
Stal / Materiat qvz ° ° °
A °
Nylon °
Dtugos¢ uzytkowa azdo oo ) ) |
Aprabaty lub Oceny Techniczne / Certyfikaty | Aprobaty lub Oceny Techniczne | ETA
DiBt °
Rodzaj montazu Montaz wstepny ° ) °
Montaz przelotowy
Montaz z odstepem ° °
Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ° °
Wiercenie obrotowe (bez udaru) °
Czas oczekiwania do momentu przytozenia Brak ° °
obciazenia przy 20 °C . -
Kbk <5min. zalezy uq lrodzalju zaprawy
iniekcyjnej
Sredni <20 min. zalery O.d .rodza.Ju caprawy
iniekcyjnej
Diugi > 20 min. zalezy U_d .rndza.ju _zaprawy
iniekcyjnej
Minimalna temperatura mocowania -10°C -40°C -40°C |
Specjalne wiasciwosci Mozliwosc demontazu réwno z powierzch- ° A °
nig podtoza
catkowicie °

Szybki przewodnik po produktach i aplikacjach =
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) Mocowania chemiczne

Strona Strona
ZAPRAWY I!\IIEKCYJNE | AMPULKI DO STANDARDOWYCH ZASTOSOWANIA SPECJALNE E
ZAKOTWIEN
Wst 131
Wstep 24 his (<))
e Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn S 132 E
System Highbond FHB II — 28 AR )
A o
f—— . A v——a E
Pla— Kotwa dynamiczna FDA 136
System Highbond FHB Il Inject e Y AL 0
N =
— 3]
— taczenie zbrojenia — 138
System Superbond FIS SB vt 40 A ! .E
e 2] -
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innovative solutions

Zaprawy iniekcyjne i zastosowania

Podtoza objete ocena techniczna Wiasciwosci potwierdzone
ETA lub KOT w ETA lub KOT
5 3 1 s £ £ £
o AR B
k=4 2 ‘g €| £| 8| %
: beton beton mury mury gazobe- | S _ 8 2 H § 2| B B
zaryso- | niezary- peine z pusta- tn |5 & £ = & | § g :E- .E
8 Pozycjonowanie wany sowany kéw E, g 8 -§' g é g €| 2 E =
'é Kartusze z zaprawa iniekcyjna
© " 2\ cn“’l '
: L . badania
Najlepsze parametry - - - | m| ogiowe | 28
U w betonie zarysowanym i szokowe
L[] ]
m P h tos0- mozliwost
; OUSZECING Zastoso [ [ LB BN RN [ stosowania | 40
wanie w hetonie
° pod woda
E IHMM’IMM' Mocna zaprawa do
i . 3
] MR faczenia pretow zbro-
jeniowych i do betonu u u momm O e .. 62
zarysowanego
Podstawowa zaprawa
epoksydowa do stoso- [ ] [ | [ ] | BV NN BN | 71
wania w betonie
Uniwersalna zaprawa
iniekcyina do n m ] u m |m|m|E|00 | m n 717
zakotwien w murach
i betonie zarysowanym
Solidna zaprawa iniek-
cyjna do zakotwien - - = = n - - = = 93
w murach i betonie
zarysowanym
Odpowiedzialna
zaprawa do kotwienia [ o o ) 102
w betonie i murach
Zaprawa iniekcyjna FIS P

M = objete oceng techniczng ETA
@ - objete oceng techniczna KOT
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innovative solutions

Zaprawy iniekcyjne i zastosowania

Podtoza objete ocena techniczng Wiasciwosci potwierdzone
ETA lub KOT w ETA lub KOT
Do : ) e £ £ £
B 2| E 8l £E| 8| <
beton beton mury mury gazobe- E- = 8 2 212 3| ¢ =
zaryso- | niezary- petne 2 pusta- ton s & £ = & § g :E- . .E
Pozycjonowanie wany sowany kow 888 % H § 2| €| 8 £ =
Amputki z zywica
ETTTT—
Najl t
Amputka zywiczna FHB II-P, FHB I1-PF High afepsze parametry m m m n [ 29
w hetonie zarysowanym
Speed
E=TTT—
Amputka zywiczna RSB Powszechne zastoso- - - - ol 2l mlE 49
wanie do betonu
Amputka zywiczna RM Il Kotwienie w betonie
zarysowanym bez [ ] [ | [ ] | | | | 56
czyszczenia otworu

Mocowania chemiczne n
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Mocowania chemiczne

innovative solutions

Zaprawy iniekcyjne i kotwy

.‘:.—
=
—
Kartusze z zaprawa FIS EM Plus FISP g
iniekcyjna 5
=
Pozycjonowanie Najlepsze Powszechne Mocna zaprawa Podstawowa Uniwersalna Solidna Odpowiedzialna
parametry zastosowanie do taczenia zaprawa epok- zaprawa zaprawa zaprawa
w betonie w betonie pretow sydowa iniekcyjna iniekcyjna do kotwienia
zarysowanym zbrojeniowych do betonu do zakotwien do zakotwien w betonie
+ betonu w murach w murach i murach
zarysowanego i w betonie i w betonie
zarysowanym zarysowanym
Pret nagwintowany FIS A = = = = = = 108
Pret nagwintowany RG M = = = n n n 116
Tuleja z gwintem u L L u 121
wewnetrznym RG M |
———
Tuleja z gwintem L L 123
wewnetrznym FIS E
Kotwa Highbond FHB II-A L / u 28
FHB II-AS
Kotwa Highbond FHB II-A L u 35
Inject / FHB II-A S Inject
FHB dyn u 132
FDA u 136

M - objeta ocena techniczng
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Zaprawy iniekcyjne i kotwy

fischer=r

innovative solutions

A
; <)
N
Amputki z zywica FHB II-P, FHB II-PF High Speed RSB RM Il z o
= L1 ]
1 E
Pozycjonowanie Najlepsze parametry w betonie zaryso- Powszechne zastosowanie do betonu Kotwienie w betonie zary ym bez m
wanym czyszczenia otworu :
L1 ]
Pret nagwintowany FIS A 108 8
Pret nagwintowany RG M u u 116
Tuleja z gwintem u u 121
wewnetrznym RG M |
|
Tuleja z gwintem 123
wewnetrznym FIS E
pr— ,_—.]*
Kotwa Highbond FHB II-A L / u 28
FHB II-AS
Kotwa Highbond FHB II-A L 35
Inject / FHB II-A S Inject
FHB dyn 132
FDA 136
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Mocowania chemiczne u

innovative solutions

=3
a

-

KORZYSCI

= System Highbond FHB Il osigga

najwyzsze nosnosci w betonie
zarysowanym. Dzieki temu w wielu
przypadkach potrzeba mniej punktow
mocujgcych i mozna stosowaé mniej-
sze plyty.

Zardbwno za pomocg zaprawy iniekcyj-
nej FIS HB jak i amputek FHB II-P/PF
HIGH SPEED osigga sie te same para-
metry wytrzymatosciowe, przy wyko-
rzystaniu kotew FHB II-A' S (w wersji
krétkiej) lub L (w wersji dtugiej).

W zaleznosci od potrzeb mozna
zastosowac bardziej ekonomiczne
rozwigzanie.

Duze kartusze z zaprawg iniekcyjng
FIS HB sg najbardziej optymalne

w przypadku montazu seryjnego.
Natomiast amputki FHB II-P/PF HIGH
SPEED z okreslong porcjg zywicy,
stanowig ekonomiczne rozwigzanie
do pojedynczego zastosowania pod
woda. W przypadku stosowania ampu-
tek nie trzeba czysci¢ otworu przed
osadzeniem kotwy.

Specjalna formuta zastosowana

dla amputki FHB II-PF HIGH SPEED
zapewnia wyjgtkowo szybkie utwar-
dzanie i dlatego umozliwia montaz bez
zbednego czekania.

ZOBACZ TAKZE

System Highbond FHB II

Barierki schodowe

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal nierdzewna
= Stal o wysokiej odpornos$ci na korozje

MATERIALY PODtOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= BetonuC12/15

ZASTOSOWANIA

= Barierki

= Fasady

= Schody

= Wsporniki stalowe

= Maszyny

= Silosy

= Maszty

= Odbojnice

= Konstrukcje stalowe

= Konstrukcje drewniane

Elce

Najlepsze parametry w betonie zarysowanym

Dzwigary stalowe

OZNAKOWANIE

ETA-05/0164
ETAG 001-5

Option 1 for cracked concrete Shock-tested: BZS approval for

fixings in civilian shelters.

Fire resistance
classification

anchor types
Anchar types see test report
sue tast report

FUNKCJONOWANIE

= Kotwa FHB Il jest kotwg wklejana
z kontrolowanym rozpieraniem przy
montazu wstepnym, jak i przeloto-
wym.

= Kotwa moze by¢ mocowana zaréwno
przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS
HB, jaki i amputek FHB II-P / FHB II-PF
HIGH SPEED i zostaje sklejona z catg
powierzchnig $cianek otworu.

= Podczas dokrecania nakretki sze-
$ciokatnej stozkowe czesci kotwy sa
wciskane w powtoke zaprawy, ktéra
napiera o $cianki otworu.

= Bezstyrenowa zaprawa $cisle uszczel-
nia otwor.

= Natomiast w przypadku wyboru
amputki z zywicg, wiertarka uda-
rowa réwnoczesnie wwierca i wbija
sie w amputke. W tym celu nalezy
zastosowac¢ osadzak RA-SDS, o nr art.
62420.

PISTOLETY INIEKCYJNE
Strona 148
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System Highbond FHB lI fischer=x

innovative solutions

MONTAZ W BETONIE PRZY ZASTOSOWANIU AMPULKI FHB II-P

R =T
91_(:Zenie X L,.a_n_,_
) O, 2
- %

Mocowania chemiczne n

Zaprawa iniekcyjna FIS HB

Zaprawa iniekcyjna FIS
® | 150¢

HB 345 S + mieszalnik
-~ statyczny FIS MR Plus

s Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartos¢ opakowania llosé w opako-
E g zaprawy waniu
3 § w jednost-
= kach
Oznaczenie produktu Nrart. ETA [szt.]
FISHB 345 S 033211 | DE, GB, FR, ES, NL, CS 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FISHB 150 C 519665 | DE, FR, NL 70 1 kartusz 145 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS MR Plus 545853 - - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
Amputka zywiczna FHB II-P (standard)
- E Srednica otworu Glebokosé otworu | Efektywna glebokosé Pasuje do kotwy llos¢ w opako-
§ E zakotwienia waniu
o ©
[ d g fef
Oznaczenie produktu Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
FHB II-P 8 x 60 096824 | 10 75 60 FHBII-A L M 8 x 60 10
FHB II-P 10 x 60 096847 u 10 75 60 FHBII-S M 10 x 60 10
FHB II-P 10 x 75 508016 | 10 90 75 FHBIFASM 10 x 75 10
FHB II-P 10 x 95 096843 | 12 110 95 FHB II-A L M 10 x 95 10
FHBII-P 12 x 75 096848 | 12 90 75 FHBIIFASM 12 x 75 10
FHB II-P 12 x 100 507922 u 14 115 100 FHBIIFA LM 12 x 100 10
FHBII-P 12 x 120 096844 | 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-P 16 x 95 096849 | 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10
FHB II-P 16 x 125 507923 | 18 145 125 FHBIIFA LM 16 x 125 10
FHB II-P 16 x 145 507924 u 18 165 145 FHBIIFA L M 16 x 145 10
FHB II-P 16 x 160 096845 | 18 175 160 FHB II-A LM 16 x 160 10
FHB II-P 20 x 170 507925 | 25 190 170 FHBII-FAS M 20 x 170 4
FHB II-P 20 x 210 096846 | 25 235 210 FHBIFALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 096851 u 25 190 170 FHBII-FAS M 24 x 170 4
FHB II-P 24 x 210 507926 u 25 235 210 FHBIIFALM 24 x 210 4
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Amputka zywiczna FHB II-PF HIGH SPEED (wersja szybka)

- E Srednica otworu Gtehokosé otworu | Efektywna glebokosé Pasuje do kotwy llosé

E E zakotwienia w opakowaniu

o ¢

= d hy fef

Oznaczenie produktu Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
FHB II-PF 8 x 60 500542 | 10 75 60 FHBII-A L M 8 x 60 10
FHB I1I-PF 10 x 60 500547 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHB II-PF 10 X 75 507999 H 10 90 75 FHBIFASM 10 x 75 10
FHB I1I-PF 10 x 95 500543 | 12 110 95 FHBII-A L M 10 x 95 10
FHB II-PF 12 x 75 500548 | 12 90 75 FHBIFASM 12 x 75 10
FHB II-PF 12 x 100 508000 | 14 115 100 FHBII-A LM 12 x 100 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 H 14 135 120 FHBIFA LM 12 x 120 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 | 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10
FHB II-PF 16 x 125 508001 | 18 145 125 FHBII-A LM 16 x 125 10
FHB II-PF 16 x 145 508002 | 18 165 145 FHBII-AL M 16 x 145 10
FHB II-PF 16 x 160 500545 H 18 175 160 FHBII-A L M 16 x 160 10
FHB II-PF 20 x 170 508003 | 25 190 170 FHBIFASM 20 x 170 4
FHB II-PF 20 x 210 500546 | 25 235 210 FHBII-A LM 20 x 210 4
FHB I1I-PF 24 x 170 500550 | 25 190 170 FHBII-A S M 24 x 170 4
FHB II-PF 24 x 210 508004 H 25 235 210 FHBII-A LM 24 x 210 4

Mocowania chemiczne u

CZAS UTWARDZANIA - FIS HB

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podtoza Czas utwardzania
FIS HB FIS HB

(minimum + 5°C) FISHB

- 5°C-+ 0°C 360 min.

+ 0°C-+ 5°C 180 min.

+ 5°C-+20°C 15 min. + 5°C-+20°C 90 min.

+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min.

+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.

> +40°C 2 min. > +40°C 12 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnosza sig do suchego podfoza, w przypadku mokrego podtoza czasy nalezy podwoic. Koniecznie usuna¢ wode z otworu.

CZAS UTWARDZANIA - FHB 1l P / FHB II-PF HIGH SPEED

Temperatura podioza Czas utwardzania
FHB II-P FHB II-PF HIGH SPEED
- b°C-+ 0°C 240 min. 8 min.
+ (°C-+10°C 45 min. 6 min.
+10°C - + 20°C 20 min. 4 min.
=+20°C 10 min. 2 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnosza sig do suchego podtoza, w przypadku mokrego podtoza czasy nalezy podwoic.

INFORMACJE TECHNICZNE

\i
..d[™,  Kotwa Highbond FHB II-A S o O KT T 0 “ o

11 (wersja krétka)

- ho -ty -

Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. = Srednica | Glebokosé | Efektywna | Diugosé Gwint Rozmiar |llos¢ w opa-
wana rdzewna | odpornosci § S| otworu otworu | glebokosé | uzytkowa klucza kowaniu
na korozje | 8 -§ zakotwienia
= i b hef iy M osw

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 B
FHB II-AS M10x 60/10 |097072 |097630 |097704 1 W 10 75 60 10 M 10 17 10
FHBII-A S M10 x 60/20 |097073 |097631 = | 10 75 60 20 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 60/40 - 097632 - ] 10 75 60 40 M 10 17 10

1) Czas dostawy na zamdwienie.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Y
{[",. Kotwa Highbond FHB II-A S SICEX b=y a— u o
o (wersja krotka) ‘

- ho > iy -

Mocowania chemiczne n

Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. s Srednica | Glebokosé | Efektywna | Diugosé Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci E E otworu otworu | giebokosé | uzytkowa klucza kowaniu
na korozie | 8 5§ zakotwienia
= & hy hef tix M osw
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 C
FHBII-AS M10 x 60/60 |097074 |097633 — | 10 75 60 60 M 10 17 10
FHBII-AS M10 x 60/100 |097206 |097634 - | 10 75 60 100 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/10 |506884 (506888 = | 10 90 75 10 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/20 |506885 (506889 — | 10 90 75 20 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 75/40 - 506890 — | 10 90 75 40 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/60 |506886 |506891 - | 10 90 75 60 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 75/100 | 506887 |506892 = | 10 90 75 100 M 10 17 10
FHBII-AS M12x 75/10 |097257 |097635 — | 12 90 75 10 M 12 19 10
FHBII-AS M12x 75/25 |097268 |097636 [0977061) MW 12 90 75 25 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/40 - 097637 - | 12 90 75 40 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/60 |097274 (097638 = | 12 90 75 60 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/100 | 097275 (097639 — | 12 90 75 100 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/165 | 097280 (097640 — | 12 90 75 165 M 12 19 10
FHBII-AS M16 x 95/30 |097281 |097641 [0977081) MW 16 110 95 30 M 16 24 10
FHBII-AS M16 x 95/60 |097286 |097642 = | 16 110 95 60 M 16 24 10
FHBII-A S M16 x 95/100 | 097295 (097643 — | 16 110 95 100 M 16 24 10
FHB II-A S M16 x 95/165 |097296 |097644 — | 16 110 95 165 M 16 24 10
FHBII-AS M20 x 170/50 |506917 |506919 - | 25 190 170 50 M 20 30 4
FHB II-A S M24 x 170/50 | 097297 |097645 = | 25 190 170 50 M 24 36 4
1) Czas dostawy na zamowienie.
Tinst
J\' )
Kotwa Highbond FHB II-A L ““ %"'
(wersja dtuga) 1
Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. - Srednica |Glebokosé|Efektywna| Diugosé | Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci | o E otworu | otworu |giebokosé|uzytkowa klucza kowaniu
na korozje § _E zako.twie-
= d g l;:: Yix M osw
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 (¥
FHBII-ALM8 x 60/10 097032 (097298 |097696 1) MW 10 75 60 10 M 8 13 10
FHBII-AL M8 x 60/30 097033 |097299 — | 10 75 60 30 M 8 13 10
FHB II-AL M8 x 60/50 097034 |097440 - | 10 75 60 50 M 8 13 10
FHBII-ALM10 x 95/10 096907 |097616 = || 12 110 95 10 M 10 17 10
FHBII-ALM10 x 95/20 096940 (097617 |097699 1) W 12 110 95 20 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/40 — 097618 — | 12 110 95 40 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/60 096941 |097619 - | 12 110 95 60 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/100 096942 |097620 - | 12 110 95 100 M 10 17 10
FHBII-ALM12x 100/10 506893 |506897 — | 14 115 100 10 M 12 19 10
FHBII-AL M12 x 100/25 506894 |506898 = u 14 115 100 25 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/40 - 506899 - u 14 115 100 40 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/50 GS A4 - 537065 — | 14 115 100 50 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/60 506895 |506901 — | 14 115 100 60 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/100 506896 |506902 = || 14 115 100 100 M 12 19 10
FHBII-ALM12x 120/10 096943 |097621 - | 14 135 120 10 M 12 19 10

1) Czas dostawy na zamdwienie.
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System Highbond FHB II

o
‘\O 000 OO%OOODOO Tinst
050 o N N m
Kotwa Highbond FHB II-A L “ TM,"E
(wersja dtuga) BN
Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. - Srednica |Glebokosé[Efektywna| Dlugosé | Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci | o E otworu | otworu |giebokosé|uzytkowa klucza kowaniu
na korozje g _E zaku.twie-
= dg ho I'::: i M oW
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 c
FHBII-ALM12 x 120/25 096944 (097622 |0977001 MW 14 135 120 25 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 120/40 = 097623 — | 14 135 120 40 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 120/60 097014 (097624 = | 14 135 120 60 M 12 19 10
FHBII-ALM12x 120/100 097031 (097625 — | 14 135 120 100 M 12 19 10
FHB II-AL M16 x 125/30 506903 |506906 = | 18 140 125 30 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 125/60 506904 |506909 — | 18 140 125 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 125/100 506905 |506910 = | 18 140 125 100 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 145/30 506911 |506914 — | 18 160 145 30 M 16 24 10
FHB II-AL M16 x 145/60 506912 |506915 = | 18 160 145 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 145/100 506913 |506916 — | 18 160 145 100 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/30 097035 (097626 (0977021 W 18 175 160 30 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/60 097038 (097627 — | 18 175 160 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/100 097070 (097628 = u 18 175 160 100 M 16 24 10
FHB II-AL M20 x 210/50 097071 (097629 |097703 1) MW 25 235 210 50 M 20 30 4
FHB II-A L M20 x 210/150 052370 = = | 25 235 210 150 M 20 30 8
FHBII-ALM24 x 210/50 506920 |506921 — | 25 235 210 50 M 24 36 4
1) Czas dostawy na zamdwienie.
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. giebokosé otworu llos¢ zaprawy jednostkach  |llos¢ zakotwien z jednego kartusza
pokazanych na etykiecie kartusza FISHB 345 S *
[mm] [mm]
FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A S M10 x 75 10 90 4 42
FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42
FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHBII-AS M20 x 170 25 190 26 6
FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6
*Imaksymalna ilos¢ przy uzyciu jednego mieszalnika
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. gtebokosé otworu llos¢é zaprawy jednostkach  [llos¢ zakotwien z jednego kartusza
pokazanych na etykiecie kartusza FISHB 345 S *
[mm] [mm]
FHBII-AL M8 x 60 10 75 3 56
FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHBII-ALM12 x 100 14 115 7 24
FHBII-ALM12 x 120 14 135 7 24
FHB II-ALM16 x 125 18 140 11 15
FHB II-A L M16 x 145 18 160 13 13
FHB II-AL M16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5
FHBII-ALM24 x 210 25 235 33 5

*I maksymalna ilos¢ przy uzyciu jednego mieszalnika
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB 11 "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornoéci na korozje

Mocowania chemiczne n

PP . . ) . . Minimalne odstepy przy rowno-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 234 e M-y
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

kotwy podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin het Tinst Nperm® | Vperm® ® ® & Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
gvz 1.8 163
FHBII-AL "
M8 x 60 A4-70 100 60 15 8.0 87 150 183 180 40 40
C-70
gvz 11,3 245
FHBII-A S "
M10 x 60 A4-70 100 60 15 8.0 13.8 150 206 180 40 40
C-70
FHBII-A S gvz 11,3 215
M10 x 75 ALT0 120 75 15 1.1 13.8 150 269 225 40 40
gvz 11,9 197
FHBII-A L
M10 x 95 A4-70 140 95 20 16,9 13.3 238 994 285 40 40
C-70
gvz 15,6 304
FHBII-A S
M12 x 75 A4-70 120 75 30 111 193 150 384 225 40 40
C-70
FHBII-A L gvz 17.3 296
M12 x 100 7470 140 100 40 17,1 19.3 190 234 300 50 50
gvz 17,3 259
FHBII-A L
M12 x 120 A4-70 170 120 40 22,5 193 300 997 360 50 50
C-70
guz 29,0 506
FHBII-A S
M16 x 95 AC4-770[] 150 95 50 15,9 317 170 559 285 50 50
FHBII-A L gvz 32,2 505
M16 x 125 7470 170 125 60 24,0 35,8 188 570 375 bb bb
FHBII-A L gvz 32,2 464
M16 x 145 ALT0 190 145 60 29,9 35,8 250 5725 435 60 60
gvz 32,2 4723
FHBII-A L
M16 x 160 Aé-7700 220 160 60 34,7 35,8 290 479 480 70 70
FHBII-A S gvz 45,9 571
M20 x 170 ALT0 240 170 100 38,0 55.9 by 719 510 80 80
gvz 50,2 563
FHBII-AL
M20 x 210 A4-70 280 210 100 52,2 55.9 315 639 630 90 90
C-70
gvz 65,3 857
:IIHZBll.I)I(-‘:fl] A4-70 240 170 100 38,0 71,1 2y 946 510 80 80
C-70 76,0 1019
FHBII-AL gvz 12,5 863
M24 x 210 ALT0 280 210 100 52,2 80.6 315 974 630 90 90

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg oceng techniczng ETA-05/0164.7

' Obowigzuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania amputek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.

' Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-05/0164, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgf i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgs. Doktadne dane w ETA-05/0164.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

' Wiercenie udarowe.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

S Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

' Podane nosnosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB 11 "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornoéci na korozje

Mocowania chemiczne u

PP . I - . Minimalne odstepy z rownocze-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 234 e e
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

kotwy podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tinst Nperm® | Vperm®” C C e Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
qvz 7.8 110
FHB II-A L .
M8 x 60 A4-70 100 60 15 11,2 8.7 150 124 180 40 40
C-70
gvz 11.3 166
FHBII-A S "
M10 x 60 A4-70 100 60 15 11,2 13.8 150 209 180 40 40
C-70
FHBII-A S gvz 11,3 145
M10 x 75 ALT0 120 75 15 12,0 13.8 103 183 225 40 40
gvz 11,9 131
FHBII-A L
M10 x 95 A4-70 140 95 20 16,4 133 139 150 285 40 40
C-70
gvz 15,6 206
FHBII-A S
M12 x 75 A4-70 120 75 30 15,6 193 150 261 225 40 40
C-70
FHBII-A L qvz 17.3 198
M12 x 100 ALT0 140 100 40 23,7 19.3 187 295 300 50 50
qvz 17,3 172
FHB II-A L
M12 x 120 A4-70 170 120 40 23,7 19.3 179 195 360 50 50
C-70
gvz 29,0 343
FHBII-A S
M16 x 95 AC4-77U[] 150 3 50 22,3 35.8 170 135 285 50 50
FHBII-AL gvz 32,2 339
M16 x 125 ALT0 170 125 60 33,6 358 188 284 375 bh 55
FHBII-A L gvz 32,2 310
M16 x 145 ALTO 190 145 60 42,0 35.8 250 352 435 60 60
gvz 32,2 282
FHBII-A L
M16 x 160 Aé-77[][] 220 160 60 46,0 35.8 270 321 480 70 70
FHBII-A S qvz 45,9 380
M20 x 170 ALT0 240 170 100 53.3 55.9 255 481 510 80 80
gvz 50,2 372
FHBII-A L
M20 x 210 A4-70 280 210 100 65.5 55.9 273 424 630 90 90
C-70
gvz 65,3 576
:IIHZBIII)I(-I:I\?I] A4-70 240 170 100 53.3 AR 255 637 510 80 80
C-70 80,6 735
FHBII-A L gvz 72,5 578
M24 x 210 ALT0 280 210 100 65.5 80.6 273 654 630 90 90

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-05/0164.7

' Obowigzuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania amputek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenistwa podane w ETA-05/0164, jak rowniez cze$ciowy obciazeniowy wspétez. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hg i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-05/0164.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

* Wiercenie udarowe.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstgpow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

/' Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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System Highbond FHB Il Inject

Ekonomiczne rozwigzanie do betonu zarysowanego

= System FHB Il Inject osigga wysokie
parametry wytrzymatosciowe w beto-
nie zarysowanym.

= Kombinacja zaprawy iniekcyjnej
FIS HB i preta kotwy FHB IIFAS
Inject A4 (w wersji krétkiej)
lub FHB II-AL Inject A4 (w wersji
dtugiej) jest optymalna do montazu
seryjnego na zewnatrz budynkow.

= Niewielka gteboko$c¢ zakotwienia mini-
malizuje wysitek podczas wiercenia,
co wptywa na oszczedno$¢ czasu
i ekonomiczny sposéb montazu.

= W przypadku wiercenia z rownocze-
snym odsysaniem pytu nie jest wyma-
gane czyszczenie otworu.

ZOBACZ TAKZE

Barierki drogowe

WERSJE KOTWY

= Stal nierdzewna A4

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= BetonuC12/15

ZASTOSOWANIA

= Barierki mostowe

= Fasady

= Schody

= Konstrukcje stalowe
= Maszty

Konstrukcje stalowe

OZNAKOWANIE

Elce

ETA-16/0637
ETAG 001-5

Option 1 for cracked concrete

FUNKCJONOWANIE

= Kotwa FHB Il Inject jest kotwag wkle-
jana z kontrolowanym rozpieraniem,
przeznaczong zarowno do montazu
wstepnego, jak i przelotowego.

* Podczas osadzania kotwy FHB II-AL
Inject przy montazu przelotowym
nalezy catkowicie wypetni¢ zaprawg
FIS HB szczeling pierécieniowa.

= Pret kotwy jest osadzany w otworze
uprzednio wypetnionym zaprawa
FIS HB i tworzy z nig catkowite pota-
czenie ze $ciankami otworu.

= Podczas dokrecania nakretki szescio-
katnej, stozkowo uksztattowana czesc
preta dociska powtoke z zaprawy,
ktéra napiera na Scianki otworu.

PISTOLETY INIEKCYJNE
Strona 148

AKCESORIA
Strona 151

fischer=r
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MONTAZ W BETONIE PRZY POMOCY ZAPRAWY FIS HB

System Highbond FHB Il Inject

=T e r

RS - QQ’

Q\ N /|-
> —

Q

Zaprawa iniekcyjna FIS
HB 345 S + mieszalnik

statyczny FIS MR Plus

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 150 C

s Wersja jezykowa kartusza llosé Zawartosé llosé
g zaprawy w opakowaniu
S5
-
[w jednost;
Oznaczenie produktu Nr art. ETA kach] [szt.]
FISHB 345 S 033211 | DE, GB, FR, ES, NL, CS 180 1 kartusz 345 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS HB 150 C 519665 | DE, FR, NL 70 1 kartusz 145 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS MR Plus 545853 — - - 10 mieszalnikdw statycznych FIS MR Plus 10

CZAS UTWARDZANIA FIS HB

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
FIS HB FIS HB

(minimum + 5°C) FIS HB

- b°C-+ 0°C 360 min.

+ 0°C-+ 5°C 180 min.

+ 5°C-+20°C 15 min. + 5°C-+20°C 90 min.

+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min.

+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.

> +40°C 2 min. > +40°C 12 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnosza sig do suchych podtozy, w mokrych podtozach te czasy nalezy podwoic. Koniecznie usuna¢ wode z otworu.

INFORMACJE TECHNICZNE

. ———— il

)

(wersja krétka)

System Highbond FHB II-A S Inject

Stal e Srednica Glebokosé | Efektywna Diugosé Diugosé Rozmiar llosé
nierdzewna | & otworu otworu glebokosé catkowita uzytkowa klucza  |w opakowaniu
§ = zakotwienia
= i ho hef I iy osw

Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu A4
FHB II-A S Inject M10 x 60/10 539911 | 10 66 60 90 10 17 10
FHB II-A S Inject M10 x 60/20 539912 | 10 66 60 100 20 17 10
FHB II-A S Inject M10 x 60/30 539927 | 10 66 60 110 30 17 10
FHB II-A S Inject M10 x 60/40 539913 | 10 66 60 120 40 17 10
FHB II-A S Inject M10 x 60/100 539914 | 10 66 60 180 100 17 10
FHB II-A S Inject M12 x 75/25 539928 | 12 81 75 123 25 19 10
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INFORMACJE TECHNICZNE

System Highbond FHB II-A S Inject

e 1111 oo
' (wersja krotka)

Mocowania chemiczne n

Stal ] Srednica Giebokosé¢ | Efektywna Diugosé Diugosé Rozmiar llosé
nierdzewna § E’ otworu otworu glehok_oélj: catkowita uzytkowa Ilucza  |w opakowaniu
S S zakotwienia
= i o hef I iy osw
Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu A4
FHB II-A S Inject M12 x 75/50 539929 | 12 81 75 148 50 19 10
FHB II-A S Inject M16 x 95/30 539920 | 16 101 95 150 30 24 10
FHB II-A S Inject M 16 x 95/60 539921 | 16 101 95 180 60 24 10
System Highbond FHB II-A L Inject
sS==c=——_mmf; 0
Stal nie- ] Srednica Giebokosé¢ | Efektywna Diugosé Diugosé Rozmiar llosé
rdzewna E E otworu otworu glehok.oét.': catkowita uzytkowa klucza  |w opakowaniu
85 zakotwienia
= i g hef I iy osw
Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu A4
FHB II-A L Inject M10 x 95/10 539916 | 12 101 95 125 10 17 10
FHB II-A L Inject M10 x 95/20 539917 | 12 101 95 135 20 17 10
FHB II-A L Inject M12 x 100/25 539918 | 14 106 100 148 25 19 10
FHB II-A L Inject M12 x 120/25 539919 | 14 126 120 160 25 19 10
FHB II-A L Inject M16 x 125/30 539922 | 18 131 125 180 30 24 10
FHB II-A L Inject M16 x 125/60 539923 | 18 131 125 210 60 24 10
FHB II-A L Inject M16 x 160/30 539925 | 18 166 160 215 30 24 10
FHB II-A L Inject M16 x 160/60 539926 | 18 166 160 245 60 24 10
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. gtebokosé otworu llosé zaprawy w jednostkach | llosé zakotwien z jednego kartu-
skali na kartuszu sza FIS HB 345 S
[mm] [mm]
FHB II-A S Inject M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A S Inject M12 x 75 12 90 4 42
FHB II-A S Inject M16 x 95 16 110 8 21
*Idla max. jednego mieszalnika statycznego
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. gtebokos¢ otworu llos¢é zaprawy w jednostkach | llosé zakotwien z jednego kartu-
skali na kartuszu sza FISHB345S *
[mm] [mm]
FHB II-A L Inject M10 x 95 12 110 5 34
FHB II-A L Inject M12 x 100 14 115 6 24
FHB II-A L Inject M12 x 120 14 135 7 24
FHB II-A L Inject M16 x 125 18 140 11 15
FHB II-A L Inject M16 x 160 18 175 13 13

*Idla max. jednego mieszalnika statycznego
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB Il Inject: zaprawa iniekcyjna FIS HB z kotwa FHB II-A Inject
Stal nierdzewna

Mocowania chemiczne u

Bl o o " . . " Minimalne odstepy przy row-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 237 T AT
Typ kotwy Materiat [Min. grubos¢| Efektywna | Moment [Nosnosé na|Nosnosé na| Wymagany odstep od krawe- | Wymagany Min. Min.

kotwy podioza | glebokosé | dokrecania |wyrywanie| Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep |odstep osiowy| odstep od
zakotwienia osiowy krawedzi
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie scinanie
hinin het Tinst Nperm® | Vperm* C C Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FHB 1I-A S Inject
M10 x 60 Ad 100 60 15 8.0 13.8 90 310 180 40 40
FHB II-A L Inject
M10 x 95 A4 140 95 20 15,9 13.3 145 225 285 40 40
FHB II-A S Inject
M12 x 75 A4 120 75 30 1.1 19.3 1156 385 225 40 40
FHB II-A L Inject
M12 x 100 A4 140 100 40 17.1 19.3 150 335 300 50 50
FHB II-A L Inject
M12 x 120 Ad 170 120 40 22,5 19.3 180 295 360 50 50
FHB II-A S Inject
M16 x 95 A4 150 95 50 15,9 31,7 145 560 285 50 50
FHB II-A L Inject
M16 x 125 Ad 170 125 60 24,0 35.8 190 570 375 bb bb
FHB II-A L Inject
M16 x 160 A4 220 160 60 34,7 35,8 240 480 480 70 70

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata oceng techniczna ETA-16/0637. ©

"I Uwzgledniono czgsciowe wspdtczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-16/0637, jak réwniez czeSciowy obcigzeniowy wspétcz. bezp. v = 1.4. Jako pojedynczg kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0637.

%1 Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sa wyzsze nosnosci.

% Wiercenie udarowe.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajgcych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

5 Podane nosnosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0637, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

7 Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokos¢ rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB Il Inject: zaprawa iniekcyjna FIS HB z kotwa FHB II-A Inject
Stal nierdzewna

Mocowania chemiczne n

el o - ] . " Minimalne odstepy przy row-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "3 T e
Typ kotwy Materiat |Min. grubos¢| Efektywna | Moment |Nosnos¢ na|Nosnosé na| Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | glebokos¢ | dokrecania |wyrywanie| Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie $cinanie
hinin hef Tinst Nperm® | Vperm* C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FHB II-A S Inject
M10 x 60 Ad 100 60 15 11,2 13.8 150 210 180 40 40
FHB II-A L Inject
M10 x 95 A4 140 95 20 16,4 13.3 140 160 285 40 40
FHB II-A S Inject
M12 x 75 Ad 120 75 30 15,6 19.3 150 265 225 40 40
FHB II-A L Inject
M12 x 100 A4 140 100 40 23,7 18,3 190 225 300 50 50
FHB II-A L Inject
M12 x 120 Ad 170 120 40 23,7 19,3 180 195 360 50 50
FHB II-A S Inject
M16 x 95 Ad 150 95 50 22,3 35,8 170 435 285 50 50
FHB II-A L Inject
M16 x 125 Ad 170 125 60 33,6 35,8 190 385 375 b5 bb
FHB II-A L Inject
M16 x 160 Ad 220 160 60 46,0 35,8 270 325 480 70 70

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata oceng techniczng ETA-16/0637. ©

!l Uwzgledniono czesciowe wspotczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-16/0637, jak réwniez czeSciowy obcigzeniowy wspétcz. bezp. v = 1.4. Jako pojedynczg kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0637.

2 Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

% Wiercenie udarowe.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

% Podane nonosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0637, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych).
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5442440 1 A s e st et

KORZYSCI

= System Superbond jest przeznaczony

do kotwienia w betonie zarysowa-
nym lub niezarysowanym za pomoca
amputek albo wstrzykiwania zaprawy
iniekcyjnej. Zarébwno zaprawa Super-
bond FIS SB, jak i amputka zywiczna
RSB, osiggajg takie same parametry
wytrzymatosciowe przy jednakowe;]
gtebokosci zakotwienia. Montazysta
moze wybraé¢ najbardziej odpowiedni
sposéb kotwienia.

Mozliwos$¢ regulowania gtebokosci
kotwienia w zakresie od 4 x dg do 20
x dg pozwala na idealne dopasowanie
jej do wymaganej no$nosci, dzieki
czemu zapewnia sie optymalny czas
montazu oraz ilos¢ zuzytej zaprawy.
Najwyzsze mozliwe temperatury az
do +150 °C otwierajg nowe mozli-
woéci w zakresie zastosowania kotew
wklejanych.

System Superbond jest takze objety
Oceng Techniczng, ktéra umozliwia
montaz w zakresie temperatur do -30°C.
Ocena Techniczna pozwala na sto-
sowanie kotew w strefie sejsmicznej
(kategorii C1 i C2) oraz w otworach
wypetnionych wodg, po wierceniu
technikg diamentowa. W ten sposob
zapewnione jest maksymalne bezpie-
czenstwo w najbardziej ekstremalnych
warunkach.

ZOBACZ TAKZE

Uniwersalny system do betonu

Konstrukcje dla znakéw drogowych

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= Kamienia naturalnego o gestej struk-
turze

ZASTOSOWANIA

= Ciezkie konstrukcje stalowe

= Silosy

= Regaty wysokiego sktadowania

= Bariery drogowe

= Balustrady

= Schody

= Stal zbrojeniowa (tylko FIS SB)

® Montaz ponad gtowg

= Otwory wypetnione wodg

= Otwory wiercone technikg diamen-
towa

System Superbond FIS SB

Dzwigary stalowe

OZNAKOWANIE

ElceEEce

ETA-12/0268
ETAG 001-5

ETA-13/0651
ETAG 001-5

Post-installed rebar connection
(TR23)

Option 1 for sracked cancrats

Saismic parformance category 61, €2

Fire resistance
classification

R120

Anchar types
se tngt ruport

" Soe ICC-ES
@ Evaluation Report

Icc

at wiwwicc-es.0rg

ESR-3572

FUNKCJONOWANIE
= System Superbond to hybrydowy

system kotwienia na bazie winyloestro-
wej z technologig silanowa.

* Pret nagwintowany typu FIS A moze

by¢ kotwiony tylko z zaprawag iniek-
cyjng FIS SB (standard i High Speed);
a pret nagwintowany typu RG M
zaréwno z zaprawg iniekcyjnag FIS SB,
jak i zamputkg zywiczng RSB.

= Zywica i utwardzacz sg umieszczone

w dwdch osobnych komorach i nie sg
zmieszane ani aktywowane, dopoki
nie zostang wycisniete z kartusza
poprzez mieszalnik statyczny lub
poprzez rozbicie amputki w czasie
montazu.

= Zaprawa skleja catg powierzchnie

ztgcza ze $ciankami wywierconego
otworu oraz dodatkowo zasklepia
otwor.

. PRETY KOTWIACE
| + TULEJE

Strona 106

PISTOLETY e

INIEKCYJNE
Strona 148

AKCESORIA
Strona 151




System Superbond FIS SB

MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS SB | PRETEM NAGWINTOWANYM FIS A / RG M

fischer=r

innovative solutions
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MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS SB | TULEJA Z GWINTEM WEWN. RG Mi
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Mocowania chemiczne n

Zaprawa Superbond Mieszalnik statyczny

FISSB 390 S i FIS MR Plus
] Wersja jezykowa etykiety | llosé Zawartosé llosé
E ] zaprawy w opakowaniu
5 'E [w jednost-
= kach skali]
Oznaczenie produktu Nrart. ETA | ICC [szt.]
FIS SB 390 S 520595 || A PL, RU, HU 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS SB HIGH SPEED 390 S 523303 | - PL, RUS, HU 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS SB 585 S 540990 | A | PLRU, LV, LT, EE, HU 270 1 kartusz 585 ml, 2 x FIS UMR 6
FIS SB 1500 S 520528 A ||, PL RUS, CZ, SK, GB 700 1 kartusz 1500 ml, 2 x FIS UMR 4
FIS MR Plus 545853 — - - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
10 mieszalnikow statycznych FIS UMR dla
FIS UMR 520593 B B 585 ml i 1500 ml kartuszy 10

a1



(e~ d=8 System Superbond FIS SB

innovative solutions

FIS SB 390 S HWK FISSB 390 S
duza skrzynka w wiaderku

Wersja jezykowa etykiety Zawartosé llosé
w opakowaniu

Ocena
Techniczna

Oznaczenie produktu Nr art. ETA | ICC [szt.]
FIS. SB 390'S HWK - | A na specjalne zamowienie 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1
duza skrzynka

FIS SB 390 S w wiaderku - | A na specjalne zamowienie 18 kartuszy 390 ml, 36 x FIS MR Plus 1

CZAS ZELOWANIA | CZAS UTWARDZANIA

Mocowania chemiczne u

Temperatura podioza Czas zelowania Czas utwardzania
FIS SB Standard FIS SB HIGH SPEED FIS SB Standard FIS SB HIGH SPEED

>-20°C - -156°C - 60 min. - 24 godz.
>-15°C - -10°C 60 min. 30 min. 36 godz. 8 godz.
>-10°C - -5°C 30 min. 15 min. 24 godz. 180 min.

>-5°C - £0°C 20 min. 10 min. 8 godz. 120 min.
>+(0°C - +5°C 13 min. 5 min. 4 godz. 60 min.
>+5°C - +10°C 9 min. 3 min. 120 min. 45 min.
>+ 10°C - +20°C 5 min. 2 min. 60 min. 30 min.
>+20°C - +30°C 4 min. 1 min. 45 min. 15 min.
>+ 30°C - +40°C 2 min. - 30 min. -

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z pretem nagwintowanym FIS A "2
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o podwyzszonej odpornosci
na korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy €20/25 (~B25) 34961 MI:::::;; ;[:Is:::: :;2,:2::“0-
Typ kotwy Material |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
hmin hes” Trax Nperm® | Vperm” c c Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 4,3 90 105 180
5.8 110 80 5,7 51 105 95 240
190 160 9,0 75 80 480
100 60 4,3 90 185 180
8.8 110 80 5,7 8,6 105 170 240
190 160 11,5 115 480
FISAMS 100 60 10 4,3 90 125 180 40 40
A4-70 110 80 5,7 6,0 105 115 240
190 160 9.9 85 90 480
100 60 4,3 90 160 180
C-70 110 80 5.7 7.4 105 145 240
190 160 11,5 105 480
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System Superbond FIS SB

NOSNOSCI

fischer=r

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z pretem nagwintowanym FIS A 7?2
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o podwyzszonej odpornosci
na korozje C-70

innovative solutions

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 349611 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy q’
nosnoscina | nosnoscina :
wyrywanie Scinanie N
himin hgg” Tmax Nperm K Voerm K ® ® Scr Smin” Cmin” . 2
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 5,8 90 185 180 E
5.8 120 90 8.8 8.6 130 165 270 o]
230 200 13.8 80 110 600 -
100 60 5.8 11,7 90 255 180 o
8.8 120 90 8.8 131 130 250 270 .E
230 200 19,4 ' 150 600
LA 100 60 20 5.8 90 195 180 # 5 g
A4-70 120 90 8.8 9.2 130 165 270 ;
230 200 15,7 95 115 600
100 60 5.8 90 250 180 °
C-70 120 90 8.8 11,4 130 215 270 8
230 200 19,4 135 600
100 70 9.4 105 255 210 E
5.8 140 110 14,8 12,0 155 195 330
270 240 20,5 75 135 120
100 70 9.4 18,8 105 420 210
8.8 140 110 14,8 340 330
- 19,4 155
270 240 32,3 ' 200 720
FISAM 12 100 70 40 9.4 1056 295 210 5 5
A4-70 140 110 14,8 13,7 155 230 330
270 240 22,5 90 150 720
100 70 9.4 106 380 210
C-70 140 110 14,8 171 165 295 330
270 240 28,1 130 175 720
120 80 12,3 120 445 240
5.8 170 125 22,4 22,3 190 350 375
360 320 37,6 1156 195 960
120 80 12,3 24,5 120 495 240
8.8 170 125 22,4 36.0 190 600 375
360 320 57.4 ' 210 320 960
FISAM 16 120 80 60 12,3 24,5 120 495 240 65 65
A4-70 170 125 22,4 25 9 190 400 375
360 320 42,0 ' 135 215 960
120 80 12,3 24,5 120 495 240
C-70 170 125 22,4 515 375
360 320 52,4 314 ) 270 960
140 90 14,6 29,3 135 530 270
5.8 220 170 38,0 19 255 455 510
450 400 58,6 ' 140 260 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 210
8.8 220 170 38,0 560 255 780 510
450 400 89,8 ' 320 435 1200
FIS A M 20 140 90 120 14,6 29,3 1356 530 270 85 85
A4-70 220 170 38,0 394 255 520 510
450 400 65,7 ' 170 285 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 210
C-70 220 170 38,0 491 255 675 510
450 400 81.9 ' 265 370 1200
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(e~ d=8 System Superbond FIS SB

Mocowania chemiczne u

innovative solutions

NOSNOSCI

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z pretem nagwintowanym FIS A 7?2
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o podwyzszonej odpornosci
na korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 349611 M':':::;Z? ;I:Is:::]r :;21;2::“0-
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin hes” Tmax Nperm K Vperm K C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
160 96 16,1 32,2 145 545 290
5.8 270 210 52.2 509 Bllle 590 630
540 480 84,3 ' 160 330 1440
160 96 16,1 32,2 145 545 290
8.8 270 210 52,2 806 315 1005 630
540 480 129.3 ' 450 570 1440
L 160 96 150 16,1 32,2 145 545 290 105 105
A4-70 270 210 52,2 568 315 670 630
540 480 94,3 ' 230 360 1440
160 96 16,1 32,2 145 545 290
C-70 270 210 52,2 709 315 870 630
540 480 117.6 ' 380 480 1440
170 108 19,2 38,5 165 610 325
5.8 310 250 67.8 65 7 375 695 750
600 540 109.5 ' 240 390 1620
170 108 19,2 38,5 165 610 325
8.8 310 250 67,8 1051 375 1200 750
600 540 162,7 ' 495 700 1620
FISAM 27 170 108 200 19,2 38,5 165 610 325 120 120
A4-70 310 250 67.8 737 375 795 750
600 540 123.0 ) 325 445 1620
170 108 19,2 38, 165 610 325
C-70 310 250 67.8 920 375 1030 750
600 540 162,7 ) 495 595 1620
190 120 22,5 45,1 180 665 360
5.8 350 280 80,3 806 420 795 840
670 600 133.8 ' 300 440 1800
190 120 22,5 45,1 180 665 360
8.8 350 280 80,3 1286 420 1375 840
670 600 188.5 ' 600 805 1800
FISAM 30 190 120 300 22,5 45,1 180 665 360 140 140
A4-70 350 280 80,3 902 420 910 840
670 600 150,1 ' 395 510 1800
190 120 22,5 45,1 180 665 360
C-70 350 280 80,3 1126 420 1180 840
670 600 187.1 ' 5935 680 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic catg ocene techniczng ETA-12/0258. '

'l Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M w tej samej klasie.

%I Obowiazuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania amputki zywicznej RSB zob. osobng tabelg w ETA-12/0258.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenistwa podane w ETA-12/0258, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.

4 Podane nosno$ci obowigzuja dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krdtkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

5 Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

5 Wiercenie udarowe.

/' Dla rozmiaréw M8-M30 podano min. i max. gtebokosci zakotwienia. Mozna wybrac dowolng gtebokosc zakotwienia pomigdzy nimi.

8'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

9 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawgdzi przy redukeji no$nosci.

10" Podane nosno$ci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

' Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokosc rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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System Superbond FIS SB fischer=

innovative solutions

NOSNOSCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna z pretem nagwintowanym FIS A 7?2
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornoéci na korozje

Mocowania chemiczne n

C-70
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) %459 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin hgg” Tmax Nperm K Voerm K ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 8.6 90 70 180
5.8 110 80 9.0 5.1 75 240
190 160 ' 40 60 480
100 60 8.6 90 130 180
8.8 110 80 11,6 8.6 105 115 240
190 160 14,3 50 90 480
FISAM8 100 60 10 8.6 90 85 180 40 40
A4-70 110 80 99 6.0 85 75 240
190 160 ' 40 70 480
100 60 8.6 90 110 180
C-70 110 80 11,6 1.4 105 100 240
190 160 12,4 40 80 480
100 60 10.8 95 125 180
5.8 120 90 138 8.6 110 105 270
230 200 ' 45 85 600
100 60 10.8 95 200 180
8.8 120 90 16,2 13.1 145 170 270
230 200 224 60 115 600
FISAM 10 100 60 20 10,8 85 135 180 5 45
A4-70 120 90 157 9.2 140 110 270
230 200 ' 45 90 600
100 60 10.8 95 170 180
C-70 120 90 16,2 11,4 145 145 270
230 200 19,5 45 105 600
100 70 14,1 145 175 210
5.8 140 110 205 12,0 165 130 330
270 240 ' 55 100 120
100 70 14,1 145 295 210
8.8 140 110 23,7 19,4 205 230 330
270 240 324 75 150 720
FISAM 12 100 70 40 14.1 145 200 210 69 6
A4-70 140 110 995 13,7 190 165 330
270 240 ' 55 115 120
100 70 141 145 260 210
C-70 140 110 23,7 171 205 200 330
270 240 28,1 b5 135 720
120 80 17.2 160 305 240
5.8 170 125 33,6 22,3 285 235 375
360 320 37,6 65 150 960
120 80 17.2 34,4 160 495 240
8.8 170 125 33,6 36.0 285 405 375
360 320 60.0 ' 120 220 960
FISAM 16 120 80 60 17.2 160 350 240 69 65
A4-70 170 125 33,6 25,2 285 270 375
360 320 42,0 65 165 960
120 80 17.2 160 445 240
C-70 170 125 33,6 31,4 285 350 375
360 320 524 70 195 960
140 90 20,5 170 435 270
5.8 220 170 53,3 34.9 385 300 510
450 400 58,6 85 195 1200
140 90 20,5 41,1 170 595 210
8.8 220 170 53.3 56.0 385 510
450 400 93.3 ' 230 290 1200
FISAM 20 140 90 120 905 170 500 270 8 85
A4-70 220 170 53,3 394 385 350 510
450 400 65,7 85 215 1200
140 90 20,5 41,1 170 525 270
C-70 220 170 53.3 491 385 455 510
450 400 81.9 ' 135 260 1200
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(e~ d=8 System Superbond FIS SB

Mocowania chemiczne u

innovative solutions

NOSNOSCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna z pretem nagwintowanym FIS A 7?2
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na korozje
C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 459 M':'zn:::;? :::15:::,‘: :;21;2::“0-
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
kotwy podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin hes” Tmax Nperm K Vperm K C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
160 96 22,6 45,2 170 540 290
5.8 270 210 13.2 50.9 475 390 630
540 480 84,3 ' 105 250 1440
160 96 22,6 45,2 170 540 290
8.8 270 210 13,2 806 475 675 630
540 480 134,3 ' 360 365 1440
FIS A M 24 160 96 150 ™26 | 452 170 540 290 105 105
A4-70 270 210 13.2 56.8 475 445 630
540 480 94,3 ' 105 270 1440
160 96 22,6 45,2 170 540 290
C-70 270 210 13,2 70.9 475 580 630
540 480 117.6 ' 235 325 1440
170 108 27,0 54,0 195 605 325
5.8 310 250 95,1 65.7 565 460 750
600 540 109.5 ' 120 295 1620
170 108 27,0 54,0 195 605 325
8.8 310 250 95,1 105.1 565 805 750
600 540 175,2 ' 505 450 1620
FISAM 27 170 08 | 29 [T270 | s40 195 605 325 120 120
A4-70 310 250 95,1 737 565 530 750
600 540 123.0 ' 140 320 1620
170 108 27,0 54,0 195 605 325
C-70 310 250 95,1 920 565 690 750
600 540 163.3 ' 355 385 1620
190 120 31.6 63.2 210 660 360
5.8 350 280 112.7 806 635 525 840
670 600 133.8 ' 140 330 1800
190 120 31.6 63.2 210 660 360
8.8 350 280 112,7 128.6 635 920 840
670 600 213.8 ' 610 515 1800
FIS A M 30 190 120 | 9 316 | 632 210 660 360 kil il
A4-70 350 280 112.7 90.2 635 605 840
670 600 150.1 ' 195 365 1800
190 120 31.6 63.2 210 660 360
C-70 350 280 112,7 1126 635 785 840
670 600 187.1 ' 445 435 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-12/0258. 1%

' Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M w tej samej klasie.

%I Obowiazuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania amputki zywicznej RSB zob. osobng tabelg w ETA-12/0258.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-12/0258, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.

4 Podane no$nosci obowiazuja dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (kr6tkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze nosnosci.

5 Wiercenie udarowe.

/' Dla rozmiaréw M8-M30 podano min. i max. gtebokosci zakotwienia. Mozna wybrac dowolng gtebokosc zakotwienia pomigdzy nimi.

8'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

9 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

19" Podane nonosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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System Superbond FIS SB fischer=

innovative solutions

NOSNOSCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjne FIS SB z tulejg z gwintem wewnetrznym RG Ml "
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Mocowania chemiczne n

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 23459 M':;T:;:? :::'s:::: :;g::\;no-
Typ kotwy Wiasciwo- |[Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na Wymagany odstep od Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
scistali/ | podioza | giebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie krawedzi odstep osiowy od krawedzi
powierzch- zakotwienia (z 1 krawedzia) dla: osiowy
nia nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 5,3 85
RG M8 | 8.8 120 90 10 8.1 8.3 1356 145 270 bb bb
A4-70 5.9 95
5.8 8.3 134
RG M101 8.8 130 90 20 10,8 183 135 235 270 65 65
A4-70 9.3 165
5.8 12,1 165
RGM121 8.8 170 125 40 16.8 19,3 190 285 375 75 75
A4-70 13,5 185
5.8 22,4 275
RGM16 1 8.8 210 160 80 26,3 30,9 240 405 480 95 95
A4-70 25,1 315
5.8 39,4 435
RG M20 1 8.8 270 200 120 419 51,4 300 535 600 125 125
A4-70 39,4 430

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ cata oceng techniczng ETA-12/0258. ©

' Obowiazuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania amputki zywicznej RSB zob. osobng tabele w ETA-12/0258.

2 Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-12/0258, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hy i odstepie od krawedzi = 1,5:hyf. Doktadne dane w ETA-12/0258.

3 Podane nosnosci obowiazuja dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krotkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

I Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyisze no$nosci.

5 Wiercenie udarowe.

SW przypadku kombinacji wyrywania, cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

' Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

% Podane nosno$ci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

¥ Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokos¢ rozwarcia rys powinna byc ograniczona do wy ~ 0,3.
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NOSNOSCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna FIS SB z tulejg z gwintem wewnetrznym RG Ml "
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Mocowania chemiczne u

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 Ml:;n::::; ;‘:Is:::: :;21;:::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
scistali/ | podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
powierzch- zakotwienia osiowy
nia nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin”’ Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5.3 5b 65
RG M8 | 8.8 120 90 10 13.8 8.3 110 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 bh 70
5.8 13.8 8.3 105 90
RG M101 8.8 130 90 20 20,5 13.3 190 155 270 65 65
A4-70 15,7 9.3 130 100
5.8 20,5 12,1 130 110
RGM121 8.8 170 125 40 32,4 19,3 265 190 375 75 75
A4-70 22,5 13.5 155 125
5.8 37,6 22,4 2565 180
RG M16 | 8.8 210 160 80 48,7 30,9 365 265 480 95 95
A4-70 42,0 25,1 300 205
5.8 58,6 39,4 365 285
RG M20 | 8.8 270 200 120 68,0 51,4 445 395 600 125 125
A4-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-12/0258. °
Obowiazuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania amputki zywicznej RSB zob. osobna tabele w ETA-12/0258.

2]

Uwzgledniono czesciowe wspdtczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-12/0258, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowaé kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.
Podane no$nosci obowiazujg dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krotkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe s3 wyzsze nosnosci.
Wiercenie udarowe.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawedzi przy redukeji nognosci.
Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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MONTAZ W BETONIE Z AMPULKA RSB | PRETEM RG M

~ D =B
.- -

qs"-cze"'e |

o nd

INFORMACJE TECHNICZNE

RSB 8 | Amputka zywiczna RSB

Mocowania chemiczne n

|l\l-

Q
-
s Srednica otworu Giebokosé Glebokosé Pasuje do preta llosé
3 otworu zakotwienia w opakowaniu
= d hg e
Nrart. ETA | ICC [mm] [mm] [mm] [szt.]
0znakowanie produktu
RSB 8 518807 | A 10 80 80 RGM 8 10
RSB 10 mini 518820 1) W A 12 75 /150 75/ 150 RGM 10 10
RSB 10 5188212 W A 12 /14 90 90 RGM 10/RGM8 I 10
RSB 12 mini 518822 1) W A 14 75/ 150 75/ 150 RGM 12 10
RSB 12 5188232 W A 14/18 110 110 RGM12/RGM 10 10
RSB 16 mini 518824 1) H A 18 95/190 95/190 RG M 16 10
RSB 16 5188252 W A 18 /20 125 125 RGM 16 /RGM 12 10
RSB 16 E 518826 | = 24 160 160 RGM 16 | 10
RSB 20 518827 | A 25 170 170 RG M 20 10
RSB 20 E/24 518828 | A 25/728/32 210 210 RGM 20 /RGM24 /RGM 20| 5
RSB 30 518829 | A 35 280 280 RG M 30 5

! Nalezy zastosowacé 2 x RBS mini na wigksza gtgbokosé zakotwienia.

% Druga warto$c ,$rednicy otworu” odnosi sig do tulei z gwintem wewngtrznym FG MI.
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CZAS UTWARDZANIA
Temperatura podioza Czas utwardzania
RSB
-30°C - -20°C 120 godz.
-19°C - -15°C 48 godz.
n -14°C - -10°C 30 godz.
-9°C - -5°C 16 godz.
@ -4°C - =(0°C 10 godz.
: 0 = =BT 45 min.
N +6°C - +10°C 30 min.
O +11°C - +20°C 20 min.
E +21°C - +30°C 5 min.
T @IeC = +40e0 3 min.
£
1) NOSNOSCI
(o] System Superbond: amputka zywiczna RSB z pretem nagwintowanym RG M "
'E Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o podwyzszonej odpornosci na korozje C-70
g Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 Mi:iz'::::;? ;‘:’s::":: :;21:12‘;“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubos¢| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
o Sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
(&) zakotwienia osiowy
o nosnosci na | nosnosci na
E wyrywanie scinanie
himin heg Tmax Nperm® | Vperm® C c Ser Smin" Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 51 95
8.8 8,6 170
5) ’
RG M 8 AT0 110 80 10 5,7 6.0 105 115 240 40 40
C-70 1.4 145
5.8 8,6 170
8.8 13,1 280
AT0 110 75 7.3 92 115 185 225
C-70 11,4 240
5.8 8,6 155
RG M 10 8.8 20 13,1 250 45 45
AT0 120 90 8.8 92 130 165 270
C-70 11,4 215
5.8 13.8 8,6 120 115
8.8 180 150 13,1 185 450
A4-70 148 9,2 130 120
5.8 12,0 245
8.8 19.4 420
AL70 110 75 10,1 13.7 115 285 225
C-70 17,1 365
5.8 12,0 195
RG M 129 8.8 40 19.4 340 55 55
AL70 140 110 14,8 13.7 230 330
C-70 171 155 295
5.8 12,0 160
8.8 180 150 20,2 19.4 280 450
A4-70 13.7 185
5.8 22,3 410
8.8 31,7 605
AL70 140 95 15,9 252 145 470 285
C-70 314 600
5.8 22,3 350
RG M 16 8.8 60 36,0 600 65 65
AL70 170 125 22,4 252 190 400 375
C-70 314 515
5.8 22,3 265
8.8 230 190 34,1 36,0 210 465 570
A4-70 25,2 305
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NOSNOSCI

System Superbond: amputka zywiczna RSB z pretem nagwintowanym RG M "
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o podwyzszonej odpornosci na korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm o Voerm o ® ® Scr Smin” Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 34,9 450
8.8 220 170 38,0 56,0 255 780 510
A4-70 39,4 520
RG M 20 58 120 349 395 85 85
8.8 260 210 471 56,0 280 685 630
A4-70 39,4 455
5.8 50,9 590
RG M 24 8.8 270 210 150 52,2 80,6 Al 1005 630 105 105
A4-70 56,8 670
5.8 80,6 795
RG M 30 770 350 280 300 80,3 90.2 420 910 840 140 140

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg ocene techniczng ETA-12/0258. ©

' Obowigzuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania amputki zywicznej RSB zob. osobna tabele w ETA-12/0258.

' Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-12/0258, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze nos$nosci.

' Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-12/0258.

% Wiercenie diamentowe niedozwolone.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

" Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

% Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

* Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szeroko$c rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.

NOSNOSCI

System Superbond: amputka zywiczna RSB z pretem nagwintowanym RG M "
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na
korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 M'::::l:? ;1;::3 :;z;;::n&
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
hinin hef Trax Nperm ¥ Vperm i c c Ser Smin’’ Cmin’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 51 75 70
8.8 11,5 8,6 105 115
RG M 8 ALT0 110 80 10 99 6.0 85 75 240 40 40
C-70 11,5 14 105 100
5.8 8,6 115
8.8 13.1 190
770 110 75 13,5 97 130 125 225
C-70 11,4 160
5.8 13.8 8,6 110 105
RGM 10 8.8 20 16,2 13.1 145 170 45 45
A4-70 120 90 15,7 9,2 140 110 210
C-70 16,2 11,4 145 145
5.8 13.8 8,6 45 90
8.8 180 150 22,4 13.1 100 120 450
A4-70 15,7 9,2 55 95

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System Superbond: amputka zywiczna RSB z pretem nagwintowanym RG M "
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na
korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 M':'zn:::;? :::15:::,‘: :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm® C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 12,0 165
8.8 19,4 285
A70 110 75 15,6 13.7 160 195 225
C-70 17,1 250
5.8 20,5 12,0 165 130
RG M 12 8.8 40 23,7 19,4 205 230 bb bb
A4-70 140 10 22,5 13.7 190 165 330
C-70 23,7 17.1 205 200
5.8 20,5 12,0 75 110
8.8 180 160 32,3 19,4 220 190 450
A4-70 22,5 13.7 100 125
5.8 22,3 275
8.8 36,0 475
AT0 140 95 22,3 25.2 205 315 285
C-70 31,4 405
5.8 22,3 235
RG M 16 8.8 60 36,0 405 65 65
ALT0 170 125 33,6 25.2 285 270 375
C-70 31,4 350
5.8 37,6 22,3 190 175
8.8 230 190 59,1 36,0 400 310 570
A4-70 42,0 25,2 235 200
5.8 34,9 300
8.8 220 170 53.3 56,0 385 525 510
A4-70 39,4 345
RG M 20 5.8 120 58.6 34,9 350 260 85 85
8.8 260 210 73.2 56,0 475 460 630
A4-70 65,7 39,4 415 300
5.8 50,9 390
RG M 24 8.8 270 210 150 13.2 80,6 475 675 630 105 1056
A4-70 56,8 445
5.8 80,6 525
RG M 30 AL70 350 280 300 112,7 90,2 635 605 840 140 140

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata oceng techniczna ETA-12/0258. 7!

'l Obowigzuje dla amputki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobna tabelg w ETA-12/0258.

7 Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-12/0258, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1.4. Jako pojedynczq kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.

% Dla wyzszych klas betonu az do C50/60.

“'Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-12/0258.

' W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

7' Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

System Superbond: amputka zywiczna RSB z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |V
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 2349 M':;T:;:? :::'s:::: :;g::\;no-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
scistali/ | podioza | giebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
powierzch- zakotwienia osiowy
nia nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 5,3 85
RG M8 1® 8.8 120 90 10 8.1 8.3 1356 145 270 bb bb
A4-70 5.9 95
5.8 8.3 134
RG M101 8.8 130 90 20 10,8 183 135 235 270 65 65
A4-70 9.3 165
5.8 12,1 165
RGM121 8.8 170 125 40 16.8 19,3 190 285 375 75 75
A4-70 13,5 185
5.8 22,4 275
RGM16 1 8.8 210 160 80 26,3 30,9 240 405 480 95 95
A4-70 25,1 315
5.8 39,4 435
RG M20 1 8.8 270 200 120 419 51,4 300 535 600 125 125
A4-70 39,4

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg ocene techniczng ETA-12/0258. 7

"' Obowigzuje dla amputki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobna tabele w ETA-12/0258.

“'Uwzgledniono czesciowe wspoétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-12/0258, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-12/0258.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

' Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-12/0258.

5'Wiercenie diamentowe jest niedozwolone.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

' Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

% Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

* Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szeroko$c rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System Superbond: amputka zywiczna RSB z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |V
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Mocowania chemiczne u

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 234 xx;:::::;s:dpuyk':;il::v:n:rézcyi
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
scistali/ | podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
powierzch- zakotwienia osiowy
nia nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm®” C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5.3 5b 65
RG M8 | 8.8 120 90 10 13.8 8.3 110 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 bh 70
5.8 13.8 8.3 105 90
RG M101 8.8 130 90 20 20,5 13.3 190 155 270 65 65
A4-70 15,7 9.3 130 100
5.8 20,5 12,1 130 110
RGM121 8.8 170 125 40 32,4 19,3 265 190 375 75 75
A4-70 22,5 13.5 155 125
5.8 37,6 22,4 2565 180
RG M16 | 8.8 210 160 80 48,7 30,9 365 265 480 95 95
A4-70 42,0 25,1 300 205
5.8 58,6 39,4 365 285
RG M20 | 8.8 270 200 120 68,0 51,4 445 395 600 125 125
A4-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic catg ocene techniczng ETA-12/0258. 7

' Obowigzuje dla amputki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobna tabele w ETA-12/0258.

' Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-12/0258, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hg i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgs. Doktadne dane w ETA-12/0258.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

' Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-12/0258.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawedzi przy redukeji nognosci.

/' Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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Kotwa zywiczna RM 1l

fischer=r

innovative solutions

Kotwa w postaci preta nagwintowanego RG M, wklejanego do
betonu zarysowanego, bez czyszczenia otworu

KORZYSCI

= RM Il to pierwsza kotwa wklejana
z pretem nagwintowanym RG M do
betonu zarysowanego i niezarysowa-
nego, ktéra nie wymaga czyszczenia
otworu. Dzieki temu montaz odbywa
sie szybko i ekonomicznie.

= W dodatku podczas montazu nie uwal-
nia si¢ duza ilo$¢ kurzu, co zwigksza
komfort pracy.

= QOdpowiednia ilo$¢ zywicy w amputce
utatwia montaz i jest najbardziej odpo-
wiednia do pojedynczych zastosowan
i kotwienia ponad gtowa.

ZOBACZ TAKZE

Bariery drogowe

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana galwanicznie

= Stal nierdzewna

= Stal o wysokiej odpornoéci na korozje
= Stal cynkowana ogniowo

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= Kamienia naturalnego o zwartej
strukturze

ZASTOSOWANIA

= Konstrukcje stalowe

= Barierki

= Schody

= Podstawy stupdw

= Maszyny

= Maszty

Idealne do:

= Montazu ponad gtowg

= Otwordw wypetnionych woda

Odbojnice

OZNAKOWANIE

Fire resistance
classification
R120
Anchar types

ETA-16/0340
ETAG 001-5

se tngt ruport

Option 1 for cracked concrete

Mocowania chemiczne n

FUNKCJONOWANIE

Amputka zywiczna RM Il w kombinacji
z pretem RG M jest przeznaczona do
montazu wstepnego.
2-komponentowa amputka zywiczna
RM Il zawiera bezstyrenowg zywice
winyloestrowa oraz utwardzacz.

Pret nagwintowany RG M jest osa-
dzany przy pomocy wiertarki udarowej
oraz osadzaka w czasie rownocze-
snego wwiercania i uderzania.
Podczas osadzania, ostra koncowka
preta RG M rozbija amputke oraz
miesza i aktywuje zywice.

Zywica skleja calg powierzchnie preta
nagwintowanego ze $ciankami otworu
i go zasklepia.

: PRETY KOTWIACE
| + TULEJE

Strona 106

PISTOLETY
INIEKCYJNE

Strona 148

AKCESORIA
Strona 151
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innovative solutions

MONTAZ W BETONIE Z AMPULKA ZYWICZNA RM Il ORAZ PRETEM RG M

INFORMACJE TECHNICZNE

0o °OOOeoo ol
O 2 Lo 000
g

miis

Amputka z zywicg RM 1

Mocowania chemiczne u

- E Srednica otworu Min. gtebokosé otworu | Efektywna glebokosé |Pasuje do preta nagwin- llosé
§ E zakotwienia towanego w opakowaniu
° E dp hy e
ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu Nrart.
RM 11 8 539796 | 10 80 80 RG M 8 10
RMII 10 539797 | 12 90 90 RG M10 10
RMII 12 539798 | 14 110 110 RGM 12 10
RM Il 14 539799 — 16 120 120 RG M 14 10
RM Il 16 539800 | 18 125 125 RGM 16 10
RM 11 20/22 539802 1) W 25 170 /190 170 /190 RG M 20 /RG M 22 10
RM II 24 539803 | 28 210 210 RG M 24 5
"Kombinacja RM 11 20/22 oraz preta RG M22 z ef. glgbokoscig zakotwienia 190mm nie jest objeta Ocena Techniczna.
Temperatura podioza Czas utwardzania
-15°C - -11°C 30 godz.
- 10°C - - B°C 16 godz.
- 5°C--1°C 10 godz.
+0° -+ 4°C 45 min.
+5°C-+9°C 30 min.
+10°C - +19°C 20 min.
+20°C - +29°C 5 min.
+30 °C - +40 °C 3 min.
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Kotwa zywiczna RM II fischer=

NOSNOSCI

Kotwa zywiczna RM II: amputka z zywicg RM Il z pretem nagwintowanym RG M
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na
korozje C-70

PP . . ) . . L Minimalne odstepy przy rowno-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 2348 T ey
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin hef Tmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 8.6 155
8.8 9.4 175
RGM 10 770 120 90 20 3.9 97 120 165 270 45 45
C-70 9.4 175
5.8 12,0 195
8.8 13.8
RG M 12 7470 140 110 40 5.8 13.7 145 230 330 55 55
C-70 13.8
5.8
RG M 16 8.8 170 125 60 8,7 20,9 190 325 375 65 65
A4-70
C-70
5.8 34,9 450
RG M 20 8.8 220 170 120 14,8 35,6 240 450 510 85 85
A4-70
5.8 50,9 590
RG M 24 Ai:go 270 210 150 22,0 528 285 615 630 105 105

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ cata oceng techniczng ETA-16/0340. "
1

Uwzgledniono czg$ciowe wspdtczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-16/0340, jak réwniez czeciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0340.

Podane nosnosci obowiazujg dla RM Il dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie o temperaturze do 72 °C (temperatura krétkotrwata do 120 °C) zgodnie z ETA-16/0340.

Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s3 wyzsze nosnos$ci.

E

Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-16/0340.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

Podane no$nosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokos¢ rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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innovative solutions

NOSNOSCI

Kotwa zywiczna RM II: Amputka z zywicg RM Il z pretem nagwintowanym RG M
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornoéci na
korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "23% Ml:;n::'l;(; r':::::g :;21;:::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm® C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 5,1 70
8.8 8.6 115
RGM 8 A70 110 80 10 8.4 6.0 95 75 240 40 40
C-70 7.4 100
5.8 8.6 105
8.8 13.1 170
RG M 10 A0 120 90 20 11.8 92 120 10 270 45 45
C-70 11,4 145
5.8 12,0 130
8.8 19,4 230
RG M 12 A70 140 110 40 17,3 137 165 155 330 b5 bb
C-70 17,1 200
5.8 22,3 235
8.8 36,0 405
RG M 16 AL70 170 125 60 26,2 252 260 270 375 65 65
C-70 31,4 350
5.8 34,9 300
RG M 20 8.8 220 170 120 44,4 56,0 385 525 510 85 85
A4-70 39,4 345
5.8 50,9 390
RG M 24 8.8 270 210 150 61,0 80.6 475 675 630 105 105
A4-70 56,8 445

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-16/0340. "
1

Uwzgledniono cze$ciowe wspdtczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-16/0340, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0340.

Podane nosnosci obowiazuja dla RM Il dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie o temperaturze do 72 °C (temperatura kratkotrwata do 120 °C) zgodnie z ETA-16/0340.

Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s3 wyzsze no$nos$ci.

2]

Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-16/0340.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
Podane nosnosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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Kotwa zywiczna RM 1l

MONTAZ W BETONIE AMPUtKI RM Il Z TULEJARG M |

INFORMACJE TECHNICZNE
IE,max
IE,min
Coolo|dSo
(%)

Amputka zywiczna RM Il do

- E Srednica otworu Min. gtebokosé otworu | Efektywna glebokosé | Pasuje do tulei z gwin- llosé
E E zakotwienia tem wewnetrznym w opakowaniu
° E d h N
ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu Nrart.
RM 11 10 539797 | 14 90 90 RG M8 | 10
RM I 12 539798 | 18 90 90 RG M10 | 10
RM II 16 539800 | 20 125 125 RGM12 | 10
RMII 16 E 539801 u 24 160 160 RG M16 | 10
RM Il 24 539803 | 32 200 200 RG M20 | 5
Temperatura podioza Czas utwardzania
-15°C - -11°C 30 godz.
-10°C--6°C 16 godz.
-5°C--1°C 10 godz.
+0° -+ 4°C 45 min.
+5° -+9°C 30 min.
+10°C - +19°C 20 min.
+20°C - +29°C 5 min.
+30 °C - +40 °C 3 min.

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

Kotwa zywiczna RM II: amputka z zywicg RM Il z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana klasy / stal nierdzewna A4

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 2347 M':'zn::::; ;‘:Is:::: :;21;:::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm® C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 5.3 85
RGM8I 8.8 120 90 10 4,7 8.3 1356 145 270 bb bb
A4-70 5.9 95
5.8 8.3 135
RGM 101 8.8 130 90 20 6.3 13.3 135 235 270 65 65
A4-70 9.3 165
5.8 12,1 165
RGM 121 8.8 170 125 40 9.8 19,3 190 285 375 75 75
A4-70 13,5 185
5.8 22,4 275
RGM 161 8.8 210 160 80 16,4 30,9 240 405 480 95 95
A4-70 25,1 315
5.8 35,4 385
RGM 201 8.8 270 200 120 24,4 51,4 300 600 600 125 125
A4-70 39,4 435

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic catg ocene techniczng ETA-16/0340.°
1

Uwzgledniono czesciowe wspdtczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-16/0340, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0340.
Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s3 wyzsze no$nosci.

Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-16/0340.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji nosnosci.
Podane no$nosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szeroko$¢ rozwarcia rys powinna byc ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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Kotwa zywiczna RM 1l

NOSNOSCI

Kotwa zywiczna RM II: amputka z zywicg RM Il z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

fischer=r

innovative solutions

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) C20/25 (~B25) "3 M':;T:;:? :::'s:::: :;g::\;no-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5,3 85 65
RGM8I 8.8 120 90 10 12,8 8.3 135 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 95 70
5.8 13.8 8.3 140 90
RGM 101 8.8 130 90 20 17,1 183 190 1565 270 65 65
A4-70 16,7 9.3 170 100
5.8 20,5 12,1 180 110
RGM 121 8.8 170 125 40 26,6 19,3 265 190 375 75 75
A4-70 22,5 13,5 210 125
5.8 37,6 22,4 330 180
RGM 161 8.8 210 160 80 30,9 265 480 95 95
A4-70 N 25,1 385 205
5.8 35,4 250
RG M 201 8.8 270 200 120 56,7 51,4 445 400 600 125 125
A4-70 39,4 285

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg oceng techniczng ETA-16/0340. °

1

osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-16/0340.

2,

o2 2 @ 9»

Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s3 wyzsze nosno$ci.
Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkdw kotwienia zob. ETA-16/0340.
W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.
Podane no$nosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych).

Uwzgledniono cze$ciowe wspdtezynniki bezpieczeristwa podane w ETA-16/0340, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowaé kotwe o odstepie

Mocowania chemiczne n
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Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus

Mocna zaprawa iniekcyjna przeznaczona do taczenia zbrojenia
i betonu zarysowanego

KORZYSCI

= Zoptymalizowana receptura epoksy-
dowej zaprawy FIS EM Plus pozwala
na osigganie wysokich parametrow
wytrzymatoséciowych w betonie zary-
sowanym i niezarysowanym.

= Zaprawa ta moze by¢ zastosowana do
taczenia pretdw zbrojeniowych o $red-
nicach w zakresie od 8 do 40 mm.

* Przy zastosowaniu preta nagwintowa-
nego FIS A mozna uzyska¢ wymagang
no$nos¢ poprzez zaprojektowanie,
zwigzanej z nig, gtebokosci zakotwie-
nia.

= Natomiast zastosowanie tulei z gwin-
tem wewnetrznym RG M | stuzy do
tymczasowych i demontowalnych
zamocowan.

= Zaprawe FIS EM Plus mozna prak-
tycznie stosowaé na budowie takze
w niskich temperaturach do -5 °C.

= Ocena Techniczna pozwala na sto-
sowanie kotew w strefie sejsmicznej
(kategorii C1 i C2) oraz w otworach
wypetnionych wodg, po wierceniu
technikg diamentowa. W ten sposob
zapewnione jest maksymalne bezpie-
czenstwo w najbardziej ekstremalnych
warunkach.

ZOBACZ TAKZE

Mocowanie torowiska

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= Kamien naturalny o zwartej strukturze

ZASTOSOWANIA

= Dodatkowe wklejanie pretow zbroje-
niowych

= kgczniki do wielu warstw betonu

= Zakotwienie odbojnic

= Zastosowanie w strefie sejsmicznej

= Zakotwienia w otworach wykonanych
technikg diamentowa i wypetnionych
woda

= Ciezkie konstrukcje stalowe

= Silosy

= Regaty wysokiego sktadowania

= Ekrany akustyczne

= Tymczasowe lub demontowalne
mocowania przy pomocy tulei z gwin-
tem wewnetrznym RG M

Bl Bl

taczenie zbrojenia

OZNAKOWANIE

7/0979 ETA-17/1056

ETAG 001-5

ETA-1
EAD 330498-00-060°

Post-installed rebar connection
(TR23)

Option 1 for sracked cancrats

Saismic parformance category 61, €2

Icc . See ICC-ES
ES) |ostitten
at wwwicc-es.org
ESR-1990

Fire resistance
classification

R240

Ancher typas
500 tBst roport

FUNKCJONOWANIE

= Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus
wraz z pretem nagwintowanym FIS
A jest przeznaczona do montazu
wstepnego, jak i przelotowego, nato-
miast z tulejg z gwintem wewnetrz-
nym RG M | tylko do montazu
wstepnego.

= Zywica i utwardzacz sg umiesz-
czone w dwoch osobnych komorach
i dopiero podczas wyciskania kartusza
zostajg zmieszane i aktywowane.

= Zaprawe nalezy wstrzykiwaé do
otworu bez tworzenia pecherzy.

= Zaprawa catkowicie skleja powierzch-
nig kotwy ze $ciankami otworu i dodat-
kowo go zasklepia.

= Podczas recznego osadzania preta
nalezy go wsuwac do konca otworu
z rownoczesnym lekkim wkrecaniem.

= W przypadku montazu przelotowego
nalezy wypemié szczeling pierécie-
niowa pomiegdzy pretem a elementem
mocowanym przy pomocy zaprawy
FIS EM Plus.

PRETY KOTWIACE
+ TULEJE

Strona 106

PISTOLETY e
INIEKCYJNE

Strona 148

AKCESORIA
Strona 151




Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus fischer=

innovative solutions

MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS EM PLUS | PRETEM FIS A / RG M

T ]

Zaprawa epoksydowa
FIS EM Plus 390 S

Zaprawa epoksydowa
FIS EM Plus 1500 S

Zaprawa epoksydowa
FIS EM Plus 585 S

Ocena Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartosé llosé
Techniczna zaprawy w opakowaniu
[w jednost-|
kach]
Oznaczenie produktu Nrart. DIBt | ETA | ICC [szt.]
FIS EM Plus 390 S 544155 [ ] [ A EN, ZH, EL, KO, HU, PL 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS EM Plus 585 S 544165 () [ | A EN, ZH, RU, KO, CS, PL 270 1 kartusz 585 ml + 2 x FIS UMR 6
FISEMPlus585S |544175 | ® | M | A | EN.ZH RU,K0,CS,PL | 270 | Kartusz 585 ml, 1 xFIS UMR, 6
1 x dodatkowy pojemnik @ 9x250 mm

FIS EM Plus 1500 S |544173 (] [ | A EN, ES, PT, ZH, RU, PL 700 1 kartusz 1500 ml, 2 x FIS UMR 4

Mocowania chemiczne n
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INFORMACJA TECHNICZNA

Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus

Mieszalnik statyczny

Mieszalnik statyczny

——————— P
FIS MR Plus FIS UMR
Zawartosé llosé
w opakowaniu
0znakowanie Nr art. [szt.]
FIS MR Plus 545853 10 mieszalnikow statyczny FIS MR Plus 10
FIS UMR 520593 10 mieszalnikow statycznych FIS UMR dla kartuszy 585 ml oraz 1500 ml 10
 —

FIS EM Plus 390 S HWK FIS EM Plus 390 S
skrzynka duza w wiaderku

Ocena Techniczna Wersja jezykowa etykiety Zawartos$é llo$é

w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. DIBt | ETA | ICC [szt.]
FIS EM Plus.390 S HWK 544156 ) | A EN, ZH, EL, KO, HU, PL 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1
skrzynka duza

FIS EM Plus 390 S w wiaderku - (] | A | naspecjalne zamowienie 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1

CZAS ZELOWANIA | CZAS UTWARDZANIA

Temperatura podtoza Czas zelowania Czas utwardzania
- b°C 1o 1°C 180 min. 200 godz.
0°C to + 4°C 150 min. 90 godz.
+ 5°C to + 9°C 120 min. 40 godz.
+10°C to +19°C 30 min. 18 godz.
+20°C to +29°C 14 min. 10 godz.
+30°C to +40°C 7 min. 5 godz.

Powyzsze czasy sq liczone od momentu kontaktu zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego czasu montazu, tj. jesli zdarzaja sie przerwy, nalezy wymienic mieszalnik.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z pretem nagwintowanym FIS A?
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornoéci na korozje C-70

Mocowania chemiczne n

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 349 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 54 90 105 180
5.8 110 80 1.2 5.1 120 95 240
190 160 9.0 65 80 480
100 60 54 90 185 180
8.8 110 80 1.2 8.6 120 170 240
190 160 13.8 115 480
FISAM 8 100 60 10 54 90 125 180 40 40
A4-70 110 80 1.2 6.0 120 115 240
190 160 9.9 75 90 480
100 60 54 90 160 180
C-70 110 80 1.2 1.4 120 145 240
190 160 12,4 105 105 480
100 60 6.7 90 185 180
5.8 120 90 10,1 8.6 135 155 270
230 200 13.8 70 110 600
100 60 6.7 90 295 180
8.8 120 90 10,1 13.1 135 250 270
230 200 22,4 150 150 600
AEAL Y 100 60 A 6.7 90 195 180 = -
A4-70 120 90 10,1 9.2 135 165 270
230 200 15,7 90 115 600
100 60 6,7 250 180
C-70 120 90 10,1 11.4 135 215 270
230 200 19,5 125 135 600
100 70 10,0 105 255 210
5.8 140 110 17.8 12,0 165 195 330
270 240 20,5 60 135 720
100 70 10,0 105 435 210
8.8 140 110 17.8 19.4 165 340 330
270 240 32,4 145 200 720
FISAM 12 100 70 40 10,0 105 295 210 % #
A4-70 140 110 17.8 13,7 165 230 330
270 240 22,5 75 150 720
100 70 10,0 105 380 210
C-70 140 110 17.8 171 165 295 330
270 240 28,1 115 175 720
120 80 12,3 120 445 240
5.8 170 125 24,0 22,3 190 350 375
360 320 37,6 95 195 960
120 80 12,3 24,5 120 495 240
8.8 170 125 24,0 36.0 190 600 375
360 320 60.0 ' 225 320 960
FISAM 16 120 80 60 123 | 245 120 495 240 65 50
A4-70 170 125 24,0 957 190 400 375
360 320 42,0 ' 120 215 960
120 80 12,3 24,5 495 240
C-70 170 125 24,0 314 190 515 375
360 320 52,4 ' 175 270 960
140 90 14,6 29,3 135 530 270
5.8 220 170 38,0 349 255 455 510
450 400 58,6 ' 115 260 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 270
8.8 220 170 38,0 56.0 255 780 510
450 400 93,3 ' 340 435 1200
FISAM 20 140 90 120 ™4 | 293 135 530 270 85 o
A4-70 220 170 38,0 394 255 520 510
450 400 65,7 ' 145 285 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 270
C-70 220 170 38,0 49 1 255 675 510
450 400 81,9 ' 265 370 1200

65



e 2 d=2 Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus

innovative solutions

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z pretem nagwintowanym FIS A?
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) "'34% M':':::;Z‘; ;r:ls::g :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
m nosnoscina | nosnoscina
: wyrywanie Scinanie
N Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm®” C C Ser Smin” Cmin”
u [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= 160 96 16,1 32,2 145 545 290
E 5.8 270 210 52,2 509 315 590 630
(}) 540 480 84,3 ' 160 330 1440
= 160 96 16,1 32,2 145 545 290
1) 8.8 270 210 52,2 806 315 1005 630
540 480 134,3 ' 475 570 1440
@ |(FisAmM24 160 96 0 ™61 | 322 145 545 290 105 60
'E A4-70 270 210 52,2 56.8 315 670 630
540 480 94,3 ' 230 360 1440
o 160 96 16,1 32,2 145 545 290
; C-70 270 210 52,2 709 315 870 630
° 540 480 117.6 ' 380 480 1440
(1) 170 108 19,2 38,5 165 610 325
o 5.8 310 250 67.8 657 375 695 750
600 540 109.5 ' 240 390 1620
E 170 108 19,2 38,5 165 610 325
8.8 310 250 67.8 105.1 375 1200 750
600 540 175,2 ' 615 700 1620
FISAM 27 170 o8 | %0 [T1s2 | 385 165 610 325 120 7
A4-70 310 250 67.8 737 375 795 750
600 540 123.0 ' 325 445 1620
170 108 19,2 38,5 165 610 325
C-70 310 250 67.8 920 375 1030 750
600 540 153.3 ' 500 5395 1620
190 120 22,5 45,1 180 665 360
5.8 350 280 80,3 806 420 795 840
670 600 133.8 ' 300 440 1800
190 120 22,5 45,1 180 665 360
8.8 350 280 80,3 1286 420 1375 840
670 600 213.8 ' 125 805 1800
AL 190 120 <Ll 22,5 45,1 180 665 360 i i
A4-70 350 280 80,3 902 420 910 840
670 600 1501 ' 395 510 1800
190 120 22,5 45,1 180 665 360
C-70 350 280 80,3 1126 420 1180 840
670 600 187.1 ' 595 680 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata Ocene Techniczng ETA-17/0979. 7

11 Uwzgledniono czesciowe wspdtczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-17/0979, jak réwniez czeciowy obciazeniowy w spotcz. bezp. y| = 1,4. Jak o pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgs i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgs. Doktadne dane w ETA-17/0978.

71 Obowigzuje takze dla pretow typu RG M o tej samej klasie stali.

% Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

4 Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pytu. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-17/0979.

5 W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

71 Podane no$nosci odnosza sie do ocen y technicznej ETA-17/0979, wydanej 6.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 oraz Raportu Technicznego TR 055 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

& Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace odfupywaniu betonu. Szeroko$¢ rozwarcia rys, przy uwzglednieniu sit odtupujacych, musi byé ograniczona do wy ~0,3mm.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z pretem nagwintowanym FIS A?
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornoéci na korozje C-70

Mocowania chemiczne n

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "3 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 75 70 180
5.8 110 80 9.0 5.1 bb 240
190 160 40 60 480
100 60 11,2 100 130 180
8.8 110 80 13.8 8.6 130 115 240
190 160 ' 40 90 480
FISAMS 100 60 10 85 85 180 40 40
A4-70 110 80 9.9 6.0 70 75 240
190 160 40 70 480
100 60 11,2 100 110 180
C-70 110 80 124 1.4 110 100 240
190 160 ' 40 80 480
100 60 11,2 100 125 180
5.8 120 90 13.8 8.6 110 105 270
230 200 ' 45 85 600
100 60 11,2 100 200 180
8.8 120 90 20,5 13.1 200 170 270
230 200 22,4 45 115 600
sl T 100 60 A 11,2 100 135 180 = -
A4-70 120 90 157 9.2 140 110 270
230 200 ' 45 90 600
100 60 11,2 100 170 180
C-70 120 90 195 11.4 190 145 270
230 200 ' 45 105 600
100 70 14,1 145 175 210
5.8 140 110 205 12,0 165 130 330
270 240 ' 45 100 720
100 70 14,1 145 295 210
8.8 140 110 21,7 19.4 250 230 330
270 240 32,4 45 150 720
FISAM12 100 70 40 14.1 145 200 210 % 45
A4-70 140 110 9295 13,7 190 155 330
270 240 ' 45 115 720
100 70 14,1 145 260 210
C-70 140 110 21,7 171 250 200 330
270 240 28,1 45 135 720
120 80 17.2 160 306 240
5.8 170 125 33,6 22,3 285 235 375
360 320 37,6 50 150 960
120 80 17.2 34,4 160 495 240
8.8 170 125 33,6 36.0 285 405 375
360 320 60.0 ' 120 220 960
FISAM 16 120 80 60 17.2 160 350 240 65 50
A4-70 170 125 33,6 25,2 285 270 375
360 320 42,0 50 165 960
120 80 17.2 160 445 240
C-70 170 125 33,6 31,4 285 350 375
360 320 524 50 195 960
140 90 20,5 170 435 270
5.8 220 170 53.3 34,9 385 300 510
450 400 58,6 55 195 1200
140 90 20,5 41,1 170 5725 270
8.8 220 170 53.3 56.0 385 510
450 400 93,3 ' 230 290 1200
FISAM 20 140 90 120 ™0 170 500 270 85 o
A4-70 220 170 53,3 39,4 385 350 510
450 400 65,7 b5 215 1200
140 90 20,5 41,1 170 525 270
C-70 220 170 53,3 49 1 385 455 510
450 400 81,9 ' 135 260 1200
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z pretem nagwintowanym FIS A?
Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna A4-70 / stal o wysokiej odpornosci na korozje C-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "3 M':':::;Z‘; ;r:ls::g :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
m nosnoscina | nosnoscina
: wyrywanie Scinanie
N Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm®” C C Ser Smin” Cmin”
u [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= 160 96 22,6 45,2 170 540 290
E 5.8 270 210 13.2 509 475 390 630
(}) 540 480 84,3 ' 60 250 1440
= 160 96 22,6 45,2 170 540 290
1) 8.8 270 210 13.2 806 475 675 630
540 480 134,3 ' 360 365 1440
@ |(FisAmM24 160 96 50 926 | 452 170 540 290 105 60
'E A4-70 270 210 13.2 56.8 475 445 630
540 480 94,3 ' 60 270 1440
o 160 96 22,6 45,2 170 540 290
; C-70 270 210 13.2 709 475 580 630
° 540 480 117.6 ' 238 325 1440
(1) 170 108 27,0 54,0 195 605 325
o 5.8 310 250 95,1 657 565 460 750
600 540 109.5 ' 75 295 1620
E 170 108 27,0 54,0 195 605 325
8.8 310 250 95,1 105.1 565 805 750
600 540 175,2 ' 505 450 1620
FISAM 27 170 o8 | 2% 270 | w40 195 605 325 120 7
A4-70 310 250 95,1 737 565 530 750
600 540 123.0 ' 140 320 1620
170 108 27,0 54,0 195 605 325
C-70 310 250 95,1 920 565 690 750
600 540 153.3 ' 355 385 1620
190 120 31,6 63.2 210 660 360
5.8 350 280 1127 806 635 525 840
670 600 133.8 ' 80 330 1800
190 120 31,6 63.2 210 660 360
8.8 350 280 1127 1286 635 920 840
670 600 213.8 ' 610 515 1800
AL 190 120 <Ll 31,6 63.2 210 660 360 i i
A4-70 350 280 112,7 902 635 605 840
670 600 1501 ' (185 365 1800
190 120 31.6 63.2 210 660 360
C-70 350 280 1127 1126 635 785 840
670 600 187.1 ' 445 435 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-17/0979. 7

11 Uwzgledniono czesciowe wspdtczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-17/0979, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hg i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-17/0878.

% Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

4 Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pytu. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-17/0979.

5 W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

7 Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 oraz Raportu Technicznego TR 055 (dla obciazen statycznych i quasi-sta-
tycznych).
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tulejg z gwintem wewnetrznym RG Ml
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 237 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5,3 100 85
RG M8 | 8.8 120 90 10 11.3 8.3 135 145 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 1156 95
5.8 8.3 134
RG M101 8.8 130 90 20 12.9 183 135 235 270 65 65
A4-70 93 165
5.8 12,1 165
RGM121 8.8 170 125 40 20,2 19,3 190 285 375 75 75
A4-70 13,5 185
5.8 22,4 275
RGM16 1 8.8 210 160 80 34,7 30,9 240 405 480 95 95
A4-70 25,1 315
5.8 35,4 380
RG M20 1 8.8 270 200 120 48,5 42,9 300 480 600 125 125
A4-70 39,4 430

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-17/0979. 9

11 Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczefistwa podane w ETA-17/0979, jak réwniez czeSciowy obcigzeniowy wspétez. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-17/0879.

2 DIa wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s wyzsze no$nosci.

3 Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pytu. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-17/0979.

4 W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

8 Podane no$noéci odnosza sig do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 i Raportu Technicznego TR 055 (dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych).

/' Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokosé rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~ B25) 23 M':;T::: ;ts::;‘: :;z“r’:::no-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
hinin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® i Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5,3 bb 65
RG M8 1 8.8 120 90 10 13.8 8.3 110 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 b5 70
5.8 13.8 8.3 105 90
RG M101 8.8 130 90 20 20,5 13.3 190 165 270 65 65
A4-70 16,7 g3 130 100
5.8 20,5 12,1 130 110
RG M121 8.8 170 125 40 32,4 19,3 265 190 375 75 75
A4-70 22,5 13,5 155 125
5.8 37,6 22,4 255 180
RG M16 1 8.8 210 160 80 48,7 30,9 365 265 480 95 95
A4-70 42,0 25,1 300 205

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna A4

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~ B25) "3 MI::::::; ;‘:Is:::: :;z;;:::no-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm® C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 58.6 35,4 365 245
RG M20 | 8.8 270 200 120 68,0 42,9 445 315 600 125 125
A4-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic catg ocene techniczng ETA-17/0979. 9

11 Uwzgledniono czesciowe wspotczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-17/0979, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspotcz. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-17/0979.

7 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

% Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pytu. W celu uwzglgdnienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkdw kotwienia zob. ETA-17/0979.

4 W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

5" Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 i Raportu Technicznego TR 055 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

Mocowania chemiczne
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Zaprawa epoksydowa FIS EB

Podstawowa zaprawa epoksydowa do zastosowania w betonie

LA S LA S B e B 7 3

KORZYSCI

= Zaprawa FIS EB jest objeta Oceng

Techniczng, ktéra zezwala na stosowa-

nie w betonie zarysowanym i w celu

faczenia zbrojenia. System osigga

dobre parametry wytrzymatoéciowe

i umozliwia ekonomiczne wykorzysta-

nie zaprawy.

Zmienna gtebokos¢ zakotwienia

w zakresie od 4xd do 20xd pozwala

na idealne dopasowanie kotwy do

przewidywanego obcigzenia.

= Mocowanie z zaprawa FIS EB moze
by¢ stosowane w réznych warun-
kach (w suchym i mokrym betonie,
w zalanych otworach), a zatem jest
przydatne w wiekszosci przypadkow
na budowie jako bezpieczny i odpo-
wiedzialny system kotwienia.

ZOBACZ TAKZE

Bariery drogowe i ekrany akustyczne

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:
= Beton klasy C20/25, zarysowany
i niezarysowany

ZASTOSOWANIA

Cigzkie konstrukcje stalowe
Konsole

Silosy

Regaty wysokiego sktadowania
Dodatkowe tgczenie zbrojenia

EElce

taczenie zbrojenia

OZNAKOWANIE

ETA-15/0440
ETAG 001-5

ETA-15/0771
ETAG 001-5

Elce

Post-installed rebar connection
(TR23)

Option 1 for cracked concrete

Seismic performance category C1, C2

Fire resistance
classification

R240

Ancher typas
500 tBst roport

FUNKCJONOWANIE

= Zaprawa epoksydowa FIS EB, w kom-
binacji z pretem nagwintowanym FIS
A, jest przeznaczona zaréwno do mon-
tazu wstepnego, jak i przelotowego.

= Zywica i utwardzacz sg umiesz-
czone w dwoch osobnych komorach
i dopiero podczas wyciskania kartusza
zostajg zmieszane i aktywowane.

= Zaprawe nalezy wstrzykiwac¢ do
otworu bez tworzenia pecherzy.

= Zaprawa catkowicie skleja powierzch-
nie preta nagwintowanego ze $cian-
kami otworu i dodatkowo go zasklepia.

= Podczas recznego osadzania preta
nalezy go wsuwac do konca otworu
z rownoczesnym lekkim wkrecaniem.

= W przypadku montazu przelotowego
nalezy wypetni¢ szczeline pierscie-
niowa pomiedzy pretem a elementem
mocowanym przy pomocy zaprawy
FIS EB.

PRETY KOTWIACE
+ TULEJE

Strona 106

PISTOLETY
INIEKCYJNE
Strona 148

AKCESORIA
Strona 151

fischer=r
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Zaprawa epoksydowa FIS EB

MONTAZ W BETONIE PRZY ZASTOSOWANIU ZAPRAWY INIEKCYJNEJ FIS EB | PRETAFIS A /RG M

INFORMACJE TECHNICZNE
Zaprawa epoksydowa ———— Mieszalnik statyczny
FIS EB FIS MR Plus
= | Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartosc llosé
§ S zaprawy [w| w opakowaniu
S -E jednost-
= kach]
Produkt Nrart. ETA [szt.]
FISEB 390 S — B | na specjalne zamdwienie 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS EB 585 S — B | na specjalne zamowienie 270 1 kartusz 585 ml + 2 x FIS UMR 6
FIS MR Plus 545853 | — - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z pretem nagwintowanym FIS A ")
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25)2349 MI:::::;? ;‘::::;Z :;2]:2::“0'
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubos¢| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin hes” Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 3.6 90 105 180
5.8 110 80 48 5,1 100 100 240
190 160 9,0 90 90 480
100 60 3,6 1,2 155 180
FIS A M8 8.8 110 80 10 4,8 86 100 170 240 40 40
190 160 9,6 ' 115 480
100 60 3,6 90 125 180
A4-70 110 80 4,8 6,0 100 115 240
190 160 9,6 90 480
100 60 4,5 90 185 180
5.8 120 90 6,7 8.6 115 160 270
230 200 13.8 105 125 600
100 60 4,5 9,0 90 190 180
FISAM10 8.8 120 90 20 6,7 131 15 250 270 45 45
230 200 15,0 ' 150 600
100 60 4,5 9,0 90 190 180
A4-70 120 90 6,7 9.2 15 165 270
230 200 15,0 115 600
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z pretem nagwintowanym FIS A ")
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70

Mocowania chemiczne n

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25)2% 49 M':;T:Il‘:? rl:::ls:lfz :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin hgg” Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 70 6.3 106 255 210
5.8 140 110 9.9 12,0 140 200 330
270 240 20,5 130 150 120
100 70 6.3 12,6 105 210 210
FISAM12 8.8 140 110 40 9.9 19.4 140 340 330 bh 5h
270 240 21,5 ' 200 720
100 70 6.3 12,6 1056 210 210
A4-70 140 110 9.9 230 330
270 240 21,5 13.7 140 150 720
110 75 7.9 16,7 1156 325 225
5.8 160 120 12,6 16.6 155 265 360
320 280 21,6 ' 145 185 840
110 75 7.9 15,7 115 325 225
FISAM14 8.8 160 120 50 12,6 25,1 155 420 360 60 60
320 280 29,3 26,3 250 840
110 75 7.9 15,7 115 325 225
A4-70 160 120 12,6 295 360
320 280 29,3 18.3 195 175 840
120 80 1.7 15,3 120 295 240
5.8 170 125 12,0 350 375
360 320 30,6 223 175 225 960
120 80 1,7 15,3 120 295 240
FIS AM16 8.8 170 125 60 12,0 23.9 175 380 375 65 65
360 320 30,6 36,0 320 960
120 80 1,7 15,3 120 295 240
A4-70 170 125 12,0 23.9 175 380 375
360 320 30,6 25,2 215 960
140 90 10.8 21,5 135 375 270
5.8 220 170 20,3 460 510
450 400 47,9 349 210 300 1200
140 90 10.8 21,5 135 375 270
FIS A M20 8.8 220 170 120 20,3 40,7 210 540 510 85 85
450 400 47,9 56,0 435 1200
140 90 10,8 21,5 135 375 270
A4-70 220 170 20,3 520 510
450 400 47,9 o Al 285 1200
160 96 13,4 32,2 145 545 290
5.8 270 210 31,4 600 630
540 480 71,8 509 250 395 1440
160 96 13,4 32,2 145 545 290
FIS A M24 8.8 270 210 150 31,4 75,4 250 930 630 105 105
540 480 71,8 80,6 570 1440
160 96 13,4 32,2 145 b45 290
A4-70 270 210 31,4 670 630
540 480 71,8 568 250 360 1440
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25)2% 49 Ml:;n::::; ;‘:Is:::: :;21;:::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin hes” Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin”’ Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
170 108 16,0 38,5 165 610 320
5.8 310 250 42,1 715 750
600 540 90,9 g 210 485 1620
170 108 16,0 38,5 165 610 325
FIS A M27 8.8 310 250 200 42,1 101,0 270 1150 750 120 120
600 540 90,9 105,1 700 1620
170 108 16,0 38,5 165 610 325
A4-70 310 250 42,1 795 750
600 540 90,9 7317 210 445 1620
190 120 18.8 45,1 180 665 360
5.8 350 280 52,4 806 300 820 840
670 600 112,2 ) 305 bbb 1800
190 120 18,8 45,1 180 665 360
FIS A M30 8.8 350 280 300 52,4 125,7 300 1340 840 140 140
670 600 112,2 128,6 305 805 1800
190 120 18.8 45,1 180 665 360
A4-70 350 280 52,4 902 300 910 840
670 600 112,2 ' 306 510 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata oceng techniczng ETA-15/0440.°

! Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

 Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-15/0440, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. yi = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-15/0440.

% Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s wyzsze no$nosci.

' Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-15/0440.

S Dla rozmiaréw M8 - M30 podano min. i max gtgboko$ci zakotwienia. Mozna wybraé dowolng gtgboko$c zakotwienia z tego zakresu.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

" Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

8 Podane no$nosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-15/0440, wydanej 06.07.2015. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

' Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokosc rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa epoksydowa FIS EB z pretem nagwintowanym FIS A
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70

Mocowania chemiczne n

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie $ciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) %34 M':;T:Il‘:? rl:::ls:lfz :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin hgg” Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 7.9 90 180
5.8 110 80 90 51 80 70 240
190 160 ' 40 480
100 60 7.9 90 130 180
FIS A M8 8.8 110 80 10 10,5 8.6 100 115 240 40 40
190 160 13.8 50 90 480
100 60 7.9 90 85 180
A4-70 110 80 99 6.0 75 240
190 160 ' 40 70 480
100 60 9,0 90 125 180
5.8 120 90 13,5 8.6 1156 1056 270
230 200 13.8 45 95 600
100 60 9.0 90 200 180
FISAM10 8.8 120 90 20 13.5 13,1 115 170 270 45 45
230 200 22,4 80 115 600
100 60 9,0 90 135 180
A4-70 120 90 13,5 9.2 115 110 270
230 200 16,7 45 90 600
100 70 12,6 125 175 210
5.8 140 110 19,7 12,0 155 135 330
270 240 20,5 bh 120 720
100 70 12,6 125 295 210
FISAM12 8.8 140 110 40 19,7 19,4 165 230 330 bb bb
270 240 32,4 95 150 720
100 70 12,6 125 200 210
A4-70 140 110 19,7 13,7 155 165 330
270 240 22,5 bb 1156 120
110 75 14,1 135 235 225
5.8 160 120 22,6 16,6 170 180 360
320 280 27,6 60 145 840
110 75 14,1 135 390 225
FISAM14 8.8 160 120 50 22,6 26,3 170 300 360 60 60
320 280 43,8 120 180 840
110 75 14,1 135 260 225
A4-70 160 120 22,6 18.3 170 195 360
320 280 30,9 65 135 840
120 80 17,2 160 305 240
5.8 170 125 26,9 22,3 210 235 375
360 320 37,6 65 175 960
120 80 17.2 34,4 160 495 240
FIS AM16 8.8 170 125 60 26,9 6.0 210 405 375 65 65
360 320 60,0 ' 150 220 960
120 80 17.2 160 350 240
A4-70 170 125 26,9 25,2 210 270 375
360 320 42,0 80 165 960
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System iniekcyjny FIS EB: zaprawa epoksydowa FIS EB z pretem nagwintowanym FIS A
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna A4-70
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Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234 M':'zn::::; ;r:ls::g :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin hes” Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin”’ Cmin”’
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
140 90 20,5 170 435 270
5.8 220 170 40,7 34,9 265 306 510
450 400 58.6 95 230 1200
140 90 20,5 41,1 170 575 270
FIS A M20 8.8 220 170 120 40,7 56.0 265 510 85 85
450 400 93.3 ' 230 290 1200
140 90 20,5 170 500 270
A4-70 220 170 40,7 39,4 265 350 510
450 400 65,7 120 215 1200
160 96 18.8 45,2 170 540 290
5.8 270 210 50,3 509 370 400 630
540 480 84,3 ) 160 295 1440
160 96 18,8 45,2 170 540 290
FIS A M24 8.8 270 210 150 50,3 806 370 675 630 1056 106
540 480 1149 ' 385 365 1440
160 96 18.8 45,2 170 540 290
A4-70 270 210 50,3 568 370 445 630
540 480 94,3 ) 205 270 1440
170 108 22,5 54,0 195 605 325
5.8 310 250 63,1 65 7 415 475 750
600 540 109,5 ' 200 345 1620
170 108 22,5 54,0 195 605 320
FIS A M27 8.8 310 250 200 63,1 1051 415 805 750 120 120
600 540 136,3 ' 425 450 1620
170 108 22,5 54,0 (185 605 325
A4-70 310 250 63,1 737 415 530 750
600 540 123.0 ' 315 320 1620
190 120 26,3 63,2 210 660 360
5.8 350 280 78,5 806 500 545 840
670 600 133.8 ' 270 395 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
FIS A M30 8.8 350 280 300 78.5 128 6 500 920 840 140 140
670 600 168,3 ) 540 515 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
A4-70 350 280 78.5 902 500 605 840
670 600 150,1 ) 400 365 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic catg ocene techniczng ETA-15/0440.°

'l Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-16/0440, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétez. bezp. y = 1.4. Jako pojedyncza kotwg nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hg i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-15/0440.

% Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

“'Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-15/0440.

5 Dla rozmiaréw M8 - M30 podano min. i max gteboko$ci zakotwienia. Mozna wybraé dowolng gteboko$c zakotwienia z tego zakresu.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

' Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

8 Podane no$nosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-15/0440, wydanej 06.07.2015. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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Zaprawa iniekcyjna FIS V

Uniwersalna zaprawa iniekcyjna do zakotwien w murach i w
betonie zarysowanym

Drabiny ewakuacyjne Podstawy stupkéw

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

= Pustaki z betonu lekkiego

= Pustaki ceramiczne

= Pustaki silikatowe

= Bloczki silikatowe petne

= Gazobeton

= Cegta petna

Dodatkowe funkcje objete apro-

batami:

= taczenie zbrojenia

= Kotwa naprawcza do murow VBS 8

®= Montaz z odstepem Thermax

OZNAKOWANIE

ElceEElce

ETA-0Z/0024 ETA-08/0266
ETAG 001-5 ETAG 001-5

B R P P P Ty ey

Post-installed rebar connection
(TR23)

Option 1 for sracked cancrats

Seismic parformance catogory €1, 62

at wiww.icc-5.0rg

Mocowania chemiczne n

ETA-10/0383
ETAG 029
Masonry
Use categories b, c or d
and d/d or w/w

ESR-2786

Fire resistance
classification

R120

Anchar types
sme g1 report

FUNKCJONOWANIE

= Zaprawa FIS V to 2-komponentowa
zaprawa iniekcyjna bazujgca na hybry-

KORZYSCI

= Zaprawa iniekcyjna posiada wiele
Ocen Technicznych, wsrdd nich doty-

ZASTOSOWANIA

Zaprawa iniekcyjna moze by¢ stoso-
wana z:

czgcg mocowania w betonie zaryso- = Pretami nagwintowanymi FIS A

wanym i niezarysowanym, mocowania
w murach i do specjalnych zastoso-
wan. FIS V obejmuje catg rodzine
zapraw iniekcyjnych, ktére gwarantujg
bezpieczne funkcjonowanie niezalez-
nie od typu inwestycji i instalacji.
Zaprawa FIS VW HIGH SPEED ma zde-
cydowanie krétszy czas utwardzania
niz zaprawa FIS V, dlatego zapewnia
szybki postep prac nawet w niskich
temperaturach.

FIS VS LOW SPEED ma wydtuzony
czas zelowania, co zapobiega przed-
wczesnemu utwardzeniu w wysokich
temperaturach i zalecana jest do
duzych i gtebokich otwordw.

Duzy wybor réznych akcesoridw, ktére
moga by¢ stosowane z zaprawami FIS
V, zwigksza uniwersalno$¢ systemu

i pozwala na wykorzystywanie go do
wielu réznych zastosowan.

ZOBACZ TAKZE

Tulejami z gwintem wewnetrznym RG M
Kotwa zbrojeniowg FRA

tacznikami do betonu

Tulejkami siatkowymi FIS H

Tulejg centrujaca PBZ do gazobetonu
Kotwa naprawczg do muréw VBS 8
Do zakotwien w otworach wypetnio-
nych wodg (tylko FISV 420 C)

dowym winyloestrze.

Zywica i utwardzacz znajduja sie

w dwoch osobnych komorach

i dopiero podczas wyciskania kartusza
zostajg zmieszane i aktywowane.
Kartusze mozna wyciska¢ szybko

i tatwo przy uzyciu pistoletéw iniekcyj-
nych.

Czesciowo wykorzystane kartusze
moga by¢ ponownie uzyte, w tym
celu nalezy jedynie zmieni¢ mieszalnik
statyczny.

PRETY KOTWIACE PISTOLETY -5
+ TULEJE INIEKCYJNE AKCESORIA
Strona 106 Strona 148 Strona 151
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MONTAZ W OTWORZE Z PODCIECIEM W GAZOBETONIE Z ZAPRAWA FIS V | PRETEM NAGWINTOWANYM FIS A/RG M

Tinst

Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna

Mocowania chemiczne n

FISV 360 S FISV410C

Mieszalnik statyczny

FIS MR Plus

Ocena Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartos¢ llosé
Techniczna zaprawy w opakowaniu
[w jednost-
kach]

Oznaczenie produktu Nrart. DIBt | ETA | ICC [szt.]
FISV 360 S 068435 [ | A DA, SV, NG, FI, PL, EL 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FISV 360 S 502283 [J | A LT, LV, ET, UK, RU, KK 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FISV410C 534880 [J | A PL, LT, LV, ET, RU 200 1 kartusz 410 ml, 2 x FIS MR Plus 12
FIS MR Plus 545853 - - - - - 10 mieszalnikéw statycznych FIS MR Plus 10
INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna

FISVW300T FIS VW 360 S

Zaprawa iniekcyjna Mieszalnik statyczny

FIS VW 380 C FIS MR Plus
Ocena Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartos¢ llosé
Techniczna zaprawy w opakowaniu
[w jednost-
kach]

Oznaczenie produktu Nr art. DIBt | ETA [szt.]
FISVW 300 T 507795 [ ] | SV, DA, NO, CS, SK, PL, RU 150 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 12
FIS VW 360 S 043997 ° | CS, SK, PL, HU, RO, RU 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS VW 380 C 519328 [ | CS, SK, PL 190 1 kartusz 380 ml, 2 x FIS MR Plus 12
FIS MR Plus 545853 _ _ a _ 10 mleszalnlkuwPTltjztycznych FIS MR 10
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INFORMACJE TECHNICZNE
Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna
FISVS300T FISVS 360 S
n e Mieszalnik statyczny
o FIS MR Plus
c
N Ocena Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartos¢ skrzynki llosé w opa-
u Techniczna zaprawy kowaniu
N [w jednost-
E kach skali]
w Oznaczenie produktu Nrart. DIBt | ETA | ICC [szt.]
= FISVS300T 44102 ) ] A | CZ SK, PL H, RO, RUS, GR 150 1 kartusz 300 ml, 1 x FIS MR Plus 12
(&) FISVS 360 S — [ || A na specjalne zamowienie 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
@ FIS MR Plus 545853 — - — - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
c
g
o]
(4]
§
FISV 360 S HWK
skrzynka mata
Ocena Wersja jezykowa etykiety Zawartos¢ skrzynki llosé
Techniczna w opakowaniu
Oznaczenie produkt Nrart. | DIBt| ETA | ICC [szt.]
FIS V 360 S HWK big 503027 | © | W | A | S SKPLHU ROy | |2 Kartuszy 360 ml, 24 xFIS MR Plus, !
1 x pistolet iniekcyjny FIS DM S
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Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISVS300T
w wiaderku

FISV 360 S w wiaderku

FISV 410 w wiaderku

Ocena Techniczna

Wersja jezykowa etykiety

Zawartos¢ skrzynki

llosé
w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nrart. |DIBt| ETA | ICC [szt.]
FIS VS 300 T w wiaderku 518539 [ | A | naspecjalne zamowienie 20 kartuszy 300 ml, 20 x FIS MR Plus 1
FIS V 360 S w wiaderku 518538 [ ] | A CZ, SK, PL, H, RO, RUS 10 kartuszy 360 ml, 20 x FIS MR Plus 1
FISV 410 w wiaderku — [J | A | naspecjalne zamowienie 16 kartuszy 410 ml, 32 x FIS MR Plus 1
FISVS300T
w wiaderku
Ocena Techniczna Wersja jezykowa etykiety Zawartos¢ skrzynki llosé
w opakowaniu
Oznaczenie produktu Nrart. |DIBt| ETA | ICC [szt.]
FIS VS 300 T w wiaderku 518539 [ ] | A CS, SK, PL, HU, RO, EL 20 kartuszy 300 ml, 20 x FIS MR Plus 1
CZAS UTWARDZANIA FIS V
Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)
- 5°C-+ 0°C 24 godz.
+ 0°C-+ 5°C 13 min. + 0°C-+ 5°C 3 godz.
+ 5°C-+10°C 9 min. + 5°C-+10°C 90 min.
+10°C - +20°C 5 min. +10°C - +20°C 60 min.
+20°C - +30°C 4 min. +20°C - +30°C 45 min.
+30°C - +40°C 2 min. +30°C - +40°C 35 min.

Powyzsze czasy sa liczone od momentu zmieszania zywicy i utwardzacza w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi mie¢ co najmniej +b °C. W przypadku dtuzszego montazu, np. jeéli konieczne sq przerwy, nalezy wymieni¢ mieszalnik statyczny.

fischer=

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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CZAS UTWARDZANIA FIS V HIGH SPEED

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza
(zaprawy)

-16°C--10°C" 12 godz.
-10°C-- 5°C" 8 godz.
- 5°C-+ 0°C" 5 min. - 5°C-+ 0°C 3 godz.
0°C-+ 5°C 5 min. + 0°C-+ 5°C 90 min.
+ 5°C-+10°C 3 min. + 5°C-+10°C 45 min.
+10°C - +20°C 1 min. +10°C - +20°C 30 min.

U Nie jest objete Ocena Techniczna.
Powyzsze czasy sa liczone od poczatku kontaktu zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, 1. jesli zdarzaja sig przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.

CZAS UTWARDZANIA FIS VS LOW SPEED

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)
+ 0°C-+ 5°C 6 godz.
+ 5°C-+10°C 20 min. + 5°C-+10°C 3 godz.
+10°C - +20°C 10 min. +10°C - +20°C 2 godz.
+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 60 min.
+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 30 min.

Powyisze czasy sa liczone od poczatku kontaktu zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic¢ co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzajg sig przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o wysokiej odpornosci na korozje

Mocowania chemiczne u

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234911 Mlnl:naql::::::;pz:é;o:;:?cze-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokos¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
hinin het” Tmax Nperm” Vperm” C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 54 90 185 180
5.8 120 90 8,1 8.6 125 165 270
230 200 13.8 85 110 600
100 60 54 10,8 90 235 180
8.8 120 90 8,1 255 270
- 13.3 125
230 200 18.0 ' 150 600
FISAM10 100 60 20 54 90 200 180 4 4
A4-70 120 90 8,1 9.3 125 170 270
230 200 15,5 100 115 600
100 60 b4 10.8 90 235 180
C-70 120 90 8,1 220 270
230 200 18,0 1.6 126 140 600
100 70 1,5 105 255 210
b.8 140 110 11.8 12,0 145 195 330
270 240 20,5 110 135 720
100 70 1,5 15,1 105 330 210
8.8 140 110 11,8 340 330
- 19.3 145
270 240 26,9 ' 200 120
el 100 70 e 1,5 105 290 210 % %
A4-70 140 110 11.8 18, 145 225 330
270 240 22,5 125 145 720
100 70 1,5 15,1 105 330 210
C-70 140 110 11.8 290 330
270 240 25,9 16.9 ks 175 720
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o wysokiej odpornosci na korozje
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Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234511

Minimalne odstepy z rownocze-
sna redukcja nosnosci

Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie scinanie
himin hes” Trmax Nperm” Voerm” ® ® Scr Smin” " Cmin” "
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
120 80 11,5 120 445 240
5.8 170 125 18,0 22,3 185 350 375
360 320 37,6 145 195 960
120 80 11,5 23,0 120 460 240
8.8 170 125 18.0 600 375
- 35,9 185
360 320 46,0 ' 320 960
FISAM 16 120 80 60 11,5 23,0 120 460 240 6 6%
A4-70 170 125 18,0 25 9 185 400 375
360 320 42,0 ' 165 215 960
120 80 11,5 23,0 120 460 240
C-70 170 125 18.0 515 375
360 320 46,0 314 185 270 960
140 90 14,6 29,3 135 530 270
5.8 220 170 28,0 19 225 455 510
450 400 58,6 ' 195 260 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 270
8.8 220 170 28,0 780 510
- 56,0 225
450 400 65,8 ' 435 1200
FISAM 20 140 90 120 14,6 29,3 135 530 270 85 85
A4-70 220 170 28,0 520 510
450 400 65.5 39.3 225 285 1200
140 90 14,6 29,3 135 530 270
C-70 220 170 28,0 670 510
450 400 65,8 el 225 370 1200
160 96 15,5 31,0 145 520 290
5.8 270 210 33,9 590 630
540 480 71,6 509 265 330 1440
160 96 15,5 31,0 145 520 290
8.8 270 210 33.9 67,9 265 825 630
540 480 77,6 80,7 570 1440
FISAM 24 160 96 150 15,5 31,0 145 520 290 105 105
A4-70 270 210 33,9 670 630
540 480 71,6 56,6 265 360 1440
160 96 15,5 31,0 145 520 290
C-70 270 210 33.9 67.9 265 825 630
540 480 71,6 70,6 480 1440
170 108 17,4 34,9 165 545 325
5.8 310 250 40,4 695 750
600 540 87,2 6.7 290 390 1620
170 108 17,4 34,9 165 545 325
8.8 310 250 40,4 80,8 290 885 750
600 540 87,2 104,9 700 1620
FISAM 27 170 108 200 17,4 34,9 165 545 325 126 126
A4-70 310 250 40,4 795 750
600 540 87,2 738 290 440 1620
170 108 17,4 34,9 165 545 325
C-70 310 250 40,4 80,8 290 885 750
600 540 87,2 91.8 590 1620

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o wysokiej odpornosci na korozje

PRI . . . . . " Minimalne odstepy z rownocze-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234511 e T e
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin het” Tmax Nperm” Vperm” C C Ser Smin”" Cmin””
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
190 120 21,5 43,1 180 630 360
b.8 350 280 50,3 795 840
670 600 107.7 80,6 320 440 1800
190 120 21,5 43,1 180 630 360
8.8 350 280 50,3 100,5 220 1035 840
670 600 107.7 128,2 805 1800
FIS A M 30 190 120 300 21,5 43,1 180 630 360 140 140
A4-70 350 280 50,3 905 840
670 600 107.7 89.9 320 505 1800
190 120 21,5 43,1 180 630 360
C-70 350 280 50,3 100,5 320 1035 840
670 600 107,7 112,2 675 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-02/0024. '

'l Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenistwa podane w ETA-02/0024, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétez. bezp. y = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-02/0024.

% Podane no$nosci obowiazujg dla zaprawy iniekcyjnej FIS V dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krotkotrwata do 80 °C). Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-02/0024.

' Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

S Wiercenie udarowe. W celu uwzglgdnienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-02/0024.

% Dla rozmiaréw M8 - M30 podano min. i max gtebokosci zakotwienia. Mozna wybrac dowolng gtebokos¢ zakotwienia z tego zakresu.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstep6w od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-02/0024.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

9 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawedzi przy zredukowanej no$nosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja rownoczesnego minimalnego odstgpu osiowego i odste-
pu od krawedzi jest niemozliwa.

10 Podane no$nosci odnoszg sig do oceny technicznej ETA-02/0024, wydanej 13.02.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

' Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokosc rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornosci na korozje

fischer=r
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Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) %349 M':;T::;? ;‘:ls:::: :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep n
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnosci |_la nn'él.méc! na q,
wyrywanie Scinanie c
himin hes” Trmax Nperm” | Vperm” ® ® Scr Smin” " Cmin” " N
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] U
50 4,0 150 =
5.8 100 60 48 2.9 69 50 180 E
110 72 ' 50 45 220 o
50 4,0 70 150 N =
100
FISAM 6 8.8 60 5 48 456 . 180 40 40 %)
110 12 58 65 220 @®
50 4,0 bh 150 =
A4-70 100 60 4.8 3.2 50 180 g
110 12 54 60 220
100 60 7.9 90 70 180 ;
5.8 110 80 90 5.1 80 240 °
190 160 ' 40 60 480 o
100 60 7.9 90 125 180 o
8.8 110 80 10,5 8.4 100 115 240 E
190 160 13.9 bb 90 480
FISAM 8 100 60 10 79 %" 85 180 40 40
A4-70 110 80 98 5,9 75 240
190 160 ' 40 70 480
100 60 7.9 90 105 180
C-70 110 80 10,5 7.3 100 95 240
190 160 12,2 40 80 480
100 60 9.9 90 125 180
5.8 120 90 128 8.6 1156 106 270
230 200 ) 45 85 600
100 60 9,9 90 200 180
8.8 120 90 14,8 13.3 125 170 270
230 200 22,1 70 1156 600
FISAM 10 100 60 20 9.9 90 135 180 # 4
A4-70 120 90 14,8 9.3 125 115 270
230 200 15,5 45 90 600
100 60 9.9 90 175 180
C-70 120 90 14,8 11,6 125 150 270
230 200 19,3 b5 105 600
100 /0 13.8 140 175 210
5.8 140 110 205 12,0 165 130 330
270 240 ' bb 100 120
100 70 13.8 140 295 210
8.8 140 110 21,7 19,3 180 230 330
270 240 32,1 85 150 120
A RLE 100 70 e 13.8 140 200 210 5 %
A4-70 140 110 21,7 13,5 180 150 330
270 240 22,5 55 110 720
100 /0 13.8 140 2565 210
C-70 140 110 21,7 16.9 180 195 330
270 240 28,1 65 134 120
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Zaprawa iniekcyjna FIS V

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornos$ci na korozje

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234% M':':::;Z‘; ;r:ls::g :;21;2::“0-
n Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
m nosnoscina | nosnoscina
: wyrywanie Scinanie
N Pimin het” Tmax Nperm” | Vperm” C C Ser Smin”" Cmin”"
u [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= 120 80 17.2 160 306 240
E 5.8 170 125 29,9 22,3 245 235 375
Qo 360 320 37,6 65 150 960
<= 120 80 17,2 34,4 160 495 240
3 8.8 170 125 29,9 35 245 405 375
360 320 59,8 ' 135 220 960
'E FISAM 16 120 80 60 17.2 160 350 240 6% 65
= A4-70 170 125 29,9 25,2 245 270 375
© 360 320 42,0 70 165 960
; 120 80 17.2 160 445 240
° C-70 170 125 29,9 31,4 245 350 375
o 360 320 52,3 105 195 960
o 140 90 205 170 435 270
E 5.8 220 170 48,3 34,9 340 300 510
450 400 58,6 85 195 1200
140 90 20,5 41,1 170 525 270
8.8 220 170 48,3 56.0 340 510
450 400 93,3 ' 230 290 1200
FISAM 20 140 90 120 20,5 170 500 270 85 85
A4-70 220 170 48,3 39,3 340 345 510
450 400 65,5 98 215 1200
140 90 20,5 41,1 170 525 270
C-70 220 170 48,3 490 340 450 510
450 400 81,7 ' 140 260 1200
160 96 22,6 45,2 170 540 290
5.8 270 210 67.9 509 435 390 630
540 480 84,3 ' 1056 250 1440
160 96 22,6 45,2 170 540 290
8.8 270 210 67,9 807 435 675 630
540 480 134,5 ' 360 365 1440
FISAM 24 160 96 150 22,6 45,2 170 540 290 105 105
A4-70 270 210 67.9 566 435 445 630
540 480 94,4 ) 120 270 1440
160 96 22,6 45,2 170 540 290
C-70 270 210 67.9 706 435 580 630
540 480 117,7 ) 235 325 1440
170 108 27,0 54,0 195 605 325
5.8 310 250 85,8 65 7 495 460 750
600 540 109.5 ' 125 295 1620
170 108 21,0 54,0 195 605 325
8.8 310 250 85,8 1049 495 805 750
600 540 174.9 ' 500 450 1620
FISAM 27 170 108 200 27,0 54,0 195 605 325 126 125
A4-70 310 250 85,8 736 495 530 750
600 540 122,7 ' 155 320 1620
170 108 27,0 54,0 195 605 320
C-70 310 2560 85,8 9138 495 690 750
600 540 15630 ' 3565 385 1620
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z pretem nagwintowanym FIS A "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornosci na korozje

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) %349 M':;T:;:? :::'s:::: :;z;::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin hes” Trmax Nperm” | Vperm” ® ® Scr Smin” " Cmin” "
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
190 120 31,6 63,2 210 660 360
5.8 350 280 106.8 806 595 525 840
670 600 133.8 ' 140 330 1800
190 120 31,6 63,2 210 660 360
8.8 350 280 106.8 1982 595 920 840
670 600 213.7 ' 610 515 1800
FISAM 30 190 120 300 31,6 63,2 210 660 360 140 140
A4-70 350 280 106.,8 89 9 595 600 840
670 600 150,0 ' 195 365 1800
190 120 31,6 63,2 210 660 360
C-70 350 280 106.8 112 2 595 785 840
670 600 187.0 ) 445 435 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-02/0024. '

' Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

' Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-02/0024, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4. Jako pojedynczq kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hf i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgs. Doktadne dane w ETA-02/0024.

3 Podane nosnosci obowigzujg dla zaprawy iniekcyjnej FIS V dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krotkotrwata do 80 °C). Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-02/0024.

' Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no§nosci.

' Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-02/0024.

5 Dla rozmiarow M8 - M30 podano min. i max gtebokosci zakotwienia. Mozna wybraé dowolna gtgboko$é zakotwienia z tego zakresu.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-02/0024.

® Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

* Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajgcy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej nosnosci i wymaganej grubo$ci podfoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego i mini-
malnego odstgpu od krawedzi jest niemozliwa.

10 Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-02/0024, wydanej 13.02.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V: zaprawa iniekcyjna FIS V z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 23 Ml:;n::::; ;‘:Is:::: :;21;:::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tmax Nperm® | Vperm® C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5.3 70 65
RGM8I 8.8 120 90 10 13.8 8.3 130 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 80 70
5.8 13.8 8.3 105 90
RGM 101 8.8 130 90 20 19,0 13.3 175 155 270 65 65
A4-70 15,7 9.3 130 100
5.8 20,5 12,1 155 110
RGM 121 8.8 170 125 40 23,8 19,3 190 190 375 75 75
A4-70 22,5 13.5 175 125
5.8 22,4 180
RGM 161 8.8 210 160 80 35,7 35,8 240 320 480 95 95
A4-70 25,1 205
5.8 35,4 245
RGM 201 8.8 270 200 120 54.8 42,9 335 315 600 125 125
A4-70 39,4 285

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-02/0024. 7

! Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-02/0024, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgy. Doktadne dane w ETA-02/0024.

7 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

% Wiercenie udarowe. W celu uwzglgdnienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-02/0024.

W przypadku kombinacji wyrywania, cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-02/0024.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej nosnosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego i mini-
malnego odstepu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych wartosci musi by¢ zwigkszona zgodnie z ETA-02/0024.

7' Podane no$no$ci odnoszg sig do oceny technicznej ETA-02/0024, wydanej 13.02.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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innovative solutions

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V z pretem nagwintowanym FIS A?

Nosnoséci na wyrywanie® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (bez tulejki siatkowej) przy montazu
wstepnym lub przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-10/0383

Mocowania chemiczne n

Rozmiar preta Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary Min. Min. | Maksymal- |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakter. | Charakter. [Min. odstepy| Charakter.
matosé na| cegly cegly © efektywna| grubo$é |ny moment |wyrywanie®| $cinanie® | odstep | odstgpod | osiowe? min.
sciskanie glebokosé | podioza | dokrecania do spoiny | spoiny pro- odstep od

zakotwie- rownolegtej| stopadiej krawedzi?
nia
fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser | Ser-L s;“'::nh/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm3] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cegta petna Mz, format NF wg EN 771-1

M6 50 4 1,14 0,71 100

M8 50 10 1,14 0,71 100

M10 50 10 1,00 1,14 100

M10 =10 80 10 1,43 1,14 100

M10 200 10 3,42 2,43 150

M12 50 10 0,86 1,14 100

M12 80 10 1,57 1,14 100

M12 240x115x71 200 10 2,29 3,29 150

NT: =18 (NF) 50 115 1 157 114 240 75 240/ 75 100

M8 50 10 1,57 1,14 100

M10 50 10 1,43 1,71 100

M10 > 20 80 10 2,00 1,71 100

M10 200 10 3,42 3,43 150

M12 50 10 1,29 1,57 100

M12 80 10 2,29 1,57 100

M12 200 10 3,29 3,43 150

Cegta petna Mz, format 2DF wg EN 771-1

M6 50 4 0,86 0,71

M8 50 10 0,86 0,86

M10 >10 100 10 1,29 1,00

M12 100 10 1,57 1,00

M16 240x1156x113] 100 10 1,57 0,86

MG =18 (20F) 50 115 4 1.29 114 240 115 120/ 115 60

M8 50 10 1,29 1,43

M10 > 16 100 10 2,14 1,57

M12 100 10 2,29 1,57

M16 100 10 2,29 1,43

Bloczki silikatowe KS wg EN 771

M6 4 1,43 0,71

M8 10 2,00 1,29

M10 =10 10 2,00 1,29

M12 10 2,00 1,29

M16 10 1,57 1,29

M6 4 2,14 1,14

M8 10 2,57 1,86

M10 =20 >72,0 | 250x240x240[ 50 240 10 2,57 1,86 250 240 80/ 80 60

M12 10 2,57 1,86

M16 10 2,14 1,86

M6 4 2,43 1,43

M8 10 2,57 2,57

M10 >78 10 2,57 2,57

M12 10 2,57 2,57

M16 10 2,57 2,57

1

Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-02/0024, jak rowniez czg$ciowy obcigzeniowy wspotcz. bezp. y| = 1.,4.
2)

Minimalne mozliwe odstepy osiowe odpowiadajace odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacje odno$nie odstepow i fug podane sa w ocenie technicznej.
3

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA.
4

Stal cynkowana, stal nierdzewna A4 i stal C o wysokiej odpornosci na korozjg.
Podane nosnosci obowiazuja dla zakotwien w suchym murze - kategoria uzytkowania d/d - dla temperatur podtoza do +50 °C (kratkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny technicz-
nej. W ocenie technicznej doktadnie wyszczegalniono typy pustakow i bloczkow oraz odpowiadajace im nosnosci.

5

Wzdr szczelin wg oceny technicznej.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V z pretem nagwintowanym FIS A% i tulejkg siatkowg FIS HK

Nosnosci na wyrywanie ® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (z tulejkg siatkowa) przy montazu
wstepnym lub przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-10/0383

Mocowania chemiczne u

Rozmiar tulei Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary Min. Min. | Maksymal- |Nosnos¢ na|Nosnosé na| Charakter. | Charakter. [Min. odstepy| Charakter.
z gwintem matosé na| bloczkow | bloczkow® |efektywna| grubo$é |ny moment| wyrywa- | $cinanie® | odstep | odstepod | osiowe? min.
$ciskanie glebokosé | podioza | dokrecania nie ¥ do spoiny | spoiny pro- odstep od
zakotwie- rownoleglej| stopadiej krawedzi?
nia®
fy p (LxWxH) he hmin | Tinstmax | Nperm Vierm Ser | Ser-L s:::ﬂh/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegta petna Mz, 2DF wg EN 771-1
16x85 M8 =10 0,86 0,86
16x85 M10 240x115x113 0,86 1,00
16485 M8 e =18 (20F) 85 115 10 1.29 143 240 115 120/ 115 60
16x85 M10 1,29 1,57
Bloczki silikatowe KS wg EN 771
16x85 M8/M10 > 10 2,29 1,29
16x85 M8/M10 > 720 >72,0 | 250x240x240[ 85 240 10 2,57 1,86 250 240 80/ 80 60
16x85 M8/M10 >78 2,57 2,57
Bloczki z betonu lekkiego Vbl wg. EN 771-3
12x85 M6 85 1,00 0,57
12x50 M8 50 0,57 0,86
12x85 M8 >4 85 1,00 0,86
16x85 M10 85 1,14 1,00
20x85 M12 85 1,43 1,29
12x85 M6 85 1,43 0,86
12x50 M8 50 0,86 1,29
12x85 M8 =) > 1,6 |250x240x239] 85 240 4 1,43 1,29 250 250 250 /250] 130
16x85 M8 / M10 85 1,86 1,57
20x85 M12 / M16 85 2,14 1,86
12x85 M6 85 2,00 1,14
12x50 M8 50 1,14 1,71
12x85 M8 >8 85 2,00 1,71
16x85 M8 / M10 85 2,43 2,00
20x85M12 / M16 85 2,57 2,43

1

Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-02/0024, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1,4.
2]

Minimalne mozliwe odstepy osiowe odpowiadajace odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacje odnosnie odstepow i fug podane s w ocenie technicznej.
3]

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA.

4 Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia odpowiada wtasciwej dtugo$ci tulejki siatkowej FIS HK (zob. informacje techniczne).

5

Stal cynkowana, stal nierdzewna A4 i stal C o wysokiej odpornosci na korozje.

Podane no$no$ci obowiazuja dla zakotwien w suchym murze - kategoria uzytkowania d/d - dla temperatur podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny technicz-
nej. W ocenie technicznej doktadnie wyszczegdlniono typy pustakéw i bloczkdw oraz odpowiadajace im no$nosci.

Wz6r szczelin wg oceny technicznej.
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Zaprawa iniekcyjna FIS V

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V z pretem nagwintowanym FIS A% i tulejka siatkowa FIS HK
Nosnosci na wyrywanie ® dla pojedynczej kotwy w murze z pustakdw ceramicznych (z tulejkg siatkowa) przy
montazu wstepnym lub przelotowym
W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-10/0383

Rozmiar tulei z pretem| Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary Min. Min. | Maksymal-|Nosnos¢ na|Nosnosé na| Charakter. | Charakter. |Min. odstepy| Charakter.
nagwintowanym matosé na| bloczkow cegly” efektywna| grubo$é |ny moment [wyrywanie®| $cinanie® | odstep | odstepod | osiowe? min.
Sciskanie glebokosé | podioza | dokrecania do spoiny | spoiny pro- odstep od
zakotwie- rownolegtej| stopadiej krawedzi?
nia¥
fp p (LxWxH) het hmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser || Ser-L- s:::iln!l_/ Ccr = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm3] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Pustaki ceramiczne Hlz, ksztatt B wg normy EN 771-1
12x50 M6/M8 =>4 50 0,11 0,14
16x85 M8/M10 >4 85 0,26 0,14
20x130 M12/M16 >4 130 0,34 0,17
12x50 M6/M8 =8 500x175x237 50 0,21 0,26 500
16x85 M8/M10 > 8 =10 or 85 175 2,0 0,57 0,26 resp. 240 100 /100f 100
20x130 M12/M16 > 8 370x240x237| 130 0,71 0,34 370
12x50 M6/M8 >12 50 0,34 0,43
16x85 M8/M10 =12 85 0,86 0,43
20x130 M12/M16 | =12 130 1,14 0,57
Pustaki ceramiczne Hlz, wg normy EN 771-1
12x50 M6 =) 50 0,21 0,34
12x85 M8 >6 85 0,34 0,57
16x85 M8/M10 >6 85 0,21 0,43
20x85 M12/M16 =6 85 0,26 0,71
12x50 M6 > 16 50 0,57 0,86
12x85 M8 > 16 240x115x113 85 0,86 1,57
16x85 M8/M10 > 16 =14 (2DF) 85 15 20 0,57 1,00 240 1o 2407115 80
20x85 M12/M16 =16 85 0,71 1,57
12x50 M6 > 78 50 1,00 1,43
12x85 M8 >78 85 1,57 1,57
16x85 M8/M10 =728 85 1,00 1,57
20x85 M12/M16 =78 85 1,29 1,57
Silikaty z otworami KSL, wg normy EN 771-2
12x50 M6/M8 =12 50 0,71 0,71 60
16x85 M8/M10 =12 85 0,86 1,29 80
fgigg mfn\ns S ;3 =14 [240x175x113 gg 175 | 2.0 ]gg ]fi 240 15100/ 15—
16x85 M8/M10 =720 85 1,43 2,14 80
20x85 M12 =20 85 1,71 2,14
Bloczki z betonu lekkiego Hbl, wg normy EN 771-3
12x50 M6/M8 >7 50 0,34 0,26
16x85 M8/M10 >7 85 0,43 0,26
fgiggUM“g}'\zﬂ/SMm ii =10 |362x240x240 15800 240 | 20 g;} gé? 362 | 240 [100/240| 60
16x85 M8/M10 >4 85 0,86 0,57
20x200 M12/M16 >4 180 1,57 0,57

1

2

3]

4

5

Stal cynkowana, stal nierdzewna A4 i stal C o wysokiej odpornosci na korozje.

Maksymalna gtebokosc zakotwienia odpowiada wtasciwej dtugosci tulejki siatkowej FIS HK (zob. informacje techniczne).

nej. W ocenie technicznej doktadnie wyszczegélniono typy pustakow i bloczkéw oraz odpowiadajace im nosnosci.

Wzér szczelin wg oceny technicznej.

Uwzgledniono cze$ciowe wspdtczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-02/0024, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspdtcz. bezp. y| = 1.4.

Minimalne mozliwe odstepy osiowe odpowiadajace odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacje odnosnie odstepow i fug podane sg w ocenie technicznej.
W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA.

Podane nosnosci obowiazuja dla zakotwien w suchym murze - kategoria uzytkowania d/d - dla temperatur podtoza do +50 °C (krétkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny technicz-

fischer=r

innovative solutions

Mocowania chemiczne n

91



fischer= LTI CRNGL G LELEAY

innovative solutions

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V z pretem nagwintowanym FIS A%
Nosnoséci na wyrywanie® dla pojedynczej kotwy w murze z gazobetonu
W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-10/0383

Mocowania chemiczne u

Rozmiar tulei z pretem| Wytrzy- | Gestos¢ | Min. wymiary Min. Min. | Maksymal- |Nosnos¢ na|Nosnosé na| Charakter. | Charakter. [Min. odstepy| Charakter.
nagwintowanym matosé na| bloczkéw cegly” efektywna| grubo$é |ny moment [wyrywanie®| $cinanie® | odstep | odstepod | osiowe? min.
$ciskanie glebokosé | podioza | dokrecania do spoiny | spoiny pro- odstep od
zakotwie- rownoleglej| stopadiej krawedzi?
nia®
fy p (LxWxH) he hmin | Tinstmax | Nperm Vierm Ser | Ser-L s:::ﬂh/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gazobeton wg EN 771-4
ER 1 0,54 0,43
M108 2 0,54 0,43
M129 =2 | =038 2 071 | 054
M168 2 0,71 0,43
ER 1 0,71 0,89
M108 2 1,07 0,71
V120 >4 >(,50 100 130 5 0.89 0.89 250 250 250 100
M168 2 0,71 0,71
ER 1 1,25 1,07
M108 2 1,79 1,07
M129 =6 | =085 2 1,79 | 125
M16°% 2 1,07 1,61
M8, M10, M127) =) >(,35 0,71 0,89
M8, M10, M127 >4 >(,50 75 105 1,07 1,61 240 240 240 120
M8, M10, M127 =6 > (0,65 9 1,43 2,14
M8, M10, M127 =7 >(,35 0,89 0,89
M8, M10, M127) >4 >(,50 95 125 1,25 1,61 300 250 300/250| 150
M8, M10, M127 > 6 > (,65 1,61 2,14

Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-02/0024, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4.

Minimalne mozliwe odstgpy osiowe odpowiadajace odstepowi od krawedzi. Szczegétowe informacje odno$nie odstgpow i fug podane sa w ocenie technicznej.
W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentdéw zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA.

Stal cynkowana, stal nierdzewna A4 i stal C o wysokiej odpornosci na korozje.

Podane nos$no$ci obowiazuja dla zakotwien w suchym murze - kategoria uzytkowania d/d - dla temperatur podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny technicz-
nej. W ocenie technicznej doktadnie wyszczegdlniono typy pustakéw i bloczkow oraz odpowiadajace im nosnosci.

Otwar cylindryczny. Mozliwy montaz wstepny jak i przelotowy.
Otwar nalezy wykonac przy pomocy wiertta podcinajacego PBB. Mozliwy tylko montaz wstepny.




Zaprawa iniekcyjna FIS VL fischer=

innovative solutions

Solidna zaprawa iniekcyjna do standardowych zastosowan w
betonie zarysowanym i w murach

Regaty wysokiego sktadowania Urzadzenia klimatyzacyjne

R R e ) R

MATERIALY PODLOZA

OZNAKOWANIE

Ocena Techniczna obejmuje:

» oton kasy 04 C20/25 o C50/80, M M

zarysowany i niezarysowany
= Pustaki z betonu lekkiego ETAG 001-5 ETAG 029

ETA-10/0352 ETA-15/0263

Masonry

= Pustaki ceramiczne Option 1 for cracked concrete Use categories b, ¢ or d
. - and d/d or w/w

= Pustaki silikatowe

= Bloczki silikatowe petne

Fire resistance

Mocowania chemiczne n

Dodatkowo nadaje sie do: e o pes
= BetonuC12/15 ETAG 0015
= Pustakéw betonowych N
FUNKCJONOWANIE
= System FIS VL jest objety oceng Zaprawe mozna stosowac z: = Zaprawa FIS VL to 2-komponentowa
techniczng do stosowania w betonie ® Pretami nagwintowanymi FIS A zaprawa iniekcyjna bazujaca na winy-
zarysowanym. W obu podtozach = Tulejami z gwintem wewnetrznym loestrze.
osigga wysokie parametry wytrzyma- RGM | = Zywica i utwardzacz znajdujg sie
tosciowe. = Tulejkami siatkowymi FIS H w dwoch osobnych komorach
= Zaprawa iniekcyjna, na bazie zywicy i dopiero podczas wyciskania kartusza
winyloestrowej, pozwala na kotwienie zostajg zmieszane i aktywowane.
w otworach zalanych wodg (tylko dla = Kartusz wspotosiowy o poj. 410 ml
kartuszy 410 ml), dzieki temu przy- mozna fatwo wyciskaé za pomoca
spiesza postep pracy. pistoletu iniekcyjnego fischer FIS AC.
= Odpornos$é¢ na temperatury zaprawy = Czesciowo wykorzystane kartusze
iniekcyjnej FIS VL utrzymuje sie w gra- moga by¢ ponownie uzyte, w tym
nicach od -40°C do +120°C, co jest celu nalezy jedynie zmieni¢ mieszalnik
stosunkowo duzym zakresem i $wiad- statyczny.
czy o uniwersalnym zastosowaniu. = Akcesoria przydatne do kotwienia
= Wersja FIS VL HIGH SPEED charakte- w betonie i w murach sa przedsta-
ryzuje sie znacznie krotszym czasem wione nastr. 151.

utwardzania w poréwnaniu z FIS VL,
dlatego zapewnia szybki postep pracy
w bardzo niskich temperaturach.

ZOBACZ TAKZE

PRETY KOTWIACE PISTOLETY -5
+ TULEJE INIEKCYJNE AKCESORIA
Strona 106 Strona 148 Strona 151
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MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS VL | Z PRETEM NAGWINTOWANYM FIS A / RG M

Mocowania chemiczne u
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Zaprawa iniekcyjna FIS VL fischer=

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE

Kartusz FISVL410C

FISVL410C — Mieszalnik statyczny
w wiaderku FIS MR Plus

Mocowania chemiczne n

< | Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartosé llosé
E g zaprawy w opakowaniu
S S [w jednost-
= kach skali]
Oznaczenie produktu Nr art. ETA [szt.]
FISVL300T 540983 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 150 1 kartusz 300 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 300 T w wiaderku 540985 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 150 20 kartuszy 300 ml, 40 x FIS MR 20
FSIVL410C 540986 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 200 1 kartusz 410 ml, 2 x FIS MR 12
FISVL 410 C w wiaderku 540987 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 200 16 kartuszy 410 ml, 32 x FIS MR 16
FIS MR Plus 545853 - - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)
- b°C-+ 0°C 24 godz.
+ 0°C-+ 5°C 13 min. + 0°C-+ 5°C 3 godz.
+ 5°C -+10°C 9 min. + 5°C-+10°C 90 min.
+10°C - +20°C 5 min. +10°C - +20°C 60 min.
+20°C - +30°C 4 min. +20°C - +30°C 45 min.
+30°C - +40°C 2 min. +30°C - +40°C 35 min.

Powyzsze czasy s3 liczone od poczatku kontaktu Zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sie przerwy, kazdorazowo nalezy wymienic mieszalnik.

CZAS UTWARDZANIA FIS VL HIGH SPEED

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)

-15°C - -10°C" 12 godz.
-10°C-- 5°C" 8 godz.
- h°C-=+ 0°C" 5 min. - 5°C-+ 0°C 3 godz.
0°C-+ 5°C 5 min. + 0°C-+ 5°C 90 min.
+ 5°C-+10°C 3 min. + 5°C-+10°C 45 min.
F0C = +=20°C 1 min. #1000 = +=20°T 30 min.

') Nie objeto aprobata.
Powyzsze czasy sg liczone od poczatku kontaktu Zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosi¢ co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sig przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Mocowania chemiczne u

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) #3491 M':::::; ::::::g :;2':;:;“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin hes” Tmax Nperm” | Vperm” C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 4,5 90 185 180
5.8 120 90 6,7 8.6 125 160 270
230 200 13.8 110 125 600
100 60 4.5 10,8 90 235 180
M10 8.8 120 90 20 6,7 133 125 260 270 45 45
230 200 15,0 ' 180 600
100 60 4.5 90 200 180
A4-70 120 90 6,7 9.3 125 175 270
230 200 15,0 130 600
100 70 6.3 105 2565 210
5.8 140 110 9.9 12,0 145 200 330
270 240 20,5 140 150 720
100 70 6.3 15,1 105 330 210
M12 8.8 140 110 40 9.8 19.3 145 345 330 b5 bb
270 240 21,5 ' 235 720
100 70 6,3 105 290 210
A4-70 140 110 9.9 13,5 125 230 330
270 240 21,5 165 720
120 80 9,6 120 445 240
5.8 170 125 15,0 22,3 185 350 375
360 320 37,6 225 960
120 80 9,6 23,0 120 460 240
M16 8.8 170 125 60 15,0 35 9 185 600 375 65 65
360 320 38,3 ) 380 960
120 80 9.6 23,0 120 460 240
A4-70 170 125 15,0 400 375
360 320 38,3 252 185 250 960
140 90 12,2 29,3 135 530 270
5.8 220 170 23,3 460 510
450 400 54,9 349 225 300 1200
140 90 12,2 29,3 135 530 270
M20 8.8 220 170 120 23,3 785 510 85 85
450 400 54,9 56.0 225 520 1200
140 90 12,2 283 135 530 270
A4-70 220 170 23,3 525 510
450 400 54.9 3 e 345 1200

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg ocene techniczng ETA-10/0352.'%

' Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

“ Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgs. Doktadne dane w ETA-10/0352.

3 Podane nosnosci obowigzujg dla zaprawy iniekcyjnej FIS VL dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krotkotrwata do 80 °C). F Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-10/0352.

' Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no§nosci.

S Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-10/0352.

% Dla rozmiarow M10 - M20 podano min. i max gtgboko$ci zakotwienia. Mozna wybra¢ dowolng gtgboko$c zakotwienia z tego zakresu.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

® Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajgcy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

* Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajgcy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej nosnosci i wymaganej grubosci podfoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego
i minimalnego odstepu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych wartosci musi zostaé zwigkszona wg ETA-10/0352.

10 Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

""" Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokos¢ rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 2349

Minimalne odstepy przy rowno-

czesnej redukeji nosnosci

Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin hes” Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” " Cmin” "
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 50 3.4 150
5.8 60 4,0 2.9 50 180
110 12 4,8 220
100 50 3.4 150
M6 8.8 60 5 4,0 4,6 65 70 180 40 40
110 12 4.8 220
100 50 3.4 150
A4-70 60 4,0 3.2 bh 180
110 12 4,8 220
100 60 6.6 90 180
5.8 110 80 8.8 5.1 100 70 240
190 160 9,0 40 480
100 60 6,6 90 125 180
M8 8.8 110 80 10 8.8 8.4 100 115 240 40 40
190 160 13.9 75 100 480
100 60 6,6 90 85 180
A4-70 110 80 8.8 59 100 80 240
190 160 9.8 40 75 480
100 60 8,2 90 125 180
5.8 120 90 12,3 8.6 125 105 210
230 200 13.8 45 95 600
100 60 8,2 90 200 180
M10 8.8 120 90 20 12,3 13,3 125 175 270 45 45
230 200 22,1 90 130 600
100 60 8,2 135 180
A4-70 120 90 12,3 9.3 125 115 270
230 200 15,5 50 100 600
100 70 11,5 140 175 210
5.8 140 110 18,1 12,0 180 135 330
270 240 20,5 55 120 720
100 70 11,5 140 295 210
M12 8.8 140 110 40 18,1 19.3 180 235 330 5 55
270 240 32,1 110 170 120
100 70 11,5 140 200 210
A4-70 140 110 18,1 13.5 180 165 330
270 240 22,5 60 130 120
120 80 14,3 160 305 240
5.8 170 125 24,9 22,3 245 235 375
360 320 37,6 80 175 960
120 80 14,3 34,4 160 495 240
M16 8.8 170 125 60 24.9 359 245 405 375 65 65
360 320 59,8 ' 230 255 960
120 80 14,3 160 350 240
A4-70 170 125 24.9 25,2 245 270 375
360 320 42,0 100 190 960

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234% M':'zn::::; ;r:ls::g :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin het” Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
140 90 17,1 170 435 270
5.8 220 170 40,3 34,9 340 306 510
450 400 58.6 110 230 1200
140 90 17,1 41,1 170 525 270
M20 8.8 220 170 120 40,3 56.0 340 530 510 85 85
450 400 93.3 ' 378 3560 1200
140 90 171 170 500 270
A4-70 220 170 40,3 39,3 340 350 510
450 400 65,5 135 255 1200
160 96 18.8 45,2 170 540 290
5.8 270 210 56,5 509 435 400 630
540 480 84,3 ) 140 295 1440
160 96 18,8 45,2 170 540 290
M24 8.8 270 210 150 56,5 807 435 685 630 1056 106
540 480 1293 ' 505 455 1440
160 96 18.8 45,2 170 540 290
A4-70 270 210 56,5 56 6 435 455 630
540 480 94,4 ) 205 320 1440
170 108 22,5 54,0 195 605 325
5.8 310 250 715 65 7 495 475 750
600 540 109,5 ' 200 345 1620
170 108 22,5 54,0 195 605 320
mM27 8.8 310 250 200 71,5 1049 495 825 750 125 125
600 540 154.,5 ' 570 560 1620
170 108 22,5 54,0 (185 605 325
A4-70 310 250 /1.5 738 495 545 750
600 540 122,7 ' 315 380 1620
190 120 26,3 63,2 210 660 360
5.8 350 280 89.0 806 5395 545 840
670 600 133.8 ' 270 395 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
M30 8.8 350 280 300 89,0 128 2 595 940 840 140 140
670 600 190,7 ) 700 645 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
A4-70 350 280 89,0 89 9 535 620 840
670 600 150,0 ) 400 430 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-10/0352. 1%

'l Obowigzuje takze dla pretéw nagwintowanych RG M tej samej klasy.

2 Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-10/0352, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspotcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie

osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-10/0352.

% Podane no$nosci obowiazuja dla zaprawy iniekcyjnej FIS VL dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krgtkotrwata do 80 °C). Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-10/0352.

4 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

S Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-10/0352.

% Dla rozmiarow M6 - M30 podano min. i max gtebokosci zakotwienia. Mozna wybrac dowolng gtebokos¢ zakotwienia z tego zakresu.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

9 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej no$nosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego
i minimalnego odstepu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych wartosci musi zosta¢ zwigkszona wg ETA-10/0352.

'0Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Mocowania chemiczne n

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "3 M':;T:Il‘:? rl:::ls:lfz :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” " Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5,3 95 65
RG M8 | 8.8 120 90 10 11.9 8.3 135 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 110 70
5.8 13.8 8.3 140 90
RG M101 8.8 130 90 20 15,9 183 170 1565 270 65 65
A4-70 16,7 93 100
5.8 12,1 110
RGM 121 8.8 170 125 40 19.8 19,3 190 190 375 75 75
A4-70 13,5 125
5.8 22,4 180
RGM 161 8.8 210 160 80 29,8 35,8 240 320 480 95 95
A4-70 25,1 205
5.8 35,4 245
RG M 201 8.8 270 200 120 456 42,9 330 315 600 125 125
A4-70 39,4 280

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié cata oceng techniczng ETA-10/0352.7

! Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak rowniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-10/0352.

2 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no§nosci.

3 Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-10/0352.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepdw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawedzi przy zredukowanej no$nosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja rownoczesnego minimalnego odstgpu osiowego i
minimalnego odstgpu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych warto$ci musi zostac zwigkszona wg ETA-10/0352.

7' Podane no$nodci odnoszg sig do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A?

NosnosciV® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (bez tulejki siatkowej) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ kotwy Wytrzy- | Gestos¢ | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- | Min. odstep | Charakte-

matosé | bloczkow | bloczkéw ® | gtebokos$é | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny

bloczkow zakotwie- | podioza |dokrecania odstep do | odstep do odstep od

nia rownolegtej |prostopadtej krawedzi?

fugi fugi

fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser || Ser-L- s;“l:;"!l_/ Cer = Cmin

[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegta petna Mz, NF wg EN 771-1

M8 50 1,14 0,71 150 150 /75 100
M10 50 1,00 1,14 150 150 /75 100
M10 80 1,43 1,14 240 240 /175 100
M10 =10 200 2,43 3,40 240 240 /75 150
M12 50 0,86 1,14 150 150 /75 100
M12 80 1,51 1,14 240 240/75 100
M12 200 3,20 2,43 240 240 /175 150
M8 =18 1 2801571 775, 11 10 157 | 114 | 150 " iso/75] 100
M10 50 1,43 1,71 150 150 /75 100
M10 80 2,00 1,71 240 240/175 100
M10 =20 200 2,43 2,43 240 240 /75 150
M12 50 1,29 1,57 150 150 /75 100
M12 80 2,29 1,57 240 240 /75 100
M12 200 2,43 2,43 240 240/75 150
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A?

Nosnoséci"® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (bez tulejki siatkowej) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

n Typ kotwy Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte-
matosé | bloczkow | bloczkéw ® | gtebokosé | grubosé | moment |wyrywanie®| Scinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
d, bloczkow zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
: nia rownolegle] [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
N St /
(&) fy P (LxWxH) he hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser || Ser-L ;nnl:n!‘— Cer = Cmin
'E [N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegly silikatowe KS wg EN 771
o M8 50 0,71 1,14 100
< | 50 071 | 114 100
O  Imo 80 071 | 1.14 100
® M10 =10 200 243 1,14 150
E M12 50 0,71 143 100
[ M12 80 0,71 1,43 100
M12 200 2,43 1,43 150
>
% VB 1.8 | 240x115x71 50 1156 10 100 157 240 75 240/ 175 100
O M10 50 1,00 1,57 100
) M10 80 1,00 1,57 100
M10 =20 200 2,43 1,57 150
E M12 50 1,00 2,00 100
M12 80 1,00 2,00 100
M12 200 2,43 2,00 150

Uwzglgdniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1,4.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacie oraz ostepy od fug podane sa w ocenie technicznej.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania i momentow zginajacych oraz zredukowanych odstgpow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. oceng techniczna.

Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odporno$ci na korozje C.

Podane no$nosci obowiazujg w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krétkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otwordw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$nosci wyszczegélnione s w ocenie technicznej.
Wzory szczelin w pustakach podane s w ocenie technicznej.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A® i tulejka siatkowa FIS HK

Nosnosci"® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (z tulejkg siatkowg) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ tulejki z gwintem | Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. [Nosnosé¢ na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte-
wewn. i preta nagwin-| mato$é | bloczkéw | bloczkéw ® | gleboko$é | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
towanego cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
-bloczkow nia¥ rownolegle] [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
fp P (LxWxH) heg bmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser || Ser-L- s;::;ﬂ!l_/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Bloczki silikatowe petne KS wg normy EN 771
12x85 M8 1,71 0,86
16x85 M10 >10 85 115 1,00 1,00
?gigg m;z =18 |240x1156x113 2 iig :gg 240 115 240/ 115] 100
16x85 M10 =20 85 115 1,57 1,57
20x85 M12 2,43 1,57

! Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotcz. bezp. y| = 1,4.

2 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacje oraz ostepy od fug podane sg w ocenie technicznej.

% W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentow zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. oceng techniczna).
4 Maksymalna gtgboko$¢ zakotwienia odpowiada dtugosci zastosowanej tulejki siatkowej FIS HK (zob. informacje techniczne).

% Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odpornosci na korozje C.

5 Podane nosnosci obowiazuja w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otwordw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakow i bloczkéw i odpowiadajace im nosnosci wyszczegélnione sa w ocenie technicznej.
' Wzory szczelin w pustakach podane sg w ocenie technicznej.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A® i tulejka siatkowa FIS HK

Nosnosci"® dla pojedynczej kotwy w murze z pustakdéw ceramicznych (z tulejkg siatkowa) przy montazu wstep-
nym lub przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ tulejki z gwintem | Wytrzy- | Gestos¢ | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte- E
wewn. i preta nagwin-| matosé | bloczkow | bloczkéw” | gtebokosé| grubosé | moment |wyrywanie®| scinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
towanego cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od d,
-bloczkéw nia¥ rownolegtej |prostopadiej krawedzi?
fugi fugi E
fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser | Ser-L s;“'::nh/ Cer = Cmin ) 2
[N/mm?] | [kg/dm3] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] E
Pustaki ceramiczne Hlz wg normy EN 771-1
12x85 M8 104 | 114 0
16x85 M10 =10 =09 [240x175x113 85 175 2,0 1,00 1,57 240 115 240 /115 100 =
20x85 M12 1,43 1,71 o
Bloczki silikatowe otworowe KSL wg normy EN 771-2 (1]
12x85 M8 0.71 0.71 E
16x85 M8/M10 =12 0,86 1,29 [
fgi:g m;z =14 |2400175x113| 85 | 175 | 20 }gg }gg 240 | 115 |100/115| 100 S
16x85 M8/M10 =20 1,43 2,14 o
20x85 M12 1,71 2,14 8
Pustaki z betonu lekkiego Hbl wg normy EN 771-3
12x85 M8 E
16x85 M10 >4 =10 [362x240x240 85 240 2,0 0,86 0,57 365 240 365/ 240 80
20x85 M12

1

Uwzgledniono cze$ciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4.
2]

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegétowe informacje oraz ostgpy od fug podane sa w ocenie technicznej.
3]

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentéw zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. ocene techniczna.
4

Maksymalna gtebokos$¢ zakotwienia odpowiada dtugosci zastosowanej tulejki siatkowej FIS HK (zab. informacje techniczne).

Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odporno$ci na korozjg C.

Podane nosnosci obowiazuja w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$nosci wyszczegdlnione sa w ocenie technicznej.

Wzary szczelin w pustakach podane sa w ocenie technicznej.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A%
Nosnoéci"® dla pojedynczej kotwy w murze z gazobetonu
W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ preta nagwinto- Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. [Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- | Min. odstep | Charakte-
wanego matosé | bloczkéw |  bloczkow | glebokosé | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
-bloczkow nia¥ rownolegtej [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
fy P (Lx W x H) heg hmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser | Ser-- s:::ilnL/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gazobeton wg EN 771-4
M8 1 0,54 0,43
M10 >7 >(,35 2 0,54 0,43
M12 2 0,54 0,54
M8 1 0,71 0,89
M10 >4 >(,50 - 100 130 2 0,89 0,71 250 250 250 100
M12 2 0,89 0,89
M8 1 1,25 1,07
M10 > 6 >(,65 2 1,79 1,07
M12 2 1,79 1,25

" Uwzgledniono czesciowe wspotczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotcz. bezp. y| = 1.4.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegétowe informacje oraz ostgpy od fug podane sa w ocenie technicznej.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentéw zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. ocene techniczna.
Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odpornosci na korozje C.

Podane nosnosci obowiazujg w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$no$ci wyszczegdlnione sg w ocenie techniczne;.
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Ekonomiczna zaprawa iniekcyjna do zakotwien w betonie i murach

Bramy Konsole $cienne

MATERIALY PODLOZA

OZNAKOWANIE

= Beton niezarysowany

* Cegta petna “
= Bloczki silikatowe petne “
= Pustaki ceramiczne

= Bloczki silikatowe drgzone
= Bloczki i pustaki z betonu lekkiego
= Gazobeton

Mocowania chemiczne u

KORZYSCI ZASTOSOWANIA FUNKCJONOWANIE

= System FIS P to ekonomiczne roz- = Konstrukcje stalowe = Zaprawa FIS P to 2-komponentowa
wigzanie dla zakotwien w murach = Szyny zaprawa iniekcyjna bazujgca na zywicy
ITB-KOT-2017,/0082 wydanie 1 = Regaty poliestrowe;.
i w betonie ITB-KOT-2017/0264 = Konsole = Zywica i utwardzacz znajduja sie
wydanie 1. = Drabiny w dwoéch osobnych komorach
= Zaprawa jest oferowana w standardo- = Trasy kablowe i dopiero podczas wyciskania kartusza
wych kartuszach do silikonu. Niepo- = Maszyny zostajg zmieszane i aktywowane
trzebne sg zatem zadne specjalne = Schody w mieszalniku statycznym.
pistolety iniekcyjne, co obniza koszty * Bramy = Czesciowo wykorzystane kartusze
mocowania. = Fasady moga by¢ ponownie uzyte, w tym
= Elementy okienne celu nalezy jedynie zmieni¢ mieszalnik
Zaprawe mozna stosowaé wraz: statyczny.
= Z pretami nagwintowanymi = Akcesoria przydatne do kotwienia
FISATRGM w murach i gazobetonie sg przedsta-
= Z tulejami z gwintem wewnetrznym wione na str. 161.
FISE

= Z tulejkami siatkowymi FIS H
= W gazobetonie z tulejkami centruja-

cymi PBZ
ZOBACZ TAKZE
PRETY KOTWIACE PISTOLETY -5
+ TULEJE INIEKCYJNE AKCESORIA
Strona 106 Strona 148 Strona 151
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Zaprawa iniekcyjna FIS P

MONTAZ W CEGLE PELNEJ Z ZAPRAWA FIS P | Z PRETEM NAGWINTOWANYM FIS A / RG M

uxfs-\ﬁu-\\‘-'.
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innovative solutions

a|i za:iif,

AT

Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartosé llosé
zaprawy w opakowaniu
[w jedn.
Oznaczenie produktu Nrart. skali] [szt.]
FISP300T 093178 PL, SLO, HR, RO, BG 150 1 kartusz 300 ml, 2 x mieszalnik Easy Mixer 12
FIS P 360 S 056691 D, F NL, CZ, TR, PL 180 | 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS mieszalnik Easy Mixer 6
FISP380C - *na zamownienie 190 1 kartusz 380 ml, 2 x mieszalnik Easy Mixer 12
FIS Easy Mixer 520742 - - 10 mieszalnikow Easy Mlixer 10

Mocowania chemiczne n
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fischer =¥

FIS P 300 T HWK
skrzynka mata

Zaprawa iniekcyjna FIS P

Wersja jezykowa etykiety Zawartosé llosé
w opakowaniu
Oznakowanie produktu Nrart. [szt.]
FIS P 300 T HWK mata skrzynka - *na zamienienie 12 kartuszy, 24 x Easy mixer 1

CZAS UTWARDZANIA FISP 300 T

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)

+ (0°C-+5°C 6 godz.
+5°C-+10°C 15 min. +5°C-+10°C 3 godz.
+10°C-+20°C 8 min. +10°C-+20°C 2 godz.
+20°C - +30 °C 5 min. +20°C - +30 °C 60 min.
+30 °C - +40 °C 3 min. +30 °C - +40 °C 30 min.

Powyisze czasy sq liczone od poczatku kontaktu zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sie przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.

TEMPERATURA UTWARDZANIA FIS P 360 S

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)

-5°C 480 min.

+ 0°C 240 min.
+5°C 14 min. +5°C 120 min.
+20 °C 5 min. +20 °C 60 min.
+30 °C 3 min. +30 °C 30 min.
+40 °C 2 min. +40 °C 20 min.

Uwaga: czasy utwardzania odnosza sie do suchych podtozy, dla mokrych podtozy czas utwardzania nalezy podwoic.

TEMPERATURA UTWARDZANIAFISP380C /FISP 410 C

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)

-5°C-+0°C 6 godz.

+ 0°C-+5°C 3 godz.
+5°C-+20°C 5 min. +5°C-+20°C 90 min.
+20°C - +30 °C 4 min. +20°C - +30 °C 45 min.
+30 °C - +40 °C 2 min. +30 °C - +40 °C 30 min.

Powyzsze czasy sa liczone od poczatku kontaktu zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sig przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.
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Kotwy i zaprawy

( S :

Pret nag- Pret nag- Tuleja z Tulejaz Kotwa Kotwa FHB dyn FDA Pret zbroje-
wintowany | wintowany | gwintem gwintem Highbond | Highbond niowy
FISA RGM wewn. wewn. | FHBI-AL/ | FHBIIAL
RGMI FISE FHB II-AS Inject /
FHBII-AS
Pozycjonowanie Inject

Strona

Kartusze iniekcyjne

Najlepsze
parametry [ | [ ] [ ] [ ] 28
w betonie

Uniwersalny
do betonu

Mocowania chemiczne

Mocne taczenie
zhrojenia

+ beton zaryso-
wany

Podstawowa
zaprawa do [ | [ | | ] 71
betonu

Uniwersalna
zaprawa do
muréw i do | | [ | | | | 77
betonu zaryso-
wanego

Solidna
zaprawa do
standardowych
zakotwien u u [ | [ | | | 93
w murach

iw betonie
zarysowanym

i i = )

Hiiblbi S\ | oo
sl i= Ekonomiczna
AL ihi = \ zaprawa do | ] 102
Zaprawa iniekcyjna FIS P betonu i murow

M = objeto Oceng Techniczng
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|

{
Pret nag- Pret nag- Tulejaz Tuleja z Kotwa Kotwa FHB dyn FDA Pret zbroje-
wintowany | wintowany | gwintem gwintem Highbond | Highbond niowy
FISA RGM wewn. | wewn.FISE | FHBIFAL/ | FHBII-AL
RGMI FHB II-AS Inject / -
FHBIIAS s
Pozycjonowanie Inject @
Amputki zywiczne
T
Amputki FHB 1I-P, FHB II-PF High Speed Najlepsze
parametry w | 29
betonie
B3 Uniwersalna do
Amputka RS| betonu
[ [ | 49
STETT— Kotwy whlejana
Amputka RM I do betonu
zarysowanego
[ [ | 56

bez czyszczenia
otworu

Mocowania chemiczne
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= System skfadajacy sie z preta nagwin-

towanego FIS A i zaprawy iniekcyjnej
do betonu zarysowanego (od M 10 do
M30) oraz betonu niezarysowanego
(od M6 do M30) moze by¢ dobrany
w zaleznosci od wymagan, co pozwala
na zastosowanie do wielu réznych
aplikacji.

Mozliwo$¢ regulacji gtebokosci
zakotwienia, zaleznie od wymaga-
nego poziomu nos$nosci zapewnia
optymalny czas montazu oraz zuzycie
zaprawy.

Mozliwy jest montaz przelotowy bez
zadnych dodatkowych elementdéw do
wypetnienia szczeliny pierscieniowe;j
zaprawa iniekcyjna.

Duzy asortyment réznego rodzaju

gatunkow stali, w szczegdlnosci odpor-

nych na korozje, umozliwia maksy-
malne bezpieczenstwo zakotwienia.

Pret nagwintowany FIS A

Konstrukcje stalowe dla znakéw

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal nierdzewna

MATERIALY PODLOZA

Objete Oceng Techniczna:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Mozliwy takze:

= BetonC12/15

Konstrukcje stalowe

FUNKCJONOWANIE

= System skfadajacy sie z preta nagwin-
towanego FIS A i zaprawy iniekcyjnej
do betonu zarysowanego (od M10 do
M30) oraz betonu niezarysowanego
(od M6 do M30) moze by¢ indywidu-
alnie dobrany w zaleznos$ci od wyma-
gan, co pozwala na zastosowanie do
wielu réznych aplikacji.

= Zaprawe nalezy wstrzykiwac¢ do
otworu bez tworzenia pecherzy.

= Zaprawa skleja cata powierzchnie
preta ze $ciankami otworu i dodat-
kowo go zasklepia.

* Pret nagwintowany nalezy recznie
wsuwacé do spodu otworu przy rdbwno-
czesnym lekkim wkrecaniu.
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[ ]
i &
x| q,
- e
FISP N
stal stal stal FIS SB FIS EM Plus FISEB FISV FISVL o
ynk ynk nierd,
L1 ]
klasy 5.8 klasy 8.8 E
gvz gvz A4
Nrart. Nrart. Nrart. g
Oznaczenie produktu beton beton beton beton mury beton mury mury beton o
FISAMG6x70 046204 | | | |
FISAMG6x75 090243 090437 e
FISAMG6 x 85 090272 g
FISAMG6x 110 090273 090439 ;
FISAM 8 x 90 090274 519390 090440 o
FISAM8x 110 090275 519391 090441 o
FISAM8x 130 090276 519392 090442 o
FISAM8x 175 090277 519393 090443 E
FISAM 8 x 1000 509214 " - 509230 "
FISAM10x110 090278 - 090444
FISAM 10x 130 090279 - 090447
FISAM 10x 130 - 524170 -

FISAM 10x 150 090281 517935 090448

FISAM10x 170 044969 519395 044973

FISAM 10x 190 - 517936 -

FISAM 10 x 200 090282 519396 090449

FISAM 10 x 1000 509215" | 509223" | 5092317

FISAM 12x 120 044971 519397 044974

FISAM 12x 140 090283 519398 090450

FISAM 12x 160 090284 517937 090451

FISAM 12x 180 090285 519399 090452

FISAM 12 x 200 - 517938 519421
FISAM 12x210 090286 - 090453
FISAM 12 x 260 090287 - 090454

FISAM 12 x 1000 509216 " | 509224" | 5092327

FISAM 16 x 130 044972 519400 044975

FISAM 16 x 175 090288 519401 090455

FISAM 16 x 200 090289 517939 090456

FISAM 16 x 250 090290 517940 090457

FISAM 16 x 300 090291 519402 090458

FISAM 16 x 1000 509217"| 509225" | 5092337

FIS AM 20 x 245 090292 519404 090459

FISAM 20 x 290 090293 519406 090460

FISA M 20 x 1000 - 519410" | 519427"
FISAM 24 x 290 090294 - 090461
FISAM 24 x 380 090295 - 090462

FISAM 24 x 1000 533881 - -

FISAM 30 x430 090297 - 090464

M - objeto aprobata (lub ocena techniczng) (M) = rekomendacja
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INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W BETONIE

r
W Pret nagwintowany FIS A

hef min

o
J_tfix,max
T

m Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- = Srednica otworu Min. / max. | Min./max. dtu- | Min ./ max.ilosé¢ |llosé w opa-|
: wana klasy | wanaklasy | rdzewna E g glebokosé gosc uzytkowa | zaprawy w otworze | kowaniu
N 5.8 8.8 ] zakotwienia
(1) = d
= Nr art. Nr art. Nrart. ETA | ICC [mm] [mm] [mm] [w jednostkach skali]| [szt.]
E Oznaczenie produktu gvz gvz A4
Qo FISAMG6 x 70 046204 - - | - 8 50/ 61 1/12 2 10
= FIS A M6 x 75 090243 — 090437 | — 8 50/ 66 1/17 2 20
o FIS A M6 x 85 090272 - — | - 8 50/ 72 5/27 2 20
.E FISAMG6x 110 090273 - 090439 | - 8 50/ 72 30/ 52 2 20
c FISAMS8 x 90 090274 |519390 (090440 | A 10 60/ 78 1/19 2/3 10
®© FISAM8x 110 090275 |519391 [090441 | A 10 60/ 98 1/39 2/3 10
; FISAMS8 x 130 090276 |519392 (090442 | A 10 60/118 1/58 2/4 10
o FISAMS8 x 175 090277 |519393 (090443 | A 10 60/ 160 4/104 2/5 10
Q FISAMS8 x 1000 509214 1) - 5092301 W A 10 60/ 160 - 2/5 10
o FISAMS8 x 1000 = 509222 1 = | = 10 60/ 160 - 2/5 10
E FISAM10x 110 090278 - 090444 | A 12 60/ 96 1/37 3/4 10
FISAM10x 130 090279 |524170 (090447 | A 12 60/ 116 1/57 3/ 8 10
FISAM10x 150 090281 |517935 (090448 | A 12 60/ 136 1/717 3/5 10
FISAM10x 170 044969 |519395 (044973 | A 12 60/ 156 1/97 3/6 10
FISAM10x 190 - 517936 — | A 12 60/ 176 1/117 3/17 10
FISAM10 x 200 090282 |519396 (090449 | A 12 60/ 186 1/127 3/7 10
FISAM10 x 1000 509215 1) 509223 1)|509231 1) W A 12 60/ 200 - 3/7 10
FISAM12x 120 044971 |519397 (044974 | A 14 70 /103 1/34 3/5 10
FISAM12x 140 090283 |519398 (090450 | A 14 70/123 1/54 3/6 10
FISAM12 x 160 090284 |517937 (090451 | A 14 70 /143 1/74 3/7 10
FISAM12x 180 090285 |519399 (090452 | A 14 70/ 163 1/94 3/7 10
FISAM12 x 200 = 517938 = | A 14 70 /183 1/ 114 3/8 10
FISAM12x 210 090286 - 090453 | A 14 70/ 193 1/124 3/9 10
FISAM12 x 260 090287 - 090454 | A 14 70 / 240 4/174 3/10 10
FISAM12 x 1000 509216 1) 509224 1509232 1) W A 14 70/ 240 - 3/10 10
FISAM16 x 130 044972 |519400 (044975 | A 18 80/ 109 1/30 5/7 10
FISAM16 x 175 090288 |519401 |090455 | A 18 80/ 154 1/75 5/10 10
FISAM16 x 200 090289 |517939 (090456 | A 18 80/ 179 1/100 5/ 11 10
FIS AM16 x 250 090290 |517940 |090457 | A 18 80/ 229 1/150 5/ 14 10
FISAM16 x 300 090291 |519402 (090458 | A 18 80/ 279 1/ 200 5/ 17 10
FISAM16 x 1000 509217 1) 509225 1)|509233 1) W A 18 80 /320 - 5/19 10
FIS A M20 x 245 090292 |519404 (090459 | A 24 90/ 220 1/131 11/28 10
FIS A M20 x 290 090293 |519406 (090460 | A 24 90/ 265 1/176 11/32 10
FIS A M20 x 1000 = 519410 1) 519427 1) W A 24 90 /400 - 11/48 10
FIS A M24 x 290 090294 - 090461 | A 28 96 / 260 1/ 165 15/69 5
FIS A M24 x 380 090295 - 090462 | A 28 96 / 350 1/ 255 15/52 5
FIS AM24 x 1000 533881 - - | A 28 96 /480 - 15/69 10
FIS AM30 x 430 090297 = 090464 | A 35 120/ 394 1/275 28/88 g

') Nalezy osobno zamowi¢ podktadki i nakretki.
FISAMG6 x ... : Aprobata ETA w kombinacji z zaprawa FIS V, FIS VW, FIS VS
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Prety nagwintowane FIS A fischer=x

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE DLA MUROW Z CEGLY PELNEJ

r
W Prety nagwintowane FIS A

7
hefmin J‘_tfix,max | n

Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- = Srednica otworu | Min. efektywna | Max. efektywna | llo$é zaprawy llosé d.)

wana klasy | wanaklasy | rdzewna E g glebokosé zako- | dtugosé uzytkowa w otworze w opakowaniu :

5.8 8.8 S =S twienia wg. ETA wg. ETA N

= d [w jednostkach (&)

Nr art. Nr art. Nrart. | ETA [mm] [mm] [mm] skali] [szt.] e

Oznaczenie produktu gvz gvz A4 E

FISA MG x 70 046204 - - | 8 50 11 2 10 Qo

FIS A M6 x 75 090243 — 090437 | 8 50 17 2 20 =

FIS A M6 x 85 090272 - — | 8 50 27 2 20 o

FISAMG6 x 110 090273 - 090439 | 8 50 50 2 20 .E

FISAMS8 x 90 090274 |519390 (090440 | 10 50 29 2 10 c

FISAM8x 110 090275 (519391 [090441 | 10 50 46 2 10 ®

FISAMS8 x 130 090276 (519392 |090442 | 10 50 66 2 10 ;

FISAMS8 x 175 090277 |519393 (090443 | 10 50 1 2 10 °

FISAM10x 110 090278 - 090444 | 12 50 30 3 10 Q

FISAM10x 130 090279 |524170 (090447 | 12 50 50 3 10 °

FISAM10 x 150 090281 (517935 |090448 | 12 50 70 3 10 E
FISAM10x 170 044969 |519395 (044973 | 12 50 90 3 10
FISAM10x 190 - 517936 - | 12 50 110 3 10
FIS AM10 x 200 090282 |519396 (090449 | 12 50 120 3 10
FISAM12x 120 044971 (519397 |044974 | 14 50 39 3 10
FISAM12 x 140 090283 |519398 (090450 | 14 50 59 3 10
FISAM12 x 160 090284 (517937 |090451 | 14 50 79 3 10
FISAM12 x 180 090285 |519399 (090452 | 14 50 99 3 10
FISAM12 x 200 - 517938 — | 14 50 119 3 10
FISAM12x 210 090286 — 090453 | 14 50 129 3 10
FISAM12 x 260 090287 - 090454 | 14 50 179 3 10
FISAM16 x 130 044972 |519400 (044975 | 18 50 20 6 10
FISAM16 x 175 090288 (519401 |090455 | 18 50 65 6 10
FIS AM16 x 200 090289 |517939 (090456 | 18 50 90 6 10
FIS AM16 x 250 090290 |517940 (090457 | 18 50 140 6 10
FISAM16 x 300 090291 |519402 (090458 | 18 50 190 6 10

FISAM 6 x ... : Aprobata ETA w kombinacji z FIS V, FIS VW, FIS VS

INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W PUSTAKACH CERAMICZNYCH

! . d o
M Pret nagwintowany FIS A 107‘?3 ........ Lo : Z

hef,min
tﬁx,max
Stal Stal Stal Srednica otworu | Min. glebokosé Max. diugosé Odpowiednia tulejka llosé
cynkowana | cynkowana | nierdzewna | o E w pustaku cera- | zakotwieniaw |uzytkowa w pusta- siatkowa w opakowa-
klasy 5.8 klasy 8.8 E E micznym pustaku ceramicz-| ku ceramicznym niu
= E nym
dy e, min Tix, max
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz gvz A4
FISAMG6 x 70 046204 - - | 12 50 " FISH 12 x50 K 10
FIS A M6 x 75 090243 - 090437 | 12 50 16 FISH 12 x 50 K 20
FIS A M6 x 85 090272 - - | 12 50 26 FISH12x50K 20
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15 - d=Ml Prety nagwintowane FIS A

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W PUSTAKACH CERAMICZNYCH

n w Pret nagwintowany FIS A

d’ hef,min
: tfix,max
N Stal Stal Stal Srednica otworu | Min. glebokosé Max. diugosé | Odpowiednia tulejka llosé
U cynkowana | cynkowana | nierdzewna | o E w pustaku cera- | zakotwieniaw |uzytkowa w pusta- siatkowa w opakowa-
L] klasy 5.8 klasy 8.8 § E micznym pustaku ceramicz-| ku ceramicznym niu
E = '§ nym
m d e, min Uix, max
- Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
1) Oznaczenie produktu gvz gvz A4
50 52 FISH 12 x 60 K
.E FISAMG6 x 110 090273 - 090439 | 12 85 17 FIS H 12 x 85 K 20
c FIS A M8 x 90 090274 |519390 |090440 | 12 50 29 FISH 12 x50 K 10
o 12 50 49 FIS H 12 x 50 K
; FISAM8x 110 090275 |519391 (090441 | 12 85 14 FISH 12 x 85 K 10
o 16 85 14 FISH 16 x 85 K
(&) 50 69 FISH 12 x50 K
o FISAMS8 x 130 090276 |519392 |090442 | 12/16 85 34 FISH 12 x 85K 10
E 85 34 FISH 16 x 85 K
12 50 114 FISH 12 x 60 K
85 79 FISH 12 x 85K
FISAMS8 x 175 090277 |519393 (090443 | }é 85 79 FIS H 16 x 85 K 10
130 34 FISH 16 x 130 K
FISAM10x 110 090278 - 090444 | 16 85 12 FISH 16 x 85K 10
FISAM10x 130 090279 |524170 (090447 | 16 85 32 FISH 16 x 85 K 10
85 52 FISH 16 x 85 K
FISAM10 x 150 090281 |517935 |090448 | 16 130 7 FISH 16 x 130 K 10
85 12 FISH 16 x 85 K
FISAM10x 170 044969 |519395 (044973 | 16 130 97 FISH 16 x 130 K 10
85 92 FISH 16 x 85 K
FISAM10x 190 - 517936 - | 16 130 17 FISH 16 x 130 K 10
85 102 FISH 16 x 85 K
FISAM10 x 200 090282 |519396 |090449 | 16 130 57 FISH 16 x 130 K 10
FISAM12x 120 044971 |519397 |044974 | 20 85 19 FISH20 x 85K 10
FISAM12 x 140 090283 |519398 |090450 | 20 85 39 FISH 20 x 85 K 10
85 59 FISH20 x 85K
FISAM12 x 160 090284 |517937 |090451 | 20 130 14 FIS H 20 x 130 K 10
85 79 FISH 20 x 85 K
FISAM12 x 180 090285 |519399 |090452 | 20 130 21 FIS H 20 x 130 K 10
85 99 FISH20x 85K
FISAM12 x 200 - 517938 - | 20 130 54 FIS H 20 x 130 K 10
85 109 FISH 20 x 85 K
FISAM12x 210 090286 - 090453 | 20 130 64 FIS H 20 x 130 K 10
85 169 FISH20 x 85K
FISAM12 x 260 090287 - 090454 | 20 130 114 FISH20x 130K 10
200 44 FISH 20 x 200 K
FISAM16 x 130 044972 |519400 (044975 | 20 85 25 FISH 20 x 85 K 10
85 70 FISH20x 85K
FISAM16 x 175 090288 |519401 |090455 | 20 130 25 FIS H 20 x 130 K 10
85 95 FISH 20 x 85 K
FISAM16 x 200 090289 |517939 (090456 | 20 130 50 FIS H 20 x 130 K 10
85 145 FISH20 x 85K
FIS AM16 x 250 090290 | 517940 |090457 | 20 130 100 FISH20x 130K 10
200 30 FISH 20 x 200 K
85 195 FISH 20 x 85 K
FISAM16 x 300 090291 |519402 (090458 | 20 130 150 FISH 20 x 130 K 10
200 80 FIS H 20 x 200 K
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Prety nagwintowane FIS A fischer=x

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W OTWORZE PODCIETYM W GAZOBETONIE

1
L 0 D
w Prety nagwintowane FIS A oot ) el n
f AR s o
h ef,min ! —-— tfi)(,max B
Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- < | Srednica otworu Min. / max. Min. / max. | llos¢ zaprawy dla llosé —
wana klasy | wanaklasy | rdzewna g z podcigciem gtebokosé zako- |dtugosé uzytkowa | min. / max. glebo-| w opakowaniu E
5.8 8.8 -§ w gazobetonie (twienia w ut.wnrze w gazobetonie |kosci zakutwie.nia &
= z podcleclen.l w gazobetonie :
E w gazobetonie IT)
o e Tfix [w jednostkach
Nrart. Nrart. Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] skali] [szt.] (1]
Oznaczenie produktu gvz gvz A4 'E
FIS A M8 x 90 090274 (519390 |090440 | 14 75/ 95 4/- 15/20 10 (]
FISAM8x 110 090275 (519391 [090441 | 14 75/ 95 24 /4 165/ 20 10 ;
FISAMS8 x 130 090276 |519392 (090442 | 14 75/ 95 44 /24 15/20 10 °
FISAMS8 x 175 090277 |519393 (090443 | 14 75/ 95 89/ 69 16/ 20 10 Q
FISAM10x 110 090278 - 090444 | 14 75/ 95 22/2 15/20 10 O
FISAM10x 130 090279 |524170 (090447 | 14 75/ 95 42 /22 15/ 20 10 E
FISAM10 x 150 090281 |517935 (090448 | 14 75/ 95 62 /42 15/ 20 10
FISAM10x 170 044969 (519395 |044973 | 14 75/ 95 82 / 62 16/ 20 10
FISAM10x 190 - 517936 - | 14 75/ 95 102 / 82 15/20 10
FISAM10 x 200 090282 |519396 (090449 | 14 75/ 95 112 /92 15/ 20 10
FISAM12x 120 044971 |519397 |044974 | 14 75/ 95 29/9 15/ 20 10
FISAM12 x 140 090283 |519398 (090450 | 14 75/ 95 49 /29 16/ 20 10
FISAM12 x 160 090284 (517937 |090451 | 14 75/ 95 69/49 15/20 10
FISAM12 x 180 090285 |519399 (090452 | 14 75/ 95 89 /69 15/ 20 10
FISAM12 x 200 - 517938 — | 14 75/ 95 109/ 89 15/ 20 10
FISAM12x 210 090286 = 090453 | 14 75/ 95 119/ 99 16/ 20 10
FISAM12 x 260 090287 - 090454 | 14 75/ 95 169/ 149 15/20 10

INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W GAZOBETONIE

1
r _ ML D do
w Pret nagwintowany FIS A =
/)
tix e
Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- - Srednica otworu | Glebokosé zako- |Dlugosé uzytkowa| llosé zaprawy dla llosé
wana klasy | wanaklasy | rdzewna = 5| zpodcigciem w [twienia w otworze| w gazobetonie |efektywnejglebo-| w opakowaniu
5.8 8.8 § E gazobetonie z podcigciem w kosci zakotwienia
°© E gazobetonie w gazobetonie
d e i [w jednostkach
Nrart. Nrart. Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] skali] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz gvz A4
FIS A M8 x 90 - - 090440 | 10 100 - - 10
FISAM8x 110 090275 (519391 [090441 | 10 100 2 = 10
FISAMS8 x 130 090276 |519392 (090442 | 10 100 19 3 10
FISAMS8 x 175 090277 |519393 (090443 | 10 100 64 3 10
FISAM10x 110 090278 - 090444 | 12 100 - - 10
FISAM10x 130 090279 |524170 (090447 | 12 100 17 6 10
FISAM10x 150 090281 |517935 (090448 | 12 100 37 4 10
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Prety nagwintowane FIS A

INFORMACJE TECHNICZNE DLA KOTWIENIA W GAZOBETONIE

=
r , LD do
n w Pret nagwintowany FIS A I
(<)
2 )
N l'fix —-—
Q
— Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- Srednica otworu | Glebokosé zako- |Diugosé uzytkowa| llosé zaprawy dla llosé
E wana klasy | wanaklasy | rdzewna o § z podcigciem w |twienia w otworze| w gazobetonie | efektywnej glebo-| w opakowaniu
m 5.8 8.8 § ‘E| gazobetonie z podciecien_l w kosci zakotwie_nia
: E gazobetonie w gazobetonie
o d e Tfix [w jednostkach
Nrart. Nrart. Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] skali] [szt.]
.E Oznaczenie produktu gvz gvz A4
c FISAM10x 170 044969 |519395 (044973 | 12 100 57 4 10
@® FISAM10x 190 - 517936 - | 12 100 77 4 10
; FISAM10x 200 090282 |519396 (090449 | 12 100 87 4 10
° FISAM12x 120 044971 |519397 |044974 | 14 100 4 5 10
Q FISAM12 x 140 090283 |519398 (090450 | 14 100 24 5 10
O FISAM12 x 160 090284 |517937 |090451 | 14 100 44 5 10
E FISAM12 x 180 090285 |519399 (090452 | 14 100 64 5 10
FISAM12 x 200 - 517938 — | 14 100 84 b 10
FISAM12x 210 090286 - 090453 | 14 100 94 5 10
FISAM12 x 260 090287 - 090454 | 14 100 144 5 10
FISAM16 x 130 044972 |519400 (044975 | 18 100 10 6 10
FISAM16 x 175 090288 |519401 (090455 | 18 100 bb 6 10
FISAM16 x 200 090289 |517939 (090456 | 18 100 80 6 10
FIS AM16 x 250 090290 |517940 |090457 | 18 100 130 6 10
FISAM16 x 300 090291 |519402 (090458 | 18 100 180 6 10
T 3
-ﬁ Nakretka szesciokatna i podktadka
Stal cynko- | Stal nie- Rozmiar klucza Podkiadka (Srednica zewn. | Pasuje do preta llosé
wana klasy | rdzewna ¢ grubosé) w opakowaniu
8.8 osw
Nr art. Nrart. [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4
Nakretka szesciokatna i podktadka M8 |510509 — 13 16x 1,6 FIS A M8 50
Nakretka szesciokatna i podktadka M10 (510510 — 17 20x2 FISAM10 50
Nakretka szesciokatna i podktadka M12 |510511 — 19 24x2,5 FISAM12 25
Nakretka szesciokatna i podktadka M16 |510512 - 24 30x3 FISAM16 20
Nakretka szesciokatna i podktadka M8 - 510513 13 16x 1,6 FIS A M8 A4 50
Nakretka szesciokatna i podktadka M10 — 510514 17 20x2 FISAM10 A4 50
Nakretka szesciokatna i podktadka M12 - 510515 19 24x2,5 FISAM12 A4 25
Nakretka szesciokatna i podktadka M16 - 510516 24 30x3 FISAMI16 A4 20
Nakretka szesciokatna i podktadka M20 - 519738 30 37x3 FIS A M20 A4 10
Nakretka szesciokatna i podktadka M20 | 519737 - 30 37x3 FISAM 20 10
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Prety nagwintowane FIS A

INFORMACJE TECHNICZNE

Zestaw do wypetniania szczeliny pierscieniowe;

fischer=r

innovative solutions

Do zastosowania z zaprawa iniekcyjna Pasuje do llosé
w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. [szt.]
Zestaw do wypetniania szczeliny 537218 FIS SB, FIS EM Plus, FIS V FIS A M12 10
pierscieniowej M12
Zestaw do wypetniania szczeliny 537219 FIS SB, FIS EM Plus, FIS V FISA M16 10
pierscieniowej M16
Zestaw do wypelniania szczeliny 537220 FIS SB, FIS EM Plus, FIS V FIS A M 20 10
pierscieniowej M20

Mocowania chemiczne n
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Prety nagwintowane RG M

Konstrukcje stalowe Zastosowania podwodne

KORZYSCI

= Szeroki asortyment pretow RG M

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana

FUNKCJONOWANIE

= System sktadajacy sie z preta nagwin-

Mocowania chemiczne u

w rozmiarach od M8 do M30 umoz-
liwia stosowanie do wielu réznych
aplikacji i wptywa na duzg uniwersal-
nos$¢ produktu.

Szeroki asortyment gatunkéw stali
dla RG M pozwala na zastosowanie
pretéw we wszystkich klasach odpor-
nosci na korozje i wptywa na wysokie
bezpieczenstwo zakotwienia.
Zastosowanie z amputkami i zapra-
wami iniekcyjnymi jest podane w apro-
batach i ocenach technicznych.

= Stal nierdzewna

MATERIALY PODtOZA

Objete Oceng Techniczna:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Mozliwy takze:

= Kamien naturalny o zwartej strukturze

towanego RG M, z ostro zakorczong
koncoéwka jest przeznaczony szczegol-
nie do stosowania z amputkami.

= Podczas kotwienia z amputka, pret
jest osadzany przy pomocy wiertarki
udarowej i odpowiedniego osadzaka
z rownoczesnym wkrecaniem i ude-
rzaniem.

* W czasie montazu ostra koncoéwka
preta RG M rozbija amputke i nastep-
nie miesza i aktywuje zywice.

* Mozliwe jest takze alternatywne
stosowanie preta z zaprawa iniekcyjna.
W tym przypadku pret nagwintowany
nalezy recznie wsuwac do spodu
otworu przy réownoczesnym lekkim
wkrecaniu.
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Prety nagwintowane RG M

Stal cyn- | Stal cyn- | Stal nie- | Stalcyn-| Stalo | FISSB | FISEM | FIS EB FISV FISVL FISP RSB | RMII
K i rd K ysokiej Plus
klasy 5.8 klasy 8.8 ogniowo | odpor-
nosci na
korozje
gvz gvz A4 hdg Cc
Nrart. | Nrart. | Nrart. | Nrart. | Nrart.
Oznaczenie beton | beton | beton | beton | mury | beton | mury | beton | mury | beton | beton
produktu
RGM8x110 | 050256 - 050263 | ] ] ] | | n ] | | | n
RGM8x 150 | 095698 | 519443 | 050293 | n ] ] | | | ] | | | |
RGM 10x 110 | 5635007 - 535009 | ] | | ] ] ] | | | | |
RGM 10x 130 | 050257 - 050264 096217"| W ] | | | | | | | | | | |
RGM 10 x 165 | 050280 - 050294 ] ] | | ] ] | ] | | | |
RG M 10x 190 | 050281 - 050296 | ] | ] | | n ] | | | |
RG M 10x 220 - 519444 - | ] ] ] | | ] ] | | | |
RG M 10 x 250 | 095703 - 095701 | ] ] ] | n ] ] | | | n
RG M 10x 350 | 095718 - 095709 | ] ] ] | | n ] | | | n
RGM 12x 120 | 535010 - 535011 | n ] ] | | | ] | | | |
RG M 12x 160 | 050258 - 050265 | 512247 |096218"| W ] | | | | | n | | | | |
RGM 12x 180 | 512248 - 512249 ] ] | | ] | | | | | | |
RG M 12x 200 - - 050576 ] ] | | ] | | ] | | | |
RG M 12 x 220 | 050283 | 519445 | 050297 | ] | ] | | n ] | | | |
RG M 12 x 250 | 050284 - 095702 | ] ] ] | | ] ] | | | |
RG M 12 x 300 | 050285 - 095705 | ] ] ] | n ] ] | | | n
RGM 12x 380 |095720?| — |095710" | ] ] ] | | n ] | | | n
RG M 16 x 165 | 050287 - 095704 | 537062 | n ] ] | | ] | | | |
RG M 16 x 140 | 542407 - - ] ] | | ] ] | | | | |
RGM 16 x 190 | 050259 - 050266 | 512250 |096219"| MW ] | | | | | | | | | |
RG M 16 x 250 | 050288 - 050298 ] ] | | ] ] ] | | | |
RGM 16 x 270 - 519446 - | ] | ] | | ] | | | |
RG M 16 x 300 | 050289 - 050299 | ] ] ] | | ] | | | |
RGM 16x 380 |095722?| — |095712" | ] ] ] | n ] | | | n
RGM 16x 500 |095723?| — |095713" | ] ] ] | | ] | | | n
RG M 20 x 220 | 512251 - - | n ] ] | | |
RG M 20 x 260 | 050260 - 050267 ] ] | | ] | |
RG M 20 x 290 - 519447 - ] ] | | ] | |
RG M 20 x 350 | 095707 - 095706 ] ] | | | | |
RGM20x500 095725"| — - | ] | ] | | |
RG M 24 x 295 — |519448" — | ] ] ] | | |
RG M 24 x 300 |050261"| — | 050268" | ] ] ] n | n
RG M 24 x400 095727 — |095715" | ] ] ] | | n
RG M 24 x 600 | 095728 - - | n ] ] | | |
RGM30x380 |050262" — |090726" ] ] | | | |
RGM30x500 |095730" — - ] ] | | | |

M - objeto aprobata (lub ocena techniczna)

fischer=r

innovative solutions

Mocowania chemiczne
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Prety nagwintowane RG M
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INFORMACJE TECHNICZNE DLA BETONU

W

B R e s
LAV | W B

PP |l:':llil':|.|l

Prety nagwintowane RG M

m Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- Ocena Srednica | Glebokosé zakotwie-| Diugosé uzytkowa [Pasuje zamputka RSB|  llosé
: wana klasy | wanaklasy | rdzewna Techniczna | otworu |nia (krotka/standar-| (krotka/standardo- w opako-
N 58 8.8 dowa/wydtuzona) | wa/wydtuzona) waniu
(&) % b I
= Nr art. Nr art. Nr art. ETA | ICC | [mm] [mm] [mm] [szt.]
E Oznaczenie produktu gvz gvz A4
Qo RGM8x 110 050256 - 050263 | - 10 -/80/- -/ 14 /- 1xRSB 8 10
S RG M 8 x 150 095698 - 050293 | - 10 -/80/- -/ 54 /- 1 xRSB 8 10
o RG M 8 x 150 - 519443 - - - 10 -/80/- -/ 54 /- 1xRSB 8 10
.E RGM 10x 110 535007 - 535009 - - 12 15/-/- 15/-/- 1 x RSB 10 Mini 10
c 1 x RSB 10 mini
® RGM 10 x 130 050257 - 050264 | - 12 75/90/- 35/20/- 1x RSB 10 10
; 1 x RSB 10 mini
RG M 10 x 165 050280 - 050294 | - 12 75/90/ - 70/55/- 10
o 1xRSB 10
Q 1 x RSB 10 mini
o RGM 10 x 190 050281 - 050296 | - 12 75/90/ 150 95/80/20 1xRSB 10 10
E 2 x RSB 10 mini
1 x RSB 10 mini
RG M 10 x 220 - 519444 - - - 12 75/90/ 150 125/110/ 50 1xRSB 10 10
2 x RSB 10 mini
1 x RSB 10 mini
RG M 10 x 250 095703 - 095701 | - 12 75/90/ 150 1565/ 140/ 80 1xRSB 10 10
2 x RSB 10 mini
1 x RSB 10 mini
RG M 10 x 350 — — 095709 — — 12 75/90/ 150 | 255 /240/180 1xRSB 10 10
2 x RSB 10 mini
1 x RSB 10 mini
RG M 10 x 350 095718 - - | - 12 75/90/ 150 | 255/240/180 1xRSB 10 10
2 x RSB 10 mini
RGM 12 x 120 535010 - 535011 | - 14 15/-/- 21/-/- 1 x RSB 12 mini 10
RG M 12 x 160 050258 | —  |050265 | m | — | 14 | 75/110/- 61/26/- | | X1RXSSS1BZ1";'”' 10
1 x RSB 12 mini
RGM 12 x 180 512248 — 512249 | — 14 75/110/ 150 81/46/6 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 200 - - 050576 | - 14 75/ 110/ 150 101/66/ 26 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 220 - 519445 - - - 14 75/ 110/ 150 121 /86 / 46 1 xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 220 050283 - 050297 | - 14 75/ 110/ 150 121 /86 /46 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 250 050284 — 095702 | — 14 75/110/150 | 151 /116 /76 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 300 050285 - 095705 | - 14 75/110/ 150 | 201 /166 /126 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini
1 x RSB 12 mini
RG M 12 x 380 095720 2) - 095710 1) M - 14 75/ 110/ 150 | 281 /246 / 206 1xRSB 12 10
2 x RSB 12 mini

"' Brak ostrej koncowki, konieczny dodatkowy osadzak.

%I Brak ostrej koficowki, osadzak jest dotaczony do opakowania.
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Prety nagwintowane RG M

INFORMACJE TECHNICZNE DLA BETONU

TR

AR
A I A L L

1&11\

{

W
WHIHAHE

Prety nagwintowane RG M

O 0
g

DLo05 0
- o 09 o QN O
A

L0 O e

00 Osd
RIS

. % D OO D OO D Oo
het | tix ‘
I 1 1
Stal cynko- | Stal cynko- | Stal nie- Ocena Srednica| Glgbokosé zakotwie-| Diugosé uzytkowa [Pasuje zamputka RSB| llosé
wana klasy | wanaklasy | rdzewna Techniczna | otworu |nia (krdtka/standar-| (krotka/standardo- w opako-
5.8 8.8 dowa/wydtuzona) | wa/wydtuzona) waniu
dp gf i
Nr art. Nr art. Nr art. ETA | ICC | [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz gvz A4
RG M 16 x 165 050287 | —  |095704 | W | — | 18 | 95/125/- 38/8/- ”ﬁfg;;g'”' 10
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 140 542407 - — m| - | 18 95/-/- 13/-/- | « RSB 16 10
RG M 16 x 190 - —  |o50266 | — | — | 18 | 95/125/- 63,33 | | XRSBIBmINi |y,
1xRSB 16
RG M 16 x 190 050259 | — - m| - | 18 | 95/125/- 63/33/- | |XASBIEmIN |,
1xRSB 16
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 250 050288 - 050298 | - 18 95/125/190 123/93 /28 1 xRSB 16 10
2 x RSB 16 mini
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 270 - 519446 — - — 18 95/125/190 | 143 /113 /48 1 xRSB 16 10
2 x RSB 16 mini
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 300 050289 - 050299 | - 18 95/125/190 | 173/143/78 1xRSB 16 10
2 x RSB 16 mini
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 380 095722 2) - 095712 1) M - 18 95/125/190 | 253 /223 /158 1xRSB 16 10
2 x RSB 16 mini
1 x RSB 16 mini
RG M 16 x 500 095723 2) - 095713 1) W - 18 95/125/190 |373/343/278 1 xRSB 16 10
2 x RSB 16 mini
RG M 20 x 220 512251 — — | — 25 -/ 170/ - -/ 14 /- 1 x RSB 20 10
1 x RSB 20
RG M 20 x 260 050260 - 050267 | - 25 -/170/210 -/ 54/14 1 xRSB 20 E / 24 10
1 x RSB 20
RG M 20 x 290 — 519447 — - — 25 -/ 170/210 -/ 84 /44 1 xRSB 20 E / 24 10
1 x RSB 20
RG M 20 x 350 095707 - - | - 25 -/170/210 -/ 144 /104 I xRSB 20 € / 24 10
1 x RSB 20
RG M 20 x 350 - - 095706 - - 25 -/ 170 /210 -/ 144 /104 1 xRSB 20 € / 24 10
RG M 20 x 500 095725 1) - - | - 25 -/170/210 -/ 294 /254 I RSB 20 10
1xRSB20E/ 24
RG M 24 x 295 - 519448 1) - - - 28 -/ 210/ - -/56/- 1xRSB20E/ 24 10
RG M 24 x 300 050261 1) - 050268 1) W - 28 -/ 210/ - -/61/- 1xRSB20E/ 24 10
RG M 24 x 400 095727 1) = 0957151 W — 28 -/ 210/ - -/ 161 /- 1xRSB20E/ 24 10
RG M 24 x 600 095728 1) — — | - 28 -/210/- -/361/- 1xRSB20E/ 24 5
RG M 30 x 380 050262 1) - 090726 1) M - 35 -/ 280 /- -/65/- 1 x RSB 30 5
RG M 30 x 500 095730 1) - - | - 35 -/280/- -/185/- 1 xRSB 30 5

' Brak ostrej koncowki, konieczny dodatkowy osadzak.

% Brak ostrej koficowki, osadzak jest dotaczony do opakowania.

fischer=r

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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v - d=l Prety nagwintowane RG M

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE DLA BETONU

Prety nagwintowane RG M

q, Stal nie- Stal s Srednica | Efektywna | Dlugosé | Koncowka | Nakretka Pasuje z amputka RSB llosé
: rdzewna | cynkowana [ & 8 otworu glebokosé | uzytkowa | pretasze- [szesciokatna w opako-
N ogniowo § -‘==_, zakotwienia sciokatna waniu
(&) [ 4 et Ui Bk SW oswW
' E Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
@ Oznaczenie produktu C hdg
&  |[RGM10x130 096217 | — | D 90 20 7 17 11 A58 10 min 10
1xRSB 10
© RG M 12 x 160 096218 |512247 | m 14 110 25 8 19 X ASB 12 mini 10
® 1xRSB 12
c RG M 16 x 165 —  |537062 | m 18 125 8 12 24 X ASB 16 mini 10
® 1xRSB 16
; RG M 16 x 190 096219 |512250 | m 18 125 35 12 24 SN IBLITLT 10
1 xRSB 16
o
Qo
(@] INFORMACJE TECHNICZNE
E D ,-_ﬂ":v
S
Zestaw do wypetniania szczeliny
pierécieniowe;.
Do stosowania z zaprawa iniekeyjna Pasuje do preta llosé
w opakowaniu
Oznaczenie produktu Nrart. [szt.]
Zestaw do wypetniania szczeliny 537218 FIS SB, FIS EM Plus, FIS V FISAM12 10
pierscieniowej M12
Zestaw do wypetniania szczeliny s FIS SB, FIS EM Plus, FIS V FISAM16 10
pierscieniowej M16
Zestaw do wypetniania szczeliny 637220 FIS B, FIS EM Plus, FIS V FISA M 20 10
pierscieniowej M20
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Kotwa w postaci tulei zgwintem wewnetrznym RG Ml

= System ztozony z kotwy, w postaci
tulei z gwintem wewnetrznym RG M,
oraz zaprawy iniekcyjnej, moze by¢
indywidualnie dobrany do wymagan
mocowania, co pozwala na stosowa-

Podstawy stupkéw

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal nierdzewna

MATERIALY PODLOZA

Mocowanie pomp

FUNKCJONOWANIE

System iniekcyjny jest przeznaczony
do montazu wstepnego wraz z zasto-
sowaniem tulei z gwintem wewnegtrz-
nym RG MI.

Zaprawe nalezy wstrzykiwac do

fischer=r

innovative solutions

Mocowania chemiczne n

Objete Oceng Techniczna:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60, .
niezarysowany

Mozliwy takze:

= Beton klasy C12/15

nie w wielu réznych zastosowaniach.
= Tuleja z gwintem wewngtrznym RG
Ml jest osadzana réwno z podtozem
i pozwala na demontaz i ponowny
montaz zamocowania, co sprawia ze
system jest bardzo uniwersalny.
= Wewnetrzny gwint metryczny pozwala
na uzycie standardowych $rub lub
pretéw nagwintowanych, a zatem ide-
alne dopasowanie ztgcza do konkret-
nego zastosowania.

otworu bez tworzenia pecherzy.

Zaprawa skleja catg powierzchnie

kotwy ze $ciankami otworu i go dodat-

kowo zasklepia.

= Tuleje nalezy recznie wsuwac az do
spodu otworu przy réwnoczesnym
lekkim wkrecaniu.

Stal cynkowana|  Stal nierd- FIS SB FIS EM Plus FISV FISVL RSB RM I
klasy 5.8 zewna
gvz A4
Nrart. Nrart.
Oznaczenie produktu beton beton beton beton beton beton
RG8x75M51 48221
RG10x75M6 | 48222
RG12x90 M8 1 50552 50565 | | | | | |
RG 16 x90 M101 50553 50566 | | | | | |
RG 18x 125 M121 50562 50567 | | | | | || |
RG22 x 160 M161 50563 50568 | | | | | | |
RG 28 x 200 M20 | 50564 50569 | | | | | | |

B - objgto aprobata
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innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE DLA BETONU

Tuleja z gwintem wewnetrznym
2
(<)
c
N
2
E Stal cynko- | Stal nie- <] Srednica otworu |Efektywna gtebo-| Min. diugosé Max. diugosé Pasuje do amputki llosé
wana rdzewna § E kos¢ zakotwienia|  wkrecania wkrecania w opako-
o S 5 waniu
= =
U ETA dp fef e min IE max
“ Nr art. Nrart. [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
T Oznaczenie produktu gvz A4
c RG8x75M51 048221 1) - - 10 75 8 14 539796 RM 11 8 10
® RG10x75 M6 | 048222 1) - = 12 75 10 16 539797 RM 11 10 10
; RG12x90 M8 I 050552 1) 050565 1) — 14 90 8 18 539797 RM 11 10 10
° RG 16 x 90 M10 | 050553 1) 050566 1)) — 18 90 10 23 539798 RM 11 12 10
(&) RG18x 125 M121 050562 1) 050567 1) — 20 125 12 26 539800 RM 11 16 10
o RG 22 x 160 M16 | 050563 1) 050568 1) — 24 160 16 85 539801 RM I 16 E 5
E RG 28 x 200 M20 | 050564 1) 050569 1) — 32 200 20 45 539803 RM Il 24 5

"' Osadzak jest w kazdym opakowaniu.
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Kotwa w postaci tulei zgwintem wewnetrznym FIS E

KORZYSCI

= System ztozony z kotwy, w postaci
tulei z gwintem wewnetrznym FIS E
oraz zaprawy iniekcyjnej moze by¢
indywidualnie dobrany do konkretnego
zastosowania.

= Szeroki asortyment tulei FIS E w roz-
miarach od M6 do M 16 pozwala na
stosowanie w wielu réoznych aplika-
cjach.

= Wewnetrzny gwint metryczny tulei
FIS E umozliwia uzycie standardowych
$rub lub pretéw nagwintowanych,
a zatem idealne dopasowanie ztgcza
do potrzeb uzytkownika.

Mocowanie barierek ochronnych

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal nierdzewna

MATERIALY PODLOZA

Ocena techniczna obejmuje:
= Bloczki silikatowe petne

= Cegty petne

Nadaje sie takze do:

= Bloczkéw z betonu lekkiego

®= Mocnego gazobetonu i innych petnych

materiatéw budowlanych

FUNKCJONOWANIE

Anteny satelitarne

Tuleja z gwintem wewnetrznym FIS E
jest przeznaczona do montazu wstep-
nego, natomiast sam pret nagwin-
towany FIS A moze by¢ stosowany
zardowno do montazu wstepnego, jak

i przelotowego.

Zaprawa skleja catg powierzchnie
kotwy ze $ciankami otworu i do dodat-
kowo zasklepia.

Tuleje nalezy recznie wsuwac az do
spodu otworu przy réwnoczesnym
lekkim wkrecaniu.

W murach petnych mozna takze
stosowac tulejke siatkowa FIS H K

z pretem nagwintowanym, co bytoby
dodatkowym zabezpieczeniem w razie
watpliwosci co do faktycznego stanu
podfoza. Informacje techniczne sg
podane na str. 129.

Stal cynkowana klasy 5.8 FISV FISVL
gvz
Nrart.
0Oznakowanie produktu
FISE 11x 85 M6 43631 | |
FISE11x85M8 43632 | |
FISE15x 85 M10 43633 u |
FISE 15x 85 M12 43634 | |

M - Objete Europejska Oceng Techniczng ETA

fischer=

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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Tuleja z gwintem wewnetrznym FIS E

INFORMACJE TECHNICZNE DLA MUROW Z CEGLY PELNEJ

FISE

Tuleja z gwintem wewnetrznym

Mocowania chemiczne u

Tuleja z gwintem wewnetrznym

Stal cynko- e Srednica otworu| Efektywna gtebo- | Min. dlugosé | Max. dtugosé [llosé zaprawy dla ef. gtehokosci llosé
wana =3 kosé zakotwienia wkrecania wkrecania | zakotwienia w murach petnych | w opakowaniu
= dy fgf IE min IE max

Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [w jedn. skali] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
FISE 11 x 85 M6 043631 | 14 85 6 60 4 10
FISE 11 x 85 M8 043632 | 14 85 8 60 4 10
FISE 15 x 85 M10 043633 | 18 85 10 60 5 10
FISE 15 x 85 M12 043634 | 18 85 12 60 5 10

|
E,max
|E,min

FISE
Stal cynko- Srednica Efektywna giebo- | Min. diugosé Max. dtugosé Pasuje do tulejki siatkowej llosé
wana q % otworu w murze | kosé zakotwienia wkrecania wkrecania w opakowaniu
E ‘E| zpustakow
o © A
K ceramicznych
d Mg e min e max
Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
16 FISH 16 x 85K
FISE 11 x 85 M6 043631 | 20 85 6 60 FIS H 20 x 85 K 10
16 FISH 16 x 85 K
FISE 11 x 85 M8 043632 | 20 85 8 60 FIS H 20 x 85 K 10
FISE15x 85 M10 043633 | 20 85 10 60 FISH20 x 85K 10
FISE 15 x 85 M12 043634 | 20 85 12 60 FISH 20 x 85 K 10
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Tuleja z gwintem wewnetrznym FIS E

INFORMACJE TECHNICZNE DLA MOCOWANIA W OTWORACH Z PODCIECIEM W GAZOBETONIE

Tuleja z gwintem
wewnetrznym FIS E

fischer=r

innovative solutions

Stal cynko- - Srednica otworu |Minimalna giebo-| Min. diugosé Max. dtugosé | llos¢ zaprawy dla efektywnej gte- llosé
wana « S| podcigtego |kosé zakotwienia| wkrecania wkrecania  |bokosci zakotwienia w gazobetonie| w opakowaniu
§ ‘2 W otworze z
= o
2 podcigciem
e min I max
Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [w jednostkach skali] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
FISE 11 x 85 M6 043631 | 14 85 6 60 20 10
FISE 11 x 85 M8 043632 | 14 85 8 60 20 10

Wedtug aprobaty ETA tuleja z gwintem wewnegtrznym FIS E M6 - M12 moze by¢ zakotwiona w cylindrycznych otworach.

INFORMACJA TECHNICZNA DLA OTOROW CYLINDRYCZNYCH W GAZOBETONIE

Tuleja z gwintem
wewnetrznym FIS E

Stal cynko- Srednica otworu |Minimalna gtebo-| Min. diugosé Max. dlugosé | llos¢ zaprawy dla efektywnej gle- llosé
wana = E cylindrycznego (kosé zakotwienia|  wkrecania wkrecania  [bokosci zakotwienia w gazobetonie| w opakowaniu
§ E w otworze
o © q
2 cylindrycznym
Mg IE.m'm IE.max
Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [w jednostkach skali] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
FISE 11 x 85 M6 043631 | 14 85 6 60 20 10
FISE 11 x 85 M8 043632 | 14 85 8 60 20 10
FISE 15 x 85 M10 043633 | 18 85 10 60 — 10
FISE 15 x 85 M12 043634 | 18 85 12 60 — 10

Wedtug aprobaty ETA tuleja z gwintem wewngtrznym FIS E M6 -

M12 moze by¢ zakotwiona w cylindrycznych otwarach.

amg|

Mocowania chemiczne
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Akcesoria do montazu przelotowego

tatwy montaz przelotowy w murach

KORZYSCI

* Bezposredni montaz przelotowy
przez element mocowany redukuje
prace przygotowawcze wszedzie tam,
gdzie jest kilka punktéw mocujacych,
przez co uproszczony zostaje proces
montazu.

= Ksztatt tulejki siatkowej FIS H K umoz-
liwia zastosowanie wielu dtugosci
uzytkowych z jednym produktem, co
wptywa na uniwersalnos¢ i oszczed-
nos¢ kosztow.

* Przesuwana koncowka tulejki w kom-
binacji ze skalg utatwia dopasowanie
do wymaganej dtugosci uzytkowe;j.

= Siatkowa struktura tulejki jest dosto-
sowana do zapraw iniekcyjnych FIS
V, FIS VW HIGH SPEED, FIS VS LOW
SPEED i zapewnia oszczedne zuzycie
zaprawy przy najlepszym potaczeniu.

Szczegot: konstrukcja drewniana montowana

Zadaszenia
przelotowo

OZNAKOWANIE

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana

= Stal nierdzewna M

Elce

ETA-10/0383
ETAG 029

ETA-11/0419
ETAG 029

MATERIALY PODLOZA

Masonry
Use categories b, c or d

Objete aprobata: and d/d or wiw

Masonry
Use categories b, ¢, d and d/d, w/w

= Pustaki ceramiczne

= Pustaki z betonu lekkiego M

= Pustaki betonowe

= Bloczki silikatowe z otworami FTac 028
= Bloczki silikatowe petne Vo catagen oY

= Bloczki petne

Mozliwe jest takze kotwienie w:

= Bloczkach ze szkta spienionego

= Panelach ceramicznych i innych pusta-
kach ceramicznych

= W szkle spienionym i innych petnych
materiatach budowlanych

ZASTOSOWANIA FUNKCJONOWANIE

= Konstrukcje drewniane = System moze by¢ stosowany

= Markizy z zaprawa iniekcyjng FIS V.

= Daszki = System nadaje sie do montazu przelo-
= Zadaszenia dla samochodéw towego, jesli jest zastosowany z tuleja
* Bramy przelotowa FIS H K.

= Tulejka przelotowa jest dostosowana
do regulacji dtugosci uzytkowej
poprzez przesuniecie ruchome;j
koncowki wzdtuz skali i dociecie na
potrzebng dtugosé.

= Tulejka przelotowa jest umieszczana
w otworze | wypetniana zaprawa
iniekcyjna. Nalezy sie upewni¢, ze cata
tulejka jest zupetnie wypetniona, takze
W rejonie elementu mocowanego.

* Wsuwanie i rownoczesne lekkie wkre-
canie preta do tulejki powoduje wypy-
chanie czeéci zaprawy i dostosowanie
jej ksztattu do otwordw w pustaku.

W ten sposdb powstaje potaczenie
ksztattowe, ktore przenosi obcigzenie.




Akcesoria do montazu przelotowego fischer=

innovative solutions

MONTAZ FIS V Z TULEJA FIS HK

=

Wklejanie kotwy naprawczej poprzez dL.,
——— montaz przelotowy z zastosowaniem y
tulei FIS HK
het thix
td,max
« |Srednica otworu| Max. giebokosé (Efektywna gtebo-| Max. grubosé el. | Pasuje do preta | llos¢ zaprawy llosé
= E otworu kos¢ zakotwienia| mocowanego w opakowaniu
S £
= dy fgf Ui
[w jednostkach
Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] skali] [szt.]
Oznaczenie produktu
FISH 18 x 130/200 K| 045707 | 18 340 130 200 M10-M12 35 10
FISH 22 x 130/200 K| 045708 | 22 340 130 200 M 16 45 10

Mocowania chemiczne n

INFORMACJE TECHNICZNE

) i Zestaw FIS Set 18 x 130/200

M12/200
het thix
td,max
Stal cynko- | Stal nie- s Srednica | Max. glgbo- | Efektywna [Max. grubosd|  llosé llosé
wana rdzewna E E otworu | kos¢ otworu| giebokosc | elementu zaprawy w opako-
S 5 zakotwienia [mocowanego waniu
2
ETA g fef Uiy
[w jednost-
Nr art. Nrart. [mm] [mm] [mm] [mm] kach] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4
FIS Set 18 x 130/200 M12/200 047443 |047452 | 18 340 130 200 35 5
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innovative solutions

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS V z pretem nagwintowanym FIS A% i tulejkg przelotowa FIS H..K

Nosnosci"® pojedynczej kotwy w pustakach ceramicznych (zastosowanej wraz z tulejkg przelotowa) w monta-
Zu przelotowym

Do wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-10/0383

n Rozmiar preta Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary Min. Min. |Maksymal-| Nosnos¢ | Nosnosé | Charakter. | Charakter. [Min. odstepy| Charakter.
matosé na| bloczka bloczkow ?  [efektywnal grubo$é [ny momentjna wyrywa{ na $cina- | odstep | odstepod | osiowe? min.
) Sciskanie gtebokos¢| podioza |dokrecania| nie® nie® do spoiny | spoiny pro- odstep od
zakotwie- rownolegtej| stopadiej krawedzi?
: nia*
(N, fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax| Nperm | Vperm Ser | Ser-L s:::ﬂh/ Cer = Cmin
'E [N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] | [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Pustaki ceramiczne Hlz, ksztatt B wg EN 771-1
© 18x130/200 M10/M12| =4 0,34 0,17
= 22x130/200 M16 >4 0,43 0,17
o 18x130/200 M10/M12| =6 0,57 0,26
(1] 22x130/200 M16 >6 0,71 0,26
.E 18x130/200 M10/M12| > 8 >(,7 |500x200x300| 130 200 2 071 034 500 300 100 / 300 80
[ 22x130/200 M16 >§ 0,86 0,34
; 18x130/200 M10/M12 | =10 0,86 0,43
22x130/200 M16 > 10 1,14 0,43
o Bloczki silikatowe z otworami KSL wg EN 771-2
8 18x130/200 M10/M12| =8 0,71 0,86
22x130/200 M16 >§ 0,71 0,71
E 18x130/200 M10/M12 | =12 1,00 1,29
?gﬂggﬁggmg/wz i:é >14 |240x175x113| 130 175 2 123 :;? 240 115 100/ 115 80
22x130/200 M16 > 16 1,29 1,57
18x130/200 M10/M12 | =20 1,71 1,71
22x130/200 M16 > 20 1,71 1,71
Pustaki z betonu lekkiego Hbl wg EN 771-3
L‘iﬂggi 1258/’\2”[}% 'VPBZ i Z =10 |362x240x240 130 | 240 | 2 ggg gé? 365 | 240 [100/240| 60

" Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétez. bezp. y = 1.4.

21 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacie oraz ostepy od fug podane sa w ocenie technicznej.
3]

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania i momentéw zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. oceng techniczna).
4 Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia odpowiada dtugosci tulei przelotowej FIS H18..K oraz FIS H22..K (zob. informacje techniczne).

5

Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 oraz stal o wysokiej odpornosci na korozje C.

8 Podane no$no$ci obowigzujg w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otwordw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakow i bloczkow i odpowiadajace im nosnosci wyszczegélnione s3a w ocenie technicznej.
7

Wzory szczelin w pustakach podane sa w ocenie technicznej.
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KORZYSCI

= Siatkowa struktura tulejki FIS HK
zostata dostosowana do zapraw inie-
keyjnych FIS V, FIS VL i FIS P, tak aby
zapewni¢ oszczedne zuzycie zaprawy
i najlepsze pofaczenie w pustakach.

= Skrzydetka centrujgce dopasowujg
potozenie preta nagwintowanego
o réznych rozmiarach, osiowo do
tulejki.

® Haczykowate zebra ponizej wlotu
utrzymuja tulejke wewnatrz otworu
i pozwalajg na bezproblemowy
montaz ponad gtowa.

= Geometria tulejki pozwala na przej-
$cie kotwy przez warstwy nienosne
i bardzo utatwia montaz.

FUNKCJONOWANIE

= System moze by¢ stosowany z kazdg
z zapraw iniekcyjnych: FIS V, FIS VW
HIGH SPEED, FIS VS LOW SPEED
i FIS P.

= System jest przeznaczony do mon-
tazu wstgpnego i moze byc¢ taczony
z pretem nagwintowanym lub tulejg
z gwintem wewnetrznym FIS E.

= Tulejka siatkowa jest umieszczana
w otworze, wypetniana zaprawa iniek-
cyjna w kierunku od spodu do wylotu.

* Nastepnie pret nagwintowany zostaje
wolno wsuwany do tulejki, co powo-
duje wypychanie czesci zaprawy do
otworu pustaka, ktdra tworzy z nim
ksztattowe potfaczenie.

FISHL

KORZYSCI

= Metalowa wersja tulejki moze by¢
docinana na wymagana dtugos¢
i dzieki temu jeden uniwersalny pro-
dukt nadaje sie do kazdej gtebokosci
zakotwienia, co pozwala na oszczed-
nos¢ kosztow.

= Siatkowa struktura tulejki umozli-
wia dobry rozktad zaprawy i tworzy
bezpieczne ksztattowe potaczenie
z pustakiem.

FUNKCJONOWANIE

= Tulejke nalezy docigé do wymaganej
dtugosci.

= Tulejka siatkowa jest umieszczana
w otworze, wypetniana zaprawg iniek-
cyjna w kierunku od spodu do wylotu.

= Nastepnie pret nagwintowany zostaje
wolno wsuwany do tulejki, co powo-
duje wypychanie czesci zaprawy do
otworu pustaka, ktéra tworzy z nim
ksztattowe potaczenie.

innovative solutions

FISHN

KORZYSCI

= Siatkowa struktura tulejki umozli-
wia dobry rozktad zaprawy i tworzy
bezpieczne ksztattowe potaczenie
z pustakiem.

Mocowania chemiczne n

FUNKCJONOWANIE

= Siatkowa struktura tulejki umozli-
wia dobry rozktad zaprawy i tworzy
bezpieczne ksztattowe potaczenie
z pustakiem.
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INFORMACJE TECHNICZNA

Tulejka siatkowa FIS H K

n -] Srednica otworu| Glebokosé  [Efektywna gteho- Pasuje do preta llos¢ zaprawy llosé
E E otworu wg. ETA |kos¢ zakotwienia na 1 tulejke (w opakowaniu
g ° E dp Nf
N [w jednostkach
(1) Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] skali] [szt.]
o Oznaczenie produktu
E FISH 12 x50 K 041900 | 12 55 50 FIS A M6-M8 b 50
(«}) FISH12x 85K 041901 | 12 90 85 FIS A M6-M8 10 50
= FISH 16 x 85 K 041902 | 16 90 85 FIS A M8-M10, FIS E M6-M8 12 50
(& FISH16x 130 K 041903 | 16 135 110 FIS A M8-M10 15 20
(3] FIS H 20 x 85 K 041904 | 20 90 85 FIS A M12-M16, FISEM10-M12 15 20
o — FISH20x 130 K 046703 | 20 135 110 FISAM12-M16 25 20
X :
% FISH 20 x 200 K 046704 | 20 205 180 FISAM12-M16 40 20
% INFORMACJE TECHNICZNE
8 Tulejka siatkowa o diug. 1 m FIS H L
E Srednica otworu Diugosé tulejki Pasuje do preta llos¢ zaprawy llosé
na 10 cm w opakowaniu
d I
Oznaczenie produktu Nr art. [mm] [mm] [szt.]
FISH12x1000L 050598 12 1000 g6 /M6-08/M8 12 10
FISH16x 1000 L 050599 16 1000 #10/M10 / B12/M12 14 10
FISH22x 1000 L 045301 22 1000 P12/M12 -B16/M16 20 6
FISH30x1000L 000645 30 1000 #16/M16 - 022/M22 26 4
INFORMACJE TECHNICZNE
d 7h|
2 = . . 0 pel |
k _ _J Tulejka siatkowa FISH N TR o =
hs
hq
Srednica otworu Min. gtebokosé Min. gtebokosé llos¢ zaprawy Pasuje do preta llosé
otworu zakotwienia na 1 tulejke o Srednicy w opakowaniu
dp h hy
Oznaczenie produktu Nrart. [mm] [mm] [mm] [w jednestkach skali] [szt.]
FISH16x85N 050470 16 95 90 15 78/M8 20
FISH18x85N 050472 18 95 90 17 710/M10 20
FISH20x85N 050474 20 95 90 18 212/M12 20
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Zastosowania specjalne

FISHB FIS SB FIS EM Plus FISEB FISV FISVL Strona
Oznaczenie produktu
2o o oo Cimma = 132
=
Przenosi obciazenia
Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn dynamiczne

Kotwa dynamiczna do
B o o . montazu przelotowego, u 136
”--__,p przeznaczona do ekonomicz-
nego i seryjnego montazu
Kotwa dynamiczna FDA o srednim poziomie nosnosci

Mocowania chemiczne

] ] ] ] ] ] 138
Profesjonalne taczenie
2 ie zbrojenia zhrojenia
— n 144
Naprawa wielowarst-
Kotwa naprawcza VBS 8 wowych scian murowych
B -7aprobata (lub ocena) techniczng
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Kotwa dynamiczna FHB dyn

Dobre parametry wytrzymatosciowe przy obciazeniach dyna-

micznych

KORZYSCI

= W czasie montazu, zaprawa iniekcyjna
FIS HB wypetnia szczeling pierscie-
niowa w obszarze elementu mocowa-
nego i zapewnia optymalny rozktad
naprezen. Dzigki temu absorbuje
zmienne obcigzenia dynamiczne.

= Stozkowo uksztattowana kotwa
FHB-A dyn zapewnia kontrolowane
rozprezanie podczas obcigzen dyna-
micznych, co umozliwia zastosowanie
w betonie zarysowanym.

= Kotwa FHB-A dyn jest produkowana
takze w wersji ze stali o wysokiej
odpornoéci na korozje. Dlatego bardzo
dobrze nadaje sie do takiego agresyw-
nego $rodowiska, jakim sg np. tunele.

= System kotwienia Highbond moze
0siggngé nawet znacznie wyzsze
no$noéci na $cinanie poprzez zasto-
sowanie specjalnej tulei na kotwie
FHB-A dyn Vi w ten sposdb zwigkszy¢
poziom bezpieczenstwa.

Roboty przemystowe

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal o wysokiej odpornos$ci na korozje

PODLOZA BUDOWLANE

Objete aprobata:
= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

ZASTOSOWANIA

= Zurawie obrotowe

= Suwnice i podnoéniki

® Prowadnice windowe

= Tunele wentylacyjne

= Konstrukcje dla oznakowania drogo-
wego

® Anteny i maszty antenowe

® Roboty przemystowe

Wentylatory w tunelach

OZNAKOWANIE

|
Zulassung, e i

JH dynamic

\/\\/\\/

Fire resistance
classification
R120
Anchar types
sue tast raport

FUNKCJONOWANIE

System iniekcyjny jest przeznaczony
do strefy rozcigganej betonu i sktada
sie z kotwy dynamicznej FHB-A dyn
oraz zaprawy iniekcyjnej FIS HB.
Kotwa FHB dyn moze by¢ stosowana
zaréwno do montazu wstepnego jak

i przelotowego.

Poprzez wyciskanie kartusza, dwa
sktadniki umieszczone w osobnych
komorach zostajg zmieszane i aktywo-
wane w mieszalniku statycznym.
Zaprawa skleja catg powierzchnie
kotwy ze $ciankami otworu i go dodat-
kowo zasklepia.

Tuleja centrujgca odpowiednio stabili-
zuje kotwe w elemencie mocowanym,
tworzgc bezpieczne potgczenie.
Zabezpieczenie nakretki zapobiega
ewentualnemu jej poluzowaniu.




Kotwa dynamiczna FHB dyn fischer=

MONTAZ WSTEPNY W BETONIE Z ZASTOSOWANIEM ZAPRAWY FIS HB | KOTWY FHB DYN

|-»-|l-umt=—mnrl|':um|

.
|-.f--ll-nn_uwll:: e

WY W BETONIE Z ZASTOSOWANIEM ZAPRAWY FIS HB | KOTWY FHB DYN V

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn

INFORMACJE TECHNICZNE

inst

Kotwa dynamiczna Highbond
FHB-A dyn

[, S, S S

—— I =

Stal Stal Srednica Min. gigbo- | Gigbokosé¢ | Min.-max Srednica Rozmiar llosé
cynkowana | o wysokiej g otworu kos¢ otworu | zakotwienia dugosé otworu klucza  |w opakowaniu
odpornosci 'E przy montazu uzytkowa | w elemencie
na korozje & przelotowym mocowanym
hy e ™ o osw
Nrart. Nrart. | DIBt [mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz C
FHB-A dyn 12 x 100/25 |092018 |5313841) e 14 130 100 8-25 15 19 10
FHB-A dyn 12 x 100/50 |092019 = [ J 14 155 100 8-50 15 19 10
FHB-A dyn 16 x 125/25 |092020 — L 18 155 125 10-25 19 24 10
FHB-A dyn 16 x 125/50 |092036 |0934451) @ 18 180 125 10-50 19 24 10
FHB-A dyn 20 x 170/50 |092037 — ° 24 225 170 12 -50 25 30 10
FHB-A dyn 24 x 220/50 |092038 = [ J 28 275 220 14 -50 29 36 5

"' Cena i czas dostawy na zapytanie.

INFORMACJE TECHNICZNE

Mocowania chemiczne u

inst

s M., Kotwa dynamiczna Highbond
m—w FHB-A dyn V

Stal Srednica otworu| Min. glebokosé Gtebokosé Min. - max dtu- |Srednica otworu| Rozmiar klucza llosé
cynkowana .E otworu przy zakotwienia | gosc uzytkowa | w elemencie w opakowaniu
'E montazu przelo- mocowanym
& towym
dy h fgf Yix df OsW
Nrart. | DIBt [mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
FHB-A dyn 12 x
1 ® -
100/50 V 092039 1) 14 160 106 8-50 21 19 10
FHB-A dyn 16 x
2| @ .
125/50 V 092040 ?2) 18 185 130 10-560 29 24 10
1) Stopniowany otwdr: pierwszy otwor wiercony wierttem @ 20 mm na gteboko$¢ 85 mm, drugi otwér wierttem @ 14 mm na gteboko$¢ 160 mm.
2) Stopniowany otwdr: pierwszy otwor wiercony wierttem @ 28 mm na gteboko$¢ 100 mm, drugi otwor wierttem @ 18 mm na gtebokos¢ 185 mm.
INFORMACJE TECHNICZNE
MEM'%@ Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna
’ FISHB 345 S FISHB 150 C
Mieszalnik statyczny
FIS MR Plus
-E Wersja jezykowa etykiety Zawartosc llosé
'E w opakowaniu
o
<<
Oznaczenie produktu DIBt [szt.]
FISHB 345 S 033211 [J na specjalne zamowienie 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus §
FIS MR Plus 545853 - - 10 mieszalnikéw statycznych FIS MR Plus 10
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CZAS UTWARDZANIA FIS HB

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
FIS HB FIS HB

(minimum + 5°C) FIS HB

- 5°C-+ 0°C 360 min.

+ 0°C-+ 56°C 180 min.

+ 5°C-+20°C 15 min. + 5°C-+20°C 90 min.

+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min.

+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.

> +40°C 2 min. > +40°C 12 min.

Uwaga: podane czasy odnosza sig do suchych otworéw, w mokrych otworach czasy nalezy podwoic. Nalezy usunaé wodg z otworu.

ILOSC ZAPRAWY

Typ kotwy llos¢ zaprawy na jeden otwor [w jednostkach skali na llo$¢ zakotwien z jednego kartusza FIS HB 345 S *
opakowaniu kartusza]

FHB-A dyn 12 x 100 / 25 7 24

FHB-A dyn 12 x 100 / 50 8 21

FHB-A dyn 16 x 125 / 25 9 18

FHB-A dyn 16 x 125 / 50 10 17

FHB-A dyn 20 x 170 / 50 23 7

FHB-A dyn 24 x 220 / 50 38

FHB-A dyn 12x 100 / 50V 12 14

FHB-A dyn 16 x 125 / 50 V 20 8

* Maksymalnie z jednym mieszalnikiem statycznym.

NOSNOSCI

Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn
Stal cynkowana / stal o wysokiej odpornosci na korozje typu C

Mocowania chemiczne n

PP - . . . .. Minimalne odstepy przy rowno-
Nosnosci obliczeniowe dla obciazenia dynamicznego” na pojedyncza kotwe w betonie zarysowanym i niezarysowanym klasy C20/25 * S e [ e
Typ kotwy Wiasciwo- | Efektywna [Min. grubosé] Moment Nosnosé Nosnos¢ | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany Odstep Min. odstep

scistali | glebokos¢ | podioza | dokrecania |obliczeniowalobliczeniowa dzi dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia na wyrywa- | na Scinanie | Nosnoscina | Nosnosci na osiowy
nie wyrywanie Scinanie
ANggq AVgg

heg himin” Tinst ANEd,maxz) AVEd,maxzm e c? Ser” Smin” Cmin”

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
130 200 200 2004

FHB dyn o 00 200 10 11 6.7 120 100 200 00 100"
12x 100 C/1.4529 130 13 44 200 200 2004
) 200 ) ' 100 100 10047
FHB dyn 130 200 200 20047
12 x 1‘l’JOV w 105 200 40 il i 105 130 319 100 100
160 200 200 2004

FHB dyn gve . 250 " 230 1.3 185 145 - 00 100
16 x 125 C/1.4528 160 156 119 200 200 2004
) 250 ' ' 100 145 1007
FHB dyn 160 200 260 200"
16 x 125V gvz 130 250 60 23,0 17.0 170 200 85 100 100

;';'i‘:";:l quz 170 220 100 284 17,0 175 190 510 80 80
;ziz‘% gvz 220 440 120 28,9 22,2 180 200 660 180 180"

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata aprobatg Z-21.3-1748.

1 No$nosci obliczeniowe dla zmiennego cyklicznego obcigzenia odnoszg sig do = 5 x 10° cykli wg metody obliczeniowej | - dla nieznanego obciazenia statycznego. Jesli obciazenie statyczne jest nieznane

i/ lub istnieje mniejsza liczba cykli, to mozliwe sa wyzsze no$nosci. Uwzgledniono czgéciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w aprobacie. Jako pojedyncza kotwg mozna uznac kotwe z odstgpem
osiowym s = 3 x hys . Podane nosnosci odnoszq sig do zakotwieri w suchym i mokrym betonie, o temperaturze podfoza do +50 °C (krdtkoterminowo do +80 °C) oraz dla czyszczenia otwordw zgodnie

7 aprobata.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentéw zginajacych, jak rowniez zredukowanych odstepéw od krawedzi lub osiowych (dla grupy kotew) nalezy przeprowadzi¢ szczegétowe obliczenia.

Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s3 wyzsze nosno$ci - jak w aprobacie. Zaktada sie standardowe zbrojenie betonu.

E

Bez redukcji no$nosci na $cinanie.

Posrednie wartosci dla hpp,;, mogq by¢ zastosowane wedtug tabeli 517 z aprobaty Z-21.3-1748 przy uwzglednieniu wptywu na s, 0raz cpyip-

Zaktada sie istnienie zbrojenia na rozczepienie betonu, ktdre ogranicza szeroko$c rozwarcia rys do ~ 0,3 mm przy uwzglednieniu sit rozczepiajacych. W razie odstepu od krawedzi, ktory bytby mniejszy
niz charakterystyczny odstep od krawedzi Cor N W obszarze zakotwienia musi istnie¢ podtuzne zbrojenie o Srednicy co najmniej 6 mm.

Bez redukcji nosnosci na scinanie.

Wartosci dotycza gtownie niestatycznego (dynamicznego) oddziatywania. W razie przewazajacych obciazen statycznych inne wartosci sa miarodajne.

Obowiazuje dla obciazenia pulsacyjnego. W przypadku obcigzenia zmiennego zobacz aprobate.
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Kotwa dynamiczna FDA

Kotwa dynamiczna o przecietnej nosnosci, przeznaczona do
ekonomicznego seryjnego montazu

Mocowania chemiczne u

KORZYSCI

Sredni poziom nosnosci dla wielu
réznych zastosowan.

Wstepnie przygotowana kotwa do
szybkiego montazu.

Aprobata DIBt obejmuje nieskonczona
ilos¢ cykli obcigzeniowych.

tatwy montaz przelotowy generuje
niewielkie koszty - w szczegdlnosci
w przypadku zakotwien seryjnych.
Waski asortyment rozmiarow.
Niewielkie odstepy osiowe i od kra-
wedzi.

Otwory zostajg zasklepiane.

Podnos$niki

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana

MATERIALY PODLOZA

= Beton klasy od C20/C25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

ZASTOSOWANIA

= Podnos$niki hydrauliczne
= Tasmociagi

® Roboty przemystowe

= Automatyka przemystowa
® Prowadnice dla wind

OZNAKOWANIE

dynamic

\/\\/\\/

FUNKCJONOWANIE

= System iniekcyjny jest przeznaczony
do strefy rozcigganej betonu i sktada
sie z kotwy dynamicznej fischer
FDA-A oraz zaprawy iniekcyjnej FIS
HB.

= Kotwa jest objeta aprobatg do mon-
tazu przelotowego.

= Wyciskanie kartusza z zaprawg powo-
duje mieszanie i aktywacje dwdch
sktadnikéw w mieszalniku statycznym.

= Zaprawa skleja catg powierzchnig
kotwy ze $ciankami otworu i dodat-
kowo go zasklepia.

= Tulejka centrujgca utrzymuje kotwe
we wiasciwe] pozycji, co zapewnia
bezpieczne przekazywanie obcigzenia.

® Podczas osadzania, zaprawa iniekcyjna
FIS HB wypetnia szczeline pierscie-
niowag w obszarze elementu mocowa-
nego, co zapewnia optymalny rozktad
naprezen. Dziegki temu mozliwe jest
przekazywanie obcigzen dynamicz-
nych.
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MONTAZ W BETONIE KOTWY FDA Z ZAPRAWA INIEKCYJNA FIS HB

-

INFORMACJE TECHNICZNE

Mocowania chemiczne n

S e s s I  Kotwa dynamiczna FDA
Stal cynko- Srednica |Srednica otworu | Glebokosé | Min.-max. diu- | Min. gtebokosé | Rozmiar klucza llosé
wana £ otworu w elemencie |zakotwienia| gosé uzytkowa wiercenia w opakowaniu
S mocowanym poprzez element
=3 mocowany
dp o fef i iy OsW
Nr art. DIBt| [mm] [0 mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz
FDA-A 12 x 100/25 gvz 536943 ® 14 15 100 12-25 130 19 10
FDA-A 12 x 100/50 gvz 536944 [ ] 14 15 100 12-50 165 19 10
FDA-A 16 x 125/25 gvz 536945 L] 18 19 125 16-25 155 24 10
FDA-A 16 x 125/50 gvz 536946 [ ] 18 19 125 16-50 180 24 10

NOSNOSCI

Kotwa dynamiczna FDA
Stal cynkowana

o T ereet] L . . . . .. Minimalne odstepy przy réwno-
1) 3)
Nosnosci obliczeniowe przy obciazeniu dynamicznym" dla pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym i niezarysowanym klasy C20/25 T
Typ kotwy Wiasciwo-| Efektywna [Min. grubosé, Moment Nosnosé Nosnosé | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany Odstep Min. odstep
scistali | glebokos¢ | podioza | dokrecania |obliczeniowalobliczeniowa) dzi dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia na wyrywa- | na scinanie | Nosnoscina | Nosnosci na osiowy
nie wyrywanie $cinanie
ANggq AVEg
heg hpin” Tinst ANEd,maxz) AVEd,maxm) o c? Ser” Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
130 200 200 2004
FDA 12 x 100 gvz 100 200 40 11,3 5.1 100 100 300 100 100"
160 200 200 2004
FDA 16 x 125 gvz 125 250 60 18.8 9.1 140 115 378 100 100

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata aprobatg Z-21.3-2058.

Nosno$ci obliczeniowe dla zmiennego cyklicznego obcigzenia odnosza sig do =5 x 10° cykli wg metody obliczeniowej | - dla nieznanego obcigzenia statycznego. Jesli obciazenie statyczne jest nieznane

i/ lub istnieje mniejsza liczba cykli, to mozliwe sa wyzsze nosnosci. Uwzgledniono czesciowe wspatczynniki bezpieczenstwa podane w aprobacie. Jako pojedyncza kotwe mozna uznac kotwe z odstepem
osiowym s = 3 x hgf . Podane no$nosci odnosza sie do zakotwier w suchym i mokrym betonie, o temperaturze podtoza do +50 °C (krétkoterminowo do +80 °C) oraz dla czyszczenia otwordw zgodnie

7 aprobata.

w Srzypa?iku kombinacji wyrywania, $cinania i momentéw zginajacych, jak rowniez zredukowanych odstgpéw od krawedzi lub osiowych (dla grupy kotew) nalezy przeprowadzi¢ szczegétowe obliczenia.

Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe s wyzsze nosnosci - jak w aprobacie. Zaktada sig standardowe zbrojenie betonu.

Bez redukeji nosnosci na Scinanie.

1

EoR IS

Posrednie wartosci dla hpp,;,, moga by¢ zastosowane wedtug tabeli 51 7 z aprobaty 721.3-2058 przy uwzglednieniu wptywu na syij, oraz cpip.

Zaktada sig istnienie zbrojenia na rozczepienie betonu, ktdre ogranicza szerokosc rozwarcia rys do ~ 0,3 mm przy uwzglednieniu sit rozczepiajacych. W razie odstepu od krawedzi, ktory bytby mniejszy
niz charakterystyczny odstep od krawedzi cg, \, w obszarze zakotwienia musi istnie¢ podtuzne zbrojenie o $rednicy co najmniej 6 mm.

Wartosci dotycza gtdwnie niestatycznego (dynamicznego) oddziatywania. W razie przewazajacych obciazen statycznych inne wartosci sa miarodajne.
Obowiazuje dla obciazenia pulsacyjnego. W przypadku obciazenia zmiennego zobacz aprobate.
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Profesjonalne taczenie pretow zbrojeniowych

Mocowania chemiczne u

KORZYSCI

Zaprawy iniekcyjne FIS V oraz FIS VS
LOW SPEED pozwalajg na wykony-
wanie potgczen zbrojeniowych dla
pretéw o srednicy od @8 do 28 mm,
a zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus

do $rednicy @40 mm. Sg one zatem
bardzo uniwersalne.

Zaprawa iniekcyjna FIS SB pozwala
na wykonywanie potgczen pretow
zbrojeniowych od @ 8 do 32 mm
przy fatwym i wygodnym czyszczeniu
otworow.

Za pomoca zaprawy FIS EM mozna
takze przeprowadzac tgczenie zbro-
jenia w otworach wykonywanych
technikg diamentowa.

Kotwa zbrojeniowa, wykonana

w czesci gwintowanej ze stali nie-
rdzewnej A4, w petni wykorzystuje
nos$nos¢ betonu.

Oznacza to, ze wyjatkowo duza sita
wyrywajgca moze by¢ przekazywana
na podtoze.

Akcesoria, ktére sg niezbedne

w warunkach budowy, takie jak adap-
tery iniekcyjne i przedtuzki, zapewniaja
szybki postep pracy.

Walizka FIS rebar case zawiera wszyst-
kie elementy niezbedne do wygod-
nego montazu.

MATERIALY PODLOZA

Ocena Techniczna obejmuje:
= Beton klasy od C12/15 do C50/60,

ZASTOSOWANIA

= Dodatkowo wklejane prety zbroje-

taczenie zbrojenia w betonie

zarysowany i niezarysowany

niowe, takie jak: fgczenie pretdw na
zaktad, zakotwienie pretow, prety
startowe tzw. ,startery”, naprawa
peknied itp.

= Kotwa zbrojeniowa FRA
= tgcznik na $cinanie FCC beton-beton

EElce

taczenie zbrojenia

OZNAKOWANIE

Elce

ETA-17/1056
ETAG 001-5

ETA-08/0266
ETAG 001-5

rebar i i rebar
(TR23) (TR23)

Elce

ETA-13/0651

ETAG 001-5

Post-installed rebar connection
(TR23)

FUNKCJONOWANIE

= Zakotwienia pretdw zbrojeniowych
w betonie wg Eurokodu 2 i normy DIN
1045-1.

= Zaprawe nalezy wyciska¢ do otworu
bez pecherzy przy pomocy adap-
tera iniekcyjnego. Jego geometria
wytwarza cisnienie, ktére automa-
tycznie wypycha adapter wraz z rurka
z otworu.

= Zaprawa skleja catg powierzchnig
preta ze Sciankami otworu i dodat-
kowo go zasklepia.

= Wedtug aprobaty niemieckiej, pracow-
nicy wykonujgcy potgczenia musza
posiada¢ odpowiedni certyfikat.
Firma fischer oferuje szkolenia
w swojej akademii, ktére konczg sie
uzyskaniem certyfikatu.
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MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS EM PLUS W OTWORZE WIERCONYM UDAROWO

MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS EM PLUS W OTWORZE WIERCONYM TECHNIKA DIAMENTOWA

3
Mocowania chemiczne n

Q : -_ Ligse 2
D T T °
Q 0 O 2 Q
@ . Q "‘Q
MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS
= o S e 2
N C' | - S o
5 \/f ) | \\/' e
* O O 3x Q
Q Q. Q O«
INFORMACJE TECHNICZNE
i
" % //b/»:/
P ‘J;W """" =t
———{=  Kotwa zbrojeniowa FRA ! 7474 ,Af{,;, 2\
P v L
*ltfix,maxf
| i
Kombinacja s Diugosé catkowita | Max. grubosé el. Srednica otworu llos¢ zaprawy llosé
roznych 3 mocowanego w opakowaniu
rodzajow g -E
stali ] [ i d
Nr art. DIBt | ETA [mm] [mm] [@ mm] [w jednostkach skali] [szt.]
Oznaczenie produktu
FRA 12/900 M12-60 505529 [ ] | 975 60 16 50 8
FRA 16/1100 M16-60 |505533 [ | 1180 60 20 81 8
FRA 20/1400 M20-60 |505534 [ ] | 1485 60 25 160 4

Pret zbrojeniowy zespawany z pretem nagwintowanym ze stali nierdzewnej A4.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Walizka FIS-Rebar Case z akcesoriami
do tgczenia zbrojenia

Ocena Zawartos¢ llosé w opak.
Techniczna
Oznaczenie produktu Nr art. DIBt | ETA [szt.]

8 x szczotki BSB, b x przedtuzki do szczotek po 40 cm,
1 x uchwyt SDS z gwintem wewnetrznym M 8, 24 x adaptery iniekcyjne,
1 x waz do czyszczenia, 1 x wzornik do szczotek, 8 x dysz do czyszczenia,
1 x tasma do oznaczania, 1 x termometr elektroniczny, 1 x gogle ochronne,
1 x instrukcja obstugi (jez. niemiecki), 10 x raporty z montazu, 2 x klucze ptaskie SW 7
i odpowiednie aprobaty
8 x szczotki BSB, b x przedtuzki do szczotek po 40 cm,
1 x uchwyt SDS z gwintem wewnetrznym M8, 24 x adaptery iniekcyjne,
1 x waz do czyszczenia, 1 x wzornik do szczotek, 8 x dysz do czyszczenia, 1 x tasma do
oznaczania, 1 x termometr elektroniczny, 1 x gogle ochronne, 1 x instrukcja obstugi (jez,
niemiecki, angielski, francuski, wtoski, hiszpanski), 10 x raporty z montazu, 2 x klucze
ptaskie SW 7 i odpowiednie aprobaty

FIS-Rebar case D 505941 ® |

FIS-Rebar case Int 505942 (] |

Mocowania chemiczne u

AKCESORIA
W Szczotka do czyszczenia

otwordow z gwintem M8

Kolor Diugosé llos¢ w opak.
Produkt Nrart. [mm] [szt.]
Szczotka do otworu @ 12 mm 001490 biaty 180 1
Szczotka do otworu @ 14 mm 001491 niebieski 180 1
Szczotka do otworu @ 16 mm 001492 czerwony 180 1
Szczotka do otworu @ 18 mm 001493 20tty 180 1
szczotka do otworu @ 20 mm 001494 zielony 180 1
Szczotka do otworu @ 25 mm 001495 czarny 180 1
Szczotka do otworu @ 30 mm 090063 szary 180 1
Szczotka do otworu @ 35 mm 090071 brazowy 180 1
Szczotka do otworu @ 40 mm 505061 - 180 1
Szczotka do otworu @ 45 mm 506254 180 1
Szczotka do otworu @ 55 mm 505062 - 180 1
FIS przediuzka do szczotki 508791 - 420 1
Uchwyt SDS 530332 1

AKCESORIA

Adapter iniekcyjny dla Adapter iniekcyjny do

otwordw o $rednicy E otwordw o $rednicy

— o

@12-25mm ©?30-5b mm
rurka przedtuzajgca
Kolor Dlugosé llosé w opak.

Produkt Nr art. [mm] [szt.]
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworéow @ 12 mm 001497 ecru - 10
Adapter iniekcyjny (@ 9 dla otworow @ 14 mm 001498 niebieski - 10
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworéw @ 16 mm 001499 czerwony - 10
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworow @ 18 mm 001483 20ty - 10
Adapter iniekcyjny (@ 9 dla otworéw @ 20 mm 001506 zielony - 10

1) Dostawa na zamowienie.

140



taczenie zbrojenia

AKCESORIA

Adapter iniekcyjny dla
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Adapter iniekcyjny do
otwordéw o srednicy

@12-25mm @ 30-55 mm
rurka przedtuzajgca E
Kolor Diugosé llosé w opak.
Produkt Nr art. [mm] [szt.] d.)
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworow @ 20 mm 001508 zielony 10 c
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworow @ 25 mm 001507 czarny 10 N
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworow @ 25 mm 001509 czarny 10 .2
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworéw @ 30 mm 090689 szary 10 E
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworow @ 30 mm 090700 szary 10 Q
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworow @ 35 mm 090699 brazowy 10 e
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworéow @ 35 mm 090701 brazowy 10 1)
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworéw @ 40 mm 505077 czerwony 10
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworow @ 40 mm 505079 czerwony 10 .E
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworow @ 45 mm 508909 1) 26ty 10 c
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworéow @ 45 mm 508910 1) 26ty 10 @®
Adapter iniekcyjny (@ 9) dla otworéw @ 55 mm 505078 kremowy 10 ;
Adapter iniekcyjny (@ 15) dla otworow @ 55 mm 505080 kremowy - 10 o
FIS rurka przediuzajaca 048983 1000 10 (T}
FIS rurka przedtuzajaca @ 15 530800 transparentny 10000 1 (o)
1) Dostawa na zaméwienie. E
AKCESORIA
‘——.q - Prowadnica do wiercenia
=
llos¢é w opak.
Produkt Nrart. [szt.]
Prowadnica 3-czesciowa 090819 1

AKCESORIA

Narzedzie do groszkowania betonu w miejscu tgczenia starego betonu z nowym,
z uchwytem SDS

Pasuje do Wymiary llos¢ w opak.
Produkt Nr art. [mm] [szt.]
Groszkownik 001253 uchwyt SDS 45 x 240 1
AKCESORIA

o,
Dysza na sprezone powietrze

Pasuje do llosé w opak.
Produkt Nrart. [szt.]
Dysza na sprezone powietrze D12-D15 511956 Srednicy wiertta @ 12 - 15 mm 2
Dysza na sprezone powietrze D16-D19 511957 Srednicy wiertta @ 16 - 19 mm 2
Dysza na sprezone powietrze D20-D25 511958 Srednicy wiertta @ 20 - 25 mm 2
Dysza na sprezone powietrze D30-D35 511959 srednicy wiertta @ 30 - 35 mm 2
Dysza na sprezone powietrze D40-D55 511960 Srednicy wiertta @ 40 - 45 mm 2

141



fischer= BT OEXRIEUE

innovative solutions

NOSNOSCI

Systemy iniekcyjne FIS EM Plus, FIS SB, FIS V oraz FIS VS LOW SPEED zastosowane z pretami zbrojeniowymi
B500B® wedtug teorii kotwienia pretdéw zbrojeniowych

Nosnosé obliczeniowa i dopuszczalna" ® dla pojedynczego preta zbrojeniowego wkiejonego do do betonu zarysowanego lub niezarysowanego klasy C20/25%
Stal zbrojeniowa Wartosé podst. dla di. | Wartoes¢ podst. dla di. | Wartos¢ podst. dla di. |Maksymalna giebokosé| Nosnosé obliczenio- | Nosnos¢ dopuszczalna
n B500B zakotwienia z zaprawa | zakotwienia z zaprawa | zakotwienia z zaprawa zakotwienia wa dla wyrywania na wyrywanie
FIS EM Plus FIS SB FISV osiowego
fyk ATS FIS VS LOW SPEED
(<)) 500 / 540 N/mm? I rqd” Iy rqd” I rqd” Iy max NRg,s” Nperm,s”
c [mm] [mm] [Nm] [mm] [kN] [kN]
N g 8 mm 378 378 378 1800 (3000) 21,9 15,6
.2 @10 mm 473 473 473 1800 (3000)® 34,1 24,4
E @12 mm 567 567 567 1800 (3000)% 49,2 35,1
Q g 14 mm 662 662 662 1800 (3000)% 66,9 47,8
- @16 mm 756 756 756 1800 (3000) 87,4 62,4
[T) @20 mm 945 945 945 1800 (3000)® 136.6 97,6
@22 mm” 1040 - - 2000 165,3 118.1
.E @ 24 mm” 1134 = = 2000 196,7 140,5
c @ 25 mm 1181 1181 1181 2000 (3000) 2134 152,4
@® @ 26 mm” 1229 = = 2000 230.8 164.9
; @28 mm 1323 1323 1323 2000 (3000)® 267,17 191,2
o @ 30 mm” 1418 = = 2000 307.3 219,5
(1) @ 32 mm? 1512 1512 2000 (3000)® 349,7 2498
o @ 34 mm” 1607 = = 2000 394,17 282,0
E @ 36 mm” 1701 - - 2000 442.6 316,1
240 mm” 1890 = = 2000 546,4 390,3

W celu zaprojektowania zakotwien nalezy uwzglgdni¢ Europejskie Oceny Techniczne ETA-17/1056 (FIS EM Plus), ETA-13/0651 (FIS SB) oraz ETA-08/0266 (FIS Vi FIS VS LOW SPEED). W celu okreslenia
parametréw montazu ( minimalnej otuliny zbrojenia, odstepdw itp.) oraz wymaganego zbrojenia poprzecznego zob. EN 1992-1-1 i ogdlne warunki montazu, podane w ocenach technicznych.
1

Uwzgledniono czg$ciowe wspdtczynniki bezpieczeristwa z normy europejskiej EN 1992-1-1, jak rowniez czgsciowy obcigzeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa yp = 1.4.

Europejskie Oceny Techniczne dla FIS EM Plus, FIS SB, FIS V oraz FIS V LOW SPEED umozliwiaja zastosowania dodatkowego faczenia pretéw zbrojeniowych w betonie klas od C12/15 do C50/60.
Dtugos$c zakotwienia jest zalezna od istniejace] klasy betonu.

W celu wykorzystania catej wytrzymatosci stali.

2)

3)

4)

Podstawa do wyliczenia dtugo$ci zakotwienia jest norma EN 1992-1-1, rozdziat 8.4.3 dla klasy betonu C20/25 oraz dobre warunki przyczepnosci.

Dopuszczalna jest stal zbrojeniowa o charakterystycznej wytrzymatosci fyk =400- 600 N/mm? zgodnie z norma EN 1992-1-1 Aneks C, Tabela C.1i C.2N. Sg to podstawy do wyliczenia dtugosci zako-
twienia a takze wptyw wytrzymato$ci stali (zgodnie z przypisem 3).

Zastosowanie zaprawy iniekcyjnej FIS EM Plus, FIS SB, FIS V lub FIS VS LOW SPEED do dodatkowego wklejania pretéw zbrojeniowych moze by¢ w suchym jak i mokrym betonie, przy temperaturze do
+50 °C (kratkotrwale do +80 °C) a czyszczenie otworu powinno by¢ wykonane zgodnie warunkami podanymi w ETA.

Tylko dla FIS EM Plus.

Wartosci w nawiasach odnosza sig do FIS SB.

Tylko dla FIS EM Plus lub FIS SB.

1 N 1 1 N 1
48848 | \
I D R R c=minc
s ATITRITIIUINLI NI LR T TR TRy Yy
ag > b5d *
AN ST TR °C s0mm do ©
I T NS VIR LR
10 wkejony pret zbrojeniowy LI AR RN ony pret sbrojeniowy
[ I J e S 7 R L_/\ -
: Is (1a) o Is (Ia) o
I 1) Iy ()
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NOSNOSCI

Nosnosci obliczeniowe i dopuszczalne™® dla pojedynczego preta zbrojeniowego, dodatkowo wklejonego do
betonu zarysowanego lub niezarysowanego klasy C20/25?

Nosnosé obliczeniowa i dopuszczalna"® dla pojedynczego preta zbrojeniowego wklejonego do do betonu zarysowanego lub niezarysowanego klasy €20/252)?
Typ kotwy Podstawowa wartos¢ | Maksymalna gtebokos¢ |Maksymalna giebokosé| Maksymalny moment | Nosnosé obliczeniowa | Nosnosé dopuszczalne
dla diugosci zako- zakotwienia zaglehienia dokrecania na wyrywanie osiowe na wyrywanie
twienia
'h,rqd" Iv,max Ie,ges,max Tinst NRd,szl Nperm,sa)
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN]
FRA 12/900 M12 567 800 900 <50 49,2 35,1
FRA 16/1100 M16 756 1000 1100 <100 87.4 62,4
FRA 20/1400 M20 945 1300 1400 <150 136,6 97,6

W celu zaprojektowania zakotwien nalezy uwzglednic Europejskie Oceny Techniczne ETA-17/1056 (FIS EM Plus), ETA-13/0651 (FIS SB) oraz ETA-08/0266 (FIS Vi FIS VS LOW SPEED). Do okreslenia
parametrow montazu ( minimalnej otuliny zbrojenia, odstepow itp.) oraz wymaganego zbrojenia poprzecznego zob. EN 1992-1-1 i ogdlne warunki montazu, podane w ocenach technicznych.

1

Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa z normy europejskiej EN 1992-1-1, jak rowniez cze$ciowy obcigZzeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa yg = 1.4.
Europejskie Oceny Techniczne dla FIS EM Plus, FIS SB, FIS V oraz FIS V LOW SPEED umozliwiaja zastosowania dodatkowego taczenia pretéw zbrojeniowych w betonie klas od C12/15 do C50/60.
Dtugosc zakotwienia jest zalezna od istniejacej klasy betonu.

W celu wykorzystania catej wytrzymatosci stali.
Podstawe do wyliczenia diugo$ci zakotwienia stanowi norma EN 1992-1-1, rozdziat 8.4.2 dla betonu klasy C20/25 i dobre warunki przyczepnosci.

Zastosowanie zaprawy iniekcyjnej FIS EM Plus, FIS SB, FIS V lub FIS VS LOW SPEED do dodatkowego wklejania pretw zbrojeniowych moze byé¢ w suchym jak i mokrym betonie, przy temperaturze do
+50 °C (krotkotrwale do +80 °C) a czyszczenie otworu powinno by¢ wykonane zgodnie warunkami podanymi w ETA.

2]

EoC

Ogdlne zasady projektowania

* Kotwa zbrojeniowa FRA moze jedynie przenosi¢ sity wyrywajace dziatajace osiowo.

e |, oraz I zgodnie z ocenq techniczng.

* Zgodnie z oceng techniczng nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilosc zbrojenia poprzecznego.

Mocowania chemiczne

cq c otulina betonu dla kotwy zbrojeniowej
Krawedz betonu
c otulina betonu od czota dla istniejacego preta
¢ 5 ¢ c=minc €9 otulina betonu ponad spawem
<44.) ®§\\<\\\M\\\<\\<\I 1 ED N min ¢ minimalna otulina wg oceny technicznej
—_—
=5dg do dg $rednica dodatkowo wklejanej kotwy zbrojeniowej
=50 mm | dtugosc¢ zaktad
. ML IR RN [ —N ’ R
G q K G 4 ] | efektywna gtebokosc zakotwienia kotwy zbrojeniowej

le ges catkowita gteboko$c zakotwienia kotwy zbrojeniowej
wklejona '

kotwa zbrojeniowa FRA

le,ges dg nominalna $rednica wiertta

" Jesli odstep pomigdzy pretami jest wigkszy niz 4 x dg, nalezy zastosowac EC2.
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Kotwa naprawcza do murow VBS 8

Profesjonalna renowacja scian wielowarstwowych

Renowacja $cian ostonowych Detal: renowacja $cian ostonowych

WERSJA MATERIALOWA

OZNAKOWANIE

Mocowania chemiczne u

KORZYSCI

* Mocowanie bezrozporowe zapobiega
powstawaniu rys i odtupywaniu Sciany.
Dlatego kotwa VBS 8 jest szczegol-
nie zalecana do starych i wrazliwych
murow.

= Ze wzgledu na niewielkg $rednice
wiertta, wynoszacg tylko 8 mm, na
kazdy punkt mocujgcy potrzebna jest
niewielka ilo$¢ zaprawy. Dzigki temu
kotwa VBS 8 jest bardzo ekonomiczna.

= Zastosowanie kotwy mozliwe jest
w catym obszarze spoin, dlatego
zapewniony jest wysoki poziom bez-
pieczenstwa.

= Szary kolor zaprawy iniekcyjne;j jest
bardzo zblizony do koloru spoin. To
oznacza, ze punkty mocujgce sa
prawie niewidoczne.

= Stal nierdzewna

MATERIALY PODLOZA

= Sciany ostonowe z petnych materiatow

ZASTOSOWANIA

= Dodatkowe wzmocnienie $cian dwu-
warstwowych z pustkg pomiedzy nimi

FUNKCJONOWANIE

= Kotwa naprawcza do murow VBS 8
obejmuje tulejke z tworzywa i wypro-
filowany pret ze stali nierdzewnej A4
i $rednicy fi 4 mm.

= Kotwa VBS 8 jest stosowana wraz
z zaprawg iniekcyjng FIS V.

= Kotwa jest wsuwana do muru w miej-
scu spoinowania do $ciany ostonowe]
poprzez montaz przelotowy.
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Kotwa naprawcza do murow VBS 8

NAPRAWA MUROW Z ZASTOSOWANIEM ZAPRAWY FIS V | KOTWY VBS 8

INFORMACJE TECHNICZNE

fischer=r

innovative solutions

T Kotwa naprawcza do muréw VBS 8
Stal nierdzew- Pusta Srednica  |Grubosé Sciany| Glebokosé |Diugosé zamo-| Glebokosé | llosé zaprawy llosé
na £ |przestrzen lub otworu ostonowej | = glebokosé cowania zakotwienia FISBdo |w opakowaniu
g izolacja osadzenia zakotwienia w
& $cianie nosnej
d fig =hg e
[w jednost-
Nr art. DIBt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kach] [szt.]
Oznaczenie produktu A4
VBS 8/20 078763 1)2) @ 0-20 8 > 90 195 188 >60 4 100
VBS 8/50 078799 1)2)| e 20-50 8 > 90 225 218 >60 4 100
VBS 8/80 078800 1)2)| e 50-80 8 >90 255 248 >60 4 100
VBS 8/120 078801 1)2)| e 80-120 8 > 90 295 288 >60 6 100
VBS 8/150 078802 1)2)| e 120- 150 8 >90 325 318 >60 6 100
1) Produkt obejmuje perforowana tulejke tworzywowa, drut A4 i dysze iniekcyjna.
2) Do zasklepienia otworu w Scianie ostonowej potrzeba dodatkowo 2-3 jednostki zaprawy FIS V.
AKCESORIA
SN T e e ——
Pistolet do czyszczenia na  Wiertto udarowe z uchwytem SDS-
sprezone powietrze -Plus Pointer, wg. DIN 8039
Szczegoly techniczne llosé
w opakowaniu
Produkt Nrart. [szt.]
Zestaw do czyszczenia VBS 8 090241 | zawarto$c: szczotka do czyszczenia otworu i rurka przedtuzajaca do wydmuchiwania 1
Plst(.)Iet do czyszczenia na sprezone 093286 | do profesjonalnego czyszczenia otworu 1
powietrze
Wiertto SDS-Plus Pointer 8,0 / 460 mm | 074330 | Wiertto samocentrujace 1

Mocowania chemiczne n
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Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix

Ptynne mocowanie i masa naprawcza w trudnych przypadkach

Naprawa uszkodzonych otworéw Naprawa zniszczonych zawiaséw

MATERIALY PODLOZA

Mocowania chemiczne u

* Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix
dobrze sprawdza sie w wielu mate-
riatach budowlanych. Dlatego jeden
produkt nadaje sig do bardzo wielu
zastosowan.

Whkrety do drewna moga by¢ wkre-
cane bezposrednio do utwardzonej
masy, co bardzo przyspiesza i utatwia
montaz.

Dzieki specjalnej formule, wkrety
moga by¢ wkrecane i usuwane.

W razie potrzeby mozna ponownie
zamocowac¢ co$ w tym samym miej-
Scu.

Fill & Fix moze by¢ Scierane papierem
i malowane, a zatem otwory, ktére

sg zbedne mozna wypetni¢ masa

i zamalowac.

Beton

Pustaki ceramiczne

Pustaki z betonu lekkiego

Stropy gestozebrowe z pustakow
Materiaty drewnopochodne
Bloczki silikatowe z otworami
Kamien naturalny o gestej strukturze
Ptytowe materiaty budowlane
Gazobeton

Bloczki gipsowe

Bloczki z betonu lekkiego

Cegta petna

ZASTOSOWANIA

= Naprawa peknigtych lub zbyt duzych

otworéw

Naprawa uszkodzonych zawiasow
meblowych itp.

Mocowanie lekkich przedmiotéw

w trudnych lub uszkodzonych podto-
zach (np. w starych budynkach)
Mocowanie lekkich przedmiotéw
wewnatrz budynkéw lub na zewnatrz
z ochrong przeciw promieniowaniu UV

FUNKCJONOWANIE

= Fill & Fix jest dwukomponentowg

masa bez rozpuszczalnikéw, na bazie
poliuretanu. Jest stosowany do otwo-
réw, w ktorych lekko sie pieni i szybko
zastyga.

Przyrost objetosci podczas montazu
gwarantuje mocne pofaczenie, nawet
jesli podtoze jest kiepskie lub trudne.
Po okoto 2 minutach, do masy mozna
wkrecac bez nawiercania wkrety

o $rednicy do 6 mm, a takze wkrety
oczkowe lub z hakiem, jakie sie zwykle
mocuje do drewna.

Zastosowanie tulejek siatkowych (dota-
czonych do opakowania) umozliwia
mocowanie w materiatach z pustkami
lub w ptytach.




Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix fischer=
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MONTAZ W PELNYCH MATERIALACH BUDOWLANYCH

INFORMACJE TECHNICZNE

Mocowanie iniekcyjne

Mocowania chemiczne n

Fill & Fix
Zawartosé Wersja llosé
jezykowa | w opakowaniu
etykiety
Produkt Nrart. [szt.]
Fill & Fix K (D) 051097 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajace DE 4
Fill & Fix K (D/F) 503227 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajace D, F 8
Fill & Fix K (F) 513500 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajgce F 8
Fill & Fix K (1) 051098 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajace | 8
Fill & Fix K (S/DK) 505083 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajace S, DK 8
Fill & Fix K (GR) 505084 1 kartusz 25 ml, 2 mieszalniki statyczne, 4 tulejki siatkowe, 2 rurki przedtuzajace GR 8
Fill & Fix Static mixer [502735 6 mieszalnikow statycznych 1

Fill & Fix
Nosnosci zalecane! pojedynczego zamocowania
Podane nosnosci obowigzujg dla wkretow do ptyt widrowych o wyspecyfikowanych srednicach

Produkt Fill & Fix

Srednica wkreta g| [mm] 4,0 5,0 6,0
Gtebokosc zakotwienia dg| [mm] 10 10 10
Giebokosé otworu hef 2| [mm] 45 45 45
Zakotwienia w podtozach petnych h12| [mm] 50 50 50
Anchorage in solid substrates

No$no$c zalecana? w betonie >(12/15 [kN] 0,50 0,60 0,70
No$nosc zalecana? w bloczkach silikatowych >KS 20 a. = NF [kN] 0,50 0,60 0,70
Zakotwienia w pustakach/z uzyciem tulejek siatkowych

No$nosc zalecana? w pustakach ceramicznych >HLz 12,p=0,9 kg/dm3 a. = 16DF | [kN] 0,20 0,25 0,30
Nosnos¢ zalecana? w bloczkach silikatowych z otworami >KSL 12, p=1,4kg/dm3 a. = 6DF | [kN] 0,20 0,25 0,30
Nosno$c¢ zalecana? w pustakach z betonu lekkiego [kN] 0,20 0.25 0.30
Zakotwienia w gazobetonie

Nos$nos¢ zalecana? w gazobetonie > PP2 | [kN] | 0,10 0,15 0,20
Zakotwienia w materiatach ptytowych z tulejka siatkowa

Nosno$¢ zalecana? w ptytach gipsowo-kartonowych 12,5 mm [kN] 0,12 0,12 0.12
Nos$nosc zalecana? w ptytach gipsowo-kartonowych 25 mm (=2 x 12,5 mm) [kN] 0,20 0,20 0,20
Nosnos¢ zalecana? w ptytach g-k zbrojonych widknem 12.5 mm [KN] 0.21 021 021
szklanym

" Uwzgledniono wspdtczynniki bezpieczenstwa.

I Dotyczy wyrywania, $cinania i innego obcigzenia pod dowolnym katem.
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Pistolety dedykowane do zapraw iniekcyjnych fischer:

‘] Ll ma ¢
[ 1]
n ‘I
£
o . e -
c FIS..150T | FIS..300T | FIS..345S | FIS..360S | FIS.. |FIS..390S | FIS..585S |  FIS..1500S g
N 380/410C &
.2 Pistolety iniekcyjne / Rodzaje kartuszy
QE, FIS DMS (511118)
- [ ] [ ] [ ] | ] [ ] 149
(&}
(1] : P,
"= FIS AM (58000) ]
c m n n n n 149
c;u
I — ~
o KP M1 (53115) :
Q o n n 149
@)
KP M2 (53117) =2
| ] 149
FIS AC (96497) 4
u 149
FIS DMS-L (510992) "
[ | 149
CG-CA345 (546300)
[ ] [ | 150
CG-CA382 (546301)
| 150
CG-CA585 (547091)
| 150
FIS AP (58027 b
[ | ] [ | ] [ ] 150
FISDP-SL (511125) . b
[ | 150
FIS DP-S XL (512401)
[ ] 150
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Pistolety iniekcyjne

FIS DMS (511118) FIS AM (58000)

KP M1 (53115)

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 150 ml
= Kartusze typu Multibond o pojemnosci
300 ml

ZASTOSOWANIA ZASTOSOWANIA

= Kartusze typu Shuttle o pojemnosci = Kartusze typu Shuttle o pojemnosci
345,360i 390 ml 345,360i 390 ml

= Kartusze o pojemnosci 150 ml = Kartusze o pojemnoséci 150 ml

= Kartusze typu Multibond o pojemnosci
300 ml
= Standardowe kartusze do silikonow

Kartusze typu Multibond o pojemnoéci
300 ml
Standardowe kartusze do silikonéw

= Standardowe kartusze do silikonow

KORZYSCI

= Trojpretowy ttok réwnomiernie prze-

KORZYSCI

= Solidny pistolet spetnia wysokie wyma-

KORZYSCI

= Poreczna, metalowa konstrukcja

kazuje sity wyciskajace na kartusz, co
zapobiega jego uszkodzeniu.

= Solidna obudowa wzmocniona witdk-
nem szklanym posiada zwigkszong
odpornoéc¢ i dzieki temu wydtuzony
czas uzytkowania.

= Ergonomiczny ksztatt pistoletu FSI
DM S zapewnia dobre wywazenie
i wygodnag prace.

KP M2 (53117)

gania podczas pracy na budowie
i wydtuza czas uzytkowania.
Ptynny przesuw ttoka pozwala na
doktadne dozowanie i dzieki temu
utatwia obstuge pistoletu.

FIS AC (96497)

pistoletu do standardowych kartuszy
o pojemnoséci do 310 ml umozliwia
takze profesjonalne uzytkowanie.

® Ptynne, bezstopniowe wyciskanie

umozliwia precyzyjne dozowanie
zaprawy i utatwia obstuge pistoletu.

= Szczupty ksztatt pistoletu pozwala na

doktadne wyciskanie, nawet w trudno
dostgpnych miejscach, a zatem
zapewnia duzg uniwersalnosé.

FIS DMS-L (510992)

| | -

fischer ==

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 150 ml

=L

ZASTOSOWANIA

= Kartusze typu Coaxial (wspotosiowe)

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 585 ml

= Kartusze typu Multibond o pojemnosci
300 ml
= Standardowe kartusze do silikonow

KORZYSCI

= Stosunek przekazywania sity 18:1
umozliwia szybkie i lekkie wyciskanie
nawet dos$¢ gestych mas, co zapewnia
wygodng prace.

= Solidny ksztatt ze specjalnym, utwar-
dzonym napedem spetnia najwieksze
wymagania na budowie i zapewnia
dtugi czas uzytkowania.

* tatwo dostepno$c do kartusza
umozliwia dopasowanie wyciskacza
i gwarantuje szybki postep pracy.

o pojemnosci 3801410 ml

KORZYSCI

Solidny ksztatt pozwala spetni¢ trudne
wymagania na budowie i zapewnia
dtugi okres uzytkowania.

Ptynne wyciskanie utatwia doktadne
dozowanie i zapewnia fatwg obstuge.

KORZYSCI

= Opatentowana réwnolegta dzwignia

pistoletu FIS DM S-L pozwala na duze
i rbwnomierne przekazywanie nacisku
i zapewnia bezwysitkowg prace.

= Zabezpieczenie kartusza przed wypad-

nieciem wplywa na bezpieczenstwo
pracy.

fischer=r

innovative solutions

Mocowania chemiczne n
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CG-CA345

= Kartusze o pojemnosci 360 / 390 ml

KORZYSCI

= CE zgodne z najnowszymi normami

* Funkcja dripless zapobiega wyciekom
substancji po zwolnieniu spustu

* Dwa akumulatory w komplecie - faduj

jeden, pracuj na drugim

Ptynna regulacja predkosci dozowania

* Dioda LED do podéwietlenia trudno
dostepnych miejsc

= Lekka i wytrzymata konstrukcja dzieki
potgczeniu stali i tworzywa ABS

= W zestawie poreczna walizka do prze-
chowywania pistoletu

Mocowania chemiczne u

FIS AP (58027)

' b

ZASTOSOWANIA

= Kartusze typu Shuttle o pojemnosci
345, 3601390 ml

= Kartusze o pojemnosci 150 ml

= Kartusze typu Multibond o pojemnosci
300 ml

= Standardowe kartusze do silikondw

KORZYSCI

= Szybkie odpowietrzanie minimalizuje
zbedny wyptyw zaprawy

ZASTOSOWANIA

Pistolety iniekcyjne

CG-CA382

3

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 380 / 410 ml

KORZYSCI

= CE zgodne z najnowszymi normami

= Funkcja dripless zapobiega wyciekom
substancji po zwolnieniu spustu

= Dwa akumulatory w komplecie - taduj
jeden, pracuj na drugim

® Plynna regulacja predkosci dozowania

® Dioda LED do podséwietlenia trudno
dostepnych miejsc

= Lekka i wytrzymata konstrukcja dzieki
potgczeniu stali i tworzywa ABS

= W zestawie poreczna walizka do prze-
chowywania pistoletu

FIS DP-S L (511125)

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 585 ml

KORZYSCI

= Szybkie odpowietrzanie minimalizuje
zbedny wyptyw zaprawy, przez co
zapewnia czystg prace na budowie.

= Wentyl redukcyjny, znajdujacy sie na
uchwycie, umozliwia optymalne dosto-
sowanie ilosci wyciskanej zaprawy do
warunkéw montazu.

= Ze wzgledu na ergonomiczny uchwyt,
wyciskacz dobrze lezy w dfoni i uta-
twia prace.

CG-CA585

ﬁ
ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 585 ml

KORZYSCI

= CE zgodne z najnowszymi normami

= Funkcja dripless zapobiega wyciekom
substancji po zwolnieniu spustu

= Dwa akumulatory w komplecie - faduj
jeden, pracuj na drugim

® Ptynna regulacja predkosci dozowania

® Dioda LED do podéwietlenia trudno
dostepnych miejsc

= Lekka i wytrzymata konstrukcja dzieki
potgczeniu stali i tworzywa ABS

= W zestawie porgczna walizka do prze-
chowywania pistoletu

FIS DP-S XL (512401)

ZASTOSOWANIA

= Kartusze o pojemnosci 1500 ml

KORZYSCI

= Szybkie odpowietrzanie minimalizuje
zbedny wyptyw zaprawy, co wptywa
na czystg prace na budowie.

= Wentyl redukcyjny, znajdujacy sie na
uchwycie, umozliwia optymalne dosto-
sowanie ilosci wyciskanej zaprawy do
warunkéw montazu.

* Ze wzgledu na ergonomiczny uchwyt,
wyciskacz dobrze lezy w dfoni i uta-
twia prace.

= Dodatkowo pistolet jest wyposazony
w pasek utatwiajacy jego przenosze-
nie i wptywajacy na wygode podczas
pracy.
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AKCESORIA DO CZYSZCZENIA OTWOROW

M8

R = (| Szczotka do czyszczenia
\: 2| BS
i Ly -

Adapter M8 z uchwytem ™ " _ . E
_ SDS | = | Przedtuzka do szczotki
Diugosé L1 Diugosé L2 Srednica szczotki Pasuje do szczotkio | llosé w opakowaniu g
srednicy N
) 2
Oznaczenie produktu Nrart. [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.] -
BSe 8 078177 120 50 9 8 1 E
BS e 10 078178 120 50 11 10 1 Q
BS g 12 078179 150 80 13 12 1 =
BS o 14 078180 250 80 16 14 1 (&)
BSe16/18 078181 250 80 20 16/18 1 o]
BS 8 20/22 052277 180 80 25 20/22 1 T
BS o 24 078182 300 100 26 24 1 c
BS g 25 097806 300 100 21 25 1 1)
FIS przedtuzka do szczotki 508791 410 - - - 1 ;
Dysza do sprezonego powietrza (o]
D16-D19 511957 - - - - 2 0
Dysza do sprezonego powietrza O
D20-D25 511958 1) - - - - 2 E

1) Dostawa na zamowienie.

Pistolet na sprezone

. ) Pompka do przedmuchiwa-
powietrze do czyszczenia

Klin centrujgcy

) nia AB G
otworow
7 .. Diugosé catko-

awartosé wita
Produkt Nrart. [mm]
Pistolet na sprezone powietrze 093286 | - -
Pompka do przedmuchiwania AB G 089300 | — 370
Kliny centrujace 093076 | 10 klinéw do montazu ponad gtowa, od M16 -

ﬁ Osadzak maszynowy RA-SDS _ Adapter SDS plus 1/2" VK
PES== /dapter SDSmax 1/2"VK (e Adapter SK SW 8 1/2" VK

(B /Japtcr SDS max 3/4" VK

Pasuje do llosé w opako-

waniu

Oznaczenie produktu Nrart. [szt.]

RA-SDS 062420 | Adapter pasujacy do $rub 1

SKSw81/2 001536 | Adapter do pretdw nagwintowanych M8 - M22 1

SDS plus 1/2 001537 | Adapter do pretdw nagwintowanych M8 - M16 1

SDS max 1/2 001538 | Adapter do pretdw nagwintowanych M16 - M20 1

SDS max 3/4 001539 | Adapter do pretdw nagwintowanych M20 - M30 1
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OSADZAKI

Osadzak z adapterem i uchwytem SDS
Przeznaczony do tatwego montazu kotew chemicznych np. kotwy zywicznej RM Il, kotew Highbond FHB Il, amputek Superbond
z zywicag RSB.

) RA-SDS

$ruba z gniazdem dotaczona do
kazdego opakowania pretéw

Adaptery do montazu pretéw nagwintowanych,
ktére nie posiadajg odpowiednio uksztattowanej koncowki szesciokatnej (dtugosci specjalne).

-+

SDS max 1/2” VK

+

SDS max 3/4” VK

|

: : — - SDS plus 1/2" VK
Wazna uwaga: nalezy zastosowac przeciwnaktretke!

SKSW 8 1/2” VK

Mocowania chemiczne u

7

AKCESORIA
i

* Wiertto do otwordow —=— _ _
7 podcieciem PBB : ; Tulejka centrujgca PBZ

.g Pasuje do: Zawartos¢ llosé w opako-

? waniu

=5

T
Produkt Nr art. [szt.]
Wiertlo podcinajace PBB | 090634 m | M8-MI12;FISE 1x wiertto podcinajgce PBB 1
Tulejka centrujaca PBZ 090671 m | M8-M12;FISE 10x tulejek centrujacych PBZ, 5x adapteréw iniekcyjnych 10
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